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WELDING PROCESS OR RELATED TECHNIQUE
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Welding process or related technique
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[EN] SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

A

WARNING

Read & Understand All Instructions Before Using

A

Auto-Darkening welding helmets are designed to protect the eye
and face from sparks, spatter and harmful radiation under normal
welding conditions. The Auto-Darkening Welding Filter (ADF) works
automatically. It changes from light to dark state when the welding
arc is struck, and it returns to the light state when welding stops.

The Auto-Darkening welding helmet comes assembled. However
before it can be used, it must be adjusted to your personal preferen-
ces. Set it up for delay time, sensitivity and shade number for your
The helmet should be storedin adry. cooland dark area and remem-

A

WARNING

ber to remove the battery before long-time storage.

» This Auto-Darkening welding helmet is not suitable for laser
welding or oxy-acetylene (gas welding) applications

»  Neverplacethe helmetand Auto-Darkeningfilter on ahot surface.

» Never open or tamper with the Auto-Darkening filter.

»  This Auto-Darkening welding helmet will not protect against se-
vere impact hazards.

»  This helmet will not protect against explosive devices or corrosi-
ve liquids.

» Do not make any modifications to either the filter or helmet,
unless specified in this manual.

» Do not use replacement parts other than those specified in this
manual. Unauthorized modifications and replacement parts will
void the warranty and expose the operator to the risk of personal
injury.

»  Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding
immediately and contact your supervisor or your dealer.

» Do notimmerse the filter in water.

» Donotuseanysolventsonthe filter screen orhelmetcomponents.

» Use only at temperatures: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

»  Storing temperature: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). The helmet

INSTRUCTIONS FOR USE
WARNING! Before using the helmet for welding,

ensure that you have read and understood

the safety instructions.

should be stored in a dry cool and dark area, when not using it
for along time.

»  Protect the filter from contact with liquid and dirt.

» Clean the filter surface regularly; do not use strong cleaning
solutions. Always keep the sensors clean using a clean lint-free
tissue.

» Regularly replace the cracked / scratched / pitted front cover
lens.

»  The materials which may come into contact with the wearer’s skin
can cause allergic reactions in some circumstances.

»  The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

»  Wearapproved safety glasses with side shields underyour helmet.

» Eye-protectors against high speed particles worn over standard
ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a
hazard to the wearer.

» Toughened mineralfilter oculars shall only be used in conjunction
with a suitable backing ocular.

» If the symbols F or B are not common to both the ocular and the
frame, then it is the lower level which shall be assigned to the
complete eye-protection.

RANGE OF APPLICATION
WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that
you have read and understood the safety instructions.

Information manual for the Bohler Welding protective helmets com-
ply with Para 1.4 of Appendix Il of the PPE Regulations (EU) 2016/425.

Bohler Welding helmets offers permanent protection against UV/IR
rays, also face and eye protection against sparks caused by the
welding process.

Do not look directly into the welding arc with unprotected eyes when
the arc strikes. This can cause painful inflammation of the cornea
and irreparable damage to the lens of the eye leading to cataracts.

WARRENTY

The warranty conditions as set outin the General Terms and Conditions
of Sale of voestalpine Bdhler Welding apply (available at
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Contact your authorised specialist retailer for more details. A war-
ranty is only given for material and manufacturing defects. In the
event of damage due toimproper use, unauthorised intervention, or
use not provided for by the manufacturer, the warranty and liability
are void. Liability and warranty are, also, void if spare parts other
than original spare parts are used.

Bohler Welding helmets and welding filters can be used for most arc
welding applications and for GTAW / TIG where stated. The welding
filters provide protection against harmful UV- and IR-radiation ac-
cording to the requirement for shade number marked on each
passive of automatic (ADF) model; eye protection remains as long
as the welding helmet is in the down position covering the vision.

The following chart is presented as a reference for the selection of
the most suitable shade for the welding filter: (p. 5)

Depending upon the application conditions, the next highest or next
lowest protection level can be used.

The darker fields indicate those areas in where the corresponding
welding process cannot be used.

Bohler Welding helmets are suitable for, but not limited to the following
applications:

»  AC/DC pulses

» Inverters WIG/TIG

»  Stick welding

» Argon/Helium

»  MIG/MAG protective gas electrodes

English



- English -

PREPARATION & OPERATION

1.1. Setting the multi adjust headgear

Bohler Welding helmets are fully assembled and ready to be used
after minor adjustments. All Evolution Vision welding helmets are
equipped with a comfortable headgear that has 4 points of adjust-
ment for maximum comfort.

Top of the head adjustment: There are 3 adjustment straps along the
top. Unfasten the watch strap and side to the preferred position and
refasten.

Head band size: Rotate the adjustment knob at the rear of the
headgear assembly to fit the user’s head. (p. 6 - Fig. 03)

Longitudinal adjustment: Allowing the helmet shell to move closer or
further away from the face. To adjust these press the push on the left
and right side of the helmet and slide it forward or backward. By
releasing the push button, the longitudinal adjustmentlocksin place.
(p. 6 - Fig. 01)

Angular adjustment: Allowing the tilt of the helmet to optimize the
viewing orientation. To adjust lift the rake pull it gently towards the
inside of the helmet and rotate left/right until it finds the required
locking position. (p. 6 - Fig. 02)

1.2. Setting the auto-darkening welding filter (ADF)

ON/ OFF

Press the on/off button to turn on the ADF. Press the on/off button
to switch off the ADF and save energy.

Shade Adjustment on the ADF (p. 7 - Fig. 08):

Pressthe “MODE" button to switch between the modes “WELD", “CUT",

“AUTO" and Shade Lock:

»  Weld Mode - Press the shade button to adjust the shade from 9
to 14. Each press cycles the shade up in 0.5-steps. Once shade
14 is reached, it will cycle back to 9.

»  Cut Mode - Press the shade button to adjust the shade from 4 to
8. Each press cycles the shade up in 0.5-steps. Once shade 9 is
reached, it will cycle back to 4.

Evolution V80M ADF:

» Auto Shade - The ADF automatically selects the appropriate
shade according to the intensity of the welding arc. You can fine
tune the shade to your personal preferences by reducing/incre-
asing the shade level by +/-2. To do this press the , SHADE" button.

» Shade Lock - The ADF will act passive and remains locked in a
shade set. Press the shade button to adjust the shade from 4 to
14. Each press cycles the shade up in 0.5-steps. Once shade 14
is reached, it will cycle back to 4.

Grind Mode (GRIND) - Press the “GRIND"-button on the side of the
helmet to activate/deactivate the “GRIND” mode.

Delay Control, Tack Mode, 2-Step Delay and Smooth Dela

The delay function adjusts how quickly the lens returns to the clear
state once the arc has stopped.

To adjust the delay press the “DELAY” button each press adjust the
delay level up once and cycles back through to the start. The delay
can be adjusted in 6 steps (0.7 - 0.85 sec.)

Evolution V80M ADF:
To switch to Tack Mode, 2-Step Delay and Smooth Delay, keep pres-
sing the “DELAY” button until the desired function is set.

» Tack mode (TACK) - between spot welds, the ADF remains in a
semi-dark shade (lighter than the selected shade). If the work is
not continued, it switches to clear state after 2 sec.

»  2-Step Delay (2-STEP) - opening from dark to clear state in steps
(2 adjustable durations).

» Smooth Delay - gradually reduces the shade down from dark to
clear state.

These functions help to reduce eye fatigue.

Sensitivity Control (SENS

The sensitivity control allows you to set the ADF to the optimum level
according to the ambient light.

To alter the sensitivity press the “SENS” button. Each press adjust the
delay level up one and cycles back through to the start. The sensiti-
vity can be adjusted in 6 steps.

Low Battery

When the low battery indicator flashes on the display please replace
batteries as soon as possible. For the battery replacement please
follow the instructions in the maintenance section.

Before commencing work please inspect carefully the welding helmet
and ADF for any visible marks, cracks, pitted or scratched surfaces;
damaged surfaces even on protection plates reduce vision impair
protection. If protection plates are scratched, damaged or built up
with spatter please replace.

Welding helmets should not be dropped. Do not place heavy objects
ortoolsonorinside the helmet as they mightdamage the components.
If used with care, the welding filter requires no further maintenance
during its lifetime.

SERVICING AND MAINTENANCE

Only clean the helmet with mild soap and water. Dry with a clean cotton
cloth. The use of solvents is strictly prohibited, as they will damage the
mask and filters. Scratched or damaged visors must always be replaced.

The user must make daily regular checks to ensure no damageis evident.
Outerandinnervisors are wear partsand must be replaced regularly with
genuine certified universal spare parts.

Werecommend ause period of 3-4 years. The duration of use depends
on various features such as useage, cleaning, storage and mainte-
nance. Frequency ofinspections and replacement of damaged parts
is recommended.

REPLACING THE PROTECTION LENS

Ensure thatthe helmetis always fitted with Bohler Welding appro-
ved outer and inner protection lens.

The protection lenses must be replaced when broken, damaged or
covered withwelding spatter to the extent that visionisimpaired.
Outer and Inner protection lenses are wear parts and must be re-
placed reqularly with genuine certified spare parts.

Make sure to remove the protective films from the new protection
lenses before use.

Outer Cover Lens (p. 7 - Fig. 07):

The outer cover protection lens is fitted on the front of the flip.
To remove the lens push the button on the left-hand side of the
helmet this will release the catch. Once released lift the lens
away pulling to the opposite side of the helmet.

To refit locate the new lens under the location tab on the right-
hand side to the helmet (a clicking sound should be audible
when it clicks into place) and line the lens down on the flip insu-
ring a square fit. Using your thumbs push the visor left and right
of the button and the visor will click. The visor is now fitted cor-
rectly.

N

Replacing the inner lens (p. 6 - Fig. 04):

1. Toremove the inner lens lift the lens up from the bottom (nose
bridge location unit the lens pops out.

To fit the inner lens locate the one side under the tabs. Slightly
bend the lens and push the opposite side in, ensuring the lens is
under all tabs.

N

English



REPLACING THE ADF BATTERY (p. 6 - Fig. 05)

1.

B

TROUBLE SHOOTING

Not Switching - Stop welding immediately if the auto lens stays

»

During testing oruse, in case of any malfunctioning, please suspend

To replace the ADF Battery the ADF needs to be removed from
the helmet. To do this, lie the helmet face down and lift the
headgear up. This will give you access to the ADF. Push the

spring loaded tab located on the bottom side of the ADF with a

finger in. Whilst holding the tab, lift the ADF upwards. This re-
leases the ADF from the hooks and ADF slides free.

Note that the ADF is cable connected to the Grind button.

Avoid any stress or pressure on the cable.

The battery retainer is on located on the top and can be ac-

cessed from the front. A groove allows the retainer to be gently

pull outwards.

Take the batteries out and dispose in accordance with your
local regulations.

Place new batteries into the retainer ensuring the correct pola-
rity and slide the battery retainer back into the ADF.

Refit the ADF into the helmet. Make sure to first arrange the
hooks on top of the ADF before sliding the ADF into its framed
position. Push it gently down until the spring-loaded tabs click,
which is securing the ADF back in place. (p. 6 - Fig. 06)

light and will not darken. Review the sensitivity recommenda-

tions and adjust sensitivity. Clean lens cover and sensors of any
obstructions. Note! Make sure the sensors are clean and facing

the arc; angles of 45° or more do not allow the arc light to
reach the sensors.

Not switching - If the auto lens stays dark after the weld arc is
extinguished, or the auto-lens stays dark when no arc is pre-
sent. Fine-tune the sensitivity setting by making small adjust-
ments to the control by turning it toward the ‘Lo’ setting. In
extreme light conditions, it may be necessary to reduce the
surrounding light levels.

using it and contact your local sales agent.

English -

PARTS LIST (p. 4)

Evolution V80 - 89068 Inner Cover Lens - 89071
Evolution V80M (auto) - 89070 Sweatband - 88805
Outer Cover Lens - 87132 Headgear - 87134

ADF Evolution V80 - 87137 Dioptre adapter - 89073
ADF Evolution V80M (auto) - 87135 Dioptre +1,0 - 32444
Battery ADF CR2450 - 32517 Dioptre +1,5 - 32445
Comfort Neck padding - 89129 Dioptre +2,0 - 32452

Dioptre +2,5 - 32456

CERTIFICATION & CONTROL LABELS

The Bohler Welding helmets and welding filters are tested for eye
protection by the following notified body: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Test lab accredited by DAkkS D-PL-19590-02-00
Notified by the Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

This PPE device complies with the following applicable EU standards:

UK EN166B:2001

Cn 1SO 16321
European Conformity mark - This confirms that the product fulfils the
requirements of the PPE Regulation (EU) 2016/425.

This PPE device complies with the following applicable Australian and
New Zealand standards:

AS/NZS 1337.1:2010 (Helmet shell, cover plates)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)

MARKINGS CE NZS,

Auto-darkening welding filter (ADF) marking:

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

Evolution V80M vicE VA2.5/4-8/9-14
VA 2.5/4<14M

Helmet Marking:

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Cover Lens Marking:

| EN166 1B | VAB

Reading:

W - Welding filter

2.5 - light state scale number

4 - lightest dark state scale number

14 - darkest state scale number

VA - Manufacture's mark

V1 - Optical class

EN 379 /1SO 16321 - European Standard
B/ E - Medium energy impact rating

10
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[DE] SICHERHEITSHINWEISS - VOR GEBRAUCH LESEN

A

WARNUNG

Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit allen Anweisungen vertraut

A

Automatik-SchweiBhelme dienen zum Schutz der Augen und des
Gesichts vor Funken, SchweiBspritzern und schddlichen Lichtstrahlen
unter normalen SchweiBbedingungen. Der sich automatisch verdun-
kelnde Filter (Auto-Darkening Filter, ADF) wird beim Entziinden des
Lichtbogens automatisch dunkelund nach Unterbrechung der SchweiB-
arbeiten wieder hell.

Der Automatik-SchweiBhelm wird fertig montiert geliefert. Er ist vor der
Benutzung jedoch vom Tréger ordnungsgemdB einzustellen. Stellen Sie die
Verzégerungszeit, Empfindlichkeitund Tonungsnummer entsprechend der
Anwendung ein.

Bewahren Sie den Helm an einem kiihlen, trockenen und dunklen Ort
auf, und entfernen Sie vor langfristigen Lagerungen die Batterien.

A

WARNUNG

»  Dieser Automatik-SchweiBhelm eignet sich nicht fur LaserschweiB-
arbeiten oder AutogenschweiBen.

»  Bringen Sie den Helm und den ADF niemals mit heiBen Oberfldchen
in Bertihrung.

»  Offnen oder veréindern Sie den ADF auf keinen Fall.

»  Dieser Automatik-SchweiBhelm schiitzt nicht vor schweren StéBen.

»  Dieser Helm bietet keinen Schutz vor Sprengkérpern oder Gtzenden
Flissigkeiten.

»  Nehmen Sie keinerlei Verdnderungen am Filter oder Helm vor, sofern
diese nicht ausdricklich in diesem Handbuch angegeben sind.

»  Verwenden Sie ausschlieBlich diein diesem Handbuch angegebenen
Ersatzteile. Unzuldssige Anderungen oder Ersatzteile fiihren zum
Erldschen der Gewdhrleistung und zur Verletzungsgefahr fur den
SchweiBer.

»  Sollte sich dieser Helm bei Entztinden des Lichtbogens nicht verdun-
keln, unterbrechen Sie den SchweiBvorgang sofort, und wenden Sie
sich an Ihren Vorgesetzten oder Handler.

» Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

»  Bringen Sie den Filtereinsatz oder die Helmkomponenten nicht mit
Losungsmitteln in Kontakt.

»  Verwenden Sie den Helm nur im folgenden Temperaturbereich: -5
°Cbis +55 °C

»  Lagertemperatur: -20 °C bis +70 °C Lagern Sie den Helm an einem
trockenen, kiihlen und dunklen Ort, wenn Sie ihn Uber Iéngere Zeit

GEBRAUCHSANWEISUNG

WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum

SchweiBen unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Das Informationshandbuch fur den Béhler Welding SchweiBhelm
entspricht den Anforderungen der PSA-Verordnung (EU) 2016/425
(Anhang Il - Absatz 1.4).

Der Bshler Welding SchweiBhelm bietet dauerhaften Schutz vor
UV-und Infrarotstrahlung und schiitzt Gesicht und Augen vor SchweiB-
funken.

Schauen Sie beim Ziinden des Lichtbogens nicht mit ungeschitzten
Augen direkt in die SchweiBstrahlen. Andernfalls kann es zu einer
schmerzhaften Entzindung der Hornhaut sowie zu irreparablen
Schaden an der Augenlinse mit anschlieBender Trilbung kommen.

GEWAHRLEISTUNG

Es gelten die Gewdhrleistungsbedingungen gemd&B den Allgemeinen
Verkaufsbedingungen der voestalpine Béhler Welding (verfigbar
unter https://www.voestalpine.com/welding/de-de/allgemeine-
geschaeftsbedingungen/). Wenden Sie sich fur weitere Details an
lhren autorisierten Fachhdandler. Eine Gewdhrleistung wird nur fur
Material- und Herstellungsfehler gewdhrt. Bei Schdden, die durch
unsachgemdBen Gebrauch, nicht autorisierte Eingriffe oder nicht
vom Hersteller vorgesehene Verwendung entstanden sind, entfallen
Gewdhrleistung und Haftung. Haftung und Gewdhrleistung entfallen
auch, wenn andere als Original-Ersatzteile verwendet werden.

nicht benutzen.

»  Schitzen Sie den Filter vor Kontakt mit Flissigkeiten und Schmutz.

»  Reinigen Sie die Filteroberfldche regelm&Big. Verwenden Sie dabei
keine starken Reinigungsldsungen. Halten Sie die Sensoren miteinem
sauberen, fusselfreien Tuch stets sauber.

»  ErsetzenSiedie Vorsatzscheibe, wenndiese Risse, Kratzer oder Locher
aufweist.

» Beim Tragen des Helms kénnen Materialien, die mit der Haut in
Kontakt kommen, unter Umstdnden allergische Reaktionen hervor-
rufen.

»  Der ADFwird nurzusammen mitderinneren Vorsatzscheibe verwen-
det.

»  Tragen Sie eine zugelassene Schutzbrille mit Seitenschutz unter lhrem
Helm.

»  Wenndas Visier zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit
Uber einer herkdmmlichen Brille mit Sehstdrke getragen wird, kdnnen
darauf Ubertragene StéBe eine Verletzungsgefahr fir den Trager
darstellen.

»  Gehdrtete Mineralfiltersichtscheiben durfen nur in Verbindung mit
passenden Hinterlegscheiben verwendet werden.

»  Wenn Scheibe und Rahmen nicht beide mit den Symbolen ,F* oder
,B*gekennzeichnet sind, gilt fir den gesamten Augenschutz die
jeweils niedrigere Stufe.

ANWENDUNGSBEREICH
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum

SchweiBen unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Bohler Welding SchweiBhelme und SchweiBfilter eignen sich fur die
meisten LichtbogenschweiBarbeiten und, sofern angegeben, auch
fur TIG-SchweiBarbeiten. Die SchweiBfilter schiitzen vor gesundheits-
schadlicher UV-und IR-Strahlung. Die Schutzwirkung richtet sich nach
der auf jedem passiven und automatischen (ADF-) Modell angege-
benen Abdunkelungsstufen. Die Augenschutzwirkung hat Bestand,
solange sich der SchweiBhelm in der unteren Stellung befindet und
den Sichtbereich abdeckt.

Die folgende Tabelle dient als Entscheidungshilfe bei der Auswahl
der geeigneten Ténung: (S. 5)

Je nach Einsatzbedingungen kann auch die ndchsthdéhere oder
ndchstniedrigere Schutzstufe gewdhlt werden. Die grauen Felder
kennzeichnen alle Bereiche, in denen die entsprechenden Schweif-
arbeiten nicht durchgefiihrt werden durfen. Die B&hler Welding
SchweiBhelme sind fiir die folgenden Anwendungen geeignet, aber
nicht darauf beschrdnkt:

»  Gepulstes Gleichstrom- und WechselstromschweiBen
»  WIG-/TIG-SchweiBen

»  StabschweiBen

»  SchweiBen mit Argon-Helium-Gemischen

»  MIG/MAG-SchweiBen mit Schutzgas-Elektroden

Deutsch 11
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VORBEREITUNG UND ANWENDUNG

1.1. Einstellen des mehrfach verstellbaren Kopfbandes

Der SchweiBhelm B&hler Welding wird komplett montiert geliefert
und ist nach geringfliigiger Anpassung sofort einsatzbereit. Alle
Evolution Vision SchweiBhelme sind mit einem bequemen Kopfband
ausgestattet, das tUber 4 Einstellpunkte fir maximalen Komfort
verfugt.

Einstellung der 4 Kopfbd&nder: An der Oberseite befinden sich 3
Verstellriemen. Losen Sie die Druckverbindung und bringen Sie die
Riemen in die gewtlinschte Position und befestigen Sie sie wieder.

GroBe des Kopfbandes: Drehen Sie den Einstellknopf auf der Rick-
seite des Kopfbandes, um es an den Kopf des Benutzers anzupassen.
(S. 6- Abb. 03)

Einstellung in Tiefe: Erm&glicht es, die Helmschale ndher oder weiter
vom Gesicht weg zu bewegen. Um diese einzustellen, driicken Sie den
Druckknopf auf der linken und rechten Seite des Helms und schieben
ihn nach vorne oder hinten. Wenn Sie den Druckknopf loslassen,
rastet die Tiefenverstellung ein. (S. 6 - Abb. 01)

Winkeleinstellung: Erméglicht die Neigung des Helms zur Optimierung
der Blickrichtung. Zum Einstellen heben Sie die Fixierung an - ziehen
Sie sie leicht in Richtung der Innenseite des Helms - und drehen Sie
sienach links/rechts, bis sie die gewtinschte Einrastposition gefunden
hat. (S. 6 - Abb. 02)

1.2. Einstellung des automatisch abdunkelnden SchweiBfilters (ADF)
EIN/ AUS

Drticken Sie die Ein/Aus-Taste, um den ADF einzuschalten. Gehen Sie
genauso vor, um den ADF auszuschalten.

Einstellung der Abdunkelungsstufen am ADF (s. 7 - Abb. 08):
Drlicken Sie die Taste ,MODE", um zwischen den Modi ,WELD*, ,,CUT*,
,GRIND*, ,AUTO" und ,Shade Lock" zu wechseln:

»  SchweiBmodus (WELD) - Driicken Sie die SHADE-Taste, um die
Abdunkelung von 9 bis 14 einzustellen. Mit jedem Druck wird der
Abdunkelungin 0,5er-Schritten erhdht. Sobald die Stufe 14 erreicht
ist, kehrt sie mit einem weiteren Druck wieder auf 9 zurtick.

»  Schneidemodus (CUT) - Driicken Sie die SHADE -Taste, um die
Abdunkelung von 4 bis 8 einzustellen. Mit jeder Betdtigung wird
der Abdunkelung in 0,5er-Schritten erhoht. Sobald die Stufe 9
erreichtist, kehrtsie miteinem weiteren Druck wieder auf 4 zurlick.

Evolution V80M ADF:

»  Auto Shade (AUTO) - Der ADF wahlt automatisch die passende
Abdunkelung entsprechend der Intensit&t des SchweiBlichtbogens.
Sie kdnnen die Abdunkelung auf lhre persdnlichen Vorlieben
abstimmen, indem Sie diese um +/-2 verringern/erhéhen. Driicken
Sie dazu die SHADE-Taste.

» Shade Lock - Der ADF verhdlt sich passiv und bleibt in der einge-
stellten Abdunkelungsstufe. Driicken Sie die SHADE-Taste, um die
Abdunkelung von 4 bis 14 einzustellen. Mit jedem Druck wird die
Abdunkelungin 0,5-Schritten erhdht. Sobald die Stufe 14 erreicht
ist, kehrt sie mit einem weiteren Druck wieder auf 4 zurtick.

Schleifmodus (GRIND) - Driicken Sie den ,GRIND*“-Knopf an der
AuBenseite der Helmschale, um den ,,GRIND*-Modus zu aktivieren/
deaktivieren.

Verzdgerungssteuerung - Mit der Verzégerungssteuerung wird ein-
gestellt, wie schnell die Kassette (ADF) nach Beendigung des Licht-
bogens in den hellen Zustand zurtickkehrt.

Umdie Verzégerung einzustellen, driicken Sie die Taste ,, DELAY*. Mit
jeder Betatigung wird die Verzégerungsstufe einmal nach oben und
dann wieder zurtick zum Anfang eingestellt. Die Verzégerung kann
in 6 Stufen eingestellt werden (0,1 - 0,85 Sek.)

Evolution V80M ADF:
»  Heft-Modus (TACK) - zwischen HeftschweiBungen bleibt der ADF
in einer halbdunklen Abdunkelungsstufe (heller als der gewdhlte

Abdunkelungsstufe). Wenn die Arbeit nicht fortgesetzt wird,
schaltet die Kassette nach 2 Sekunden in den klaren Zustand.

»  2-Stufen-Verzégerung (2-STEP) - schrittweises Offnen vom dunk-
len zum klaren Zustand (2 einstellbare Dauern)

» Sanfte Verzégerung - reduziert den Farbton allm&hlich vom
dunklen zum hellen Zustand.

Diese Funktionen tragen dazu bei, dass die Augen nicht so schnell

ermiiden.

Empfindlichkeitskontrolle (SENS) - Mit der Empfindlichkeitskontrolle
kénnen Sie den ADF je nach Umgebungslicht auf die optimale Stufe
einstellen.

Um die Empfindlichkeit zu dndern, driicken Sie die Taste ,, SENS*. Mit
jeder Betdtigung wird die Empfindlichkeit um eine Stufe erhoht und
zum Anfang zurtickgeschaltet. Die Empfindlichkeit kann in 6 Stufen
eingestellt werden.

Schwache Batterie - Wenn die Anzeige fur einen niedrigen Batterie-
stand auf dem Display aufscheint, tauschen Sie die Batterien so bald
wie moglich aus. Fur den Batteriewechsel befolgen Sie bitte die An-
weisungen im Abschnitt ,Wartung*.

Untersuchen Sie den Helm und den ADF vor Arbeitsbeginn auf
sichtbare Kratzer, Risse, Locher und sonstige Schdden. Beschadigte
Oberflachen beeintrdchtigen selbst auf Schutzplatten den Sichtschutz.
Wenn eine Schutzplatte zerkratzt, beschddigt oder mit Spritzern
besetzt ist, muss sie ersetzt werden.

Der SchweiBhelm darf nicht zu Boden fallen. Legen Sie keine schwe-
ren Gegenstdnde (z. B. Werkzeug) auf oder in den Helm, da die Ein-
zelteile dadurch besch&digt werden kdnnen. Bei ordnungsgemdBer
Verwendung ist wéhrend der gesamten Lebensdauer keine weitere
Wartung notwendig.

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Den SchweiBhelm Bohler Welding nur mit Wasser und milder Seife
reinigen. Mit einem trockenen Baumwolltuch abtrocknen.

Keine Losungsmittel verwenden, da sie Schdden an Maske und Filtern
hinterlassen.

Ein zerkratztes oder anderweitig beschddigtes Visier sofort ersetzen.

Der Anwender muss den Helm tdglich einer Inspektion auf Schaden
unterziehen. Beim AuBen- und Innenvisier handelt es sich um Ver-
schleiBteile, die regelm&Big durch zertifizierte Universal-Originaltei-
le zu ersetzen sind.

Wirempfehlen eine Nutzungsdauer von 2 bis 3 Jahren. Die tatséch-
liche Nutzungsdauer ist abhdngig von verschiedenen Faktoren wie
Handhabung, Reinigung, Lagerung, Pflege sowie Haufigkeit der
Inspektionen und Erneuerungen (werden empfohlen).

VORSATZSCHEIBEN ERSETZEN

Yergewissern Sie sich, dass der Helm eine duBere und innere Vor-
satzscheibe hat.

Die Vorsatzscheiben miissen ersetzt werden, sobald sichtbehin-
derndeBeschddigungen oder erhdhter Besatz mit SchweiBspritzern
festzustellen sind.

Achten Sie darauf, die Schutzfolien von den neuen Schutzgl&sern vor
dem Gebrauch zu entfernen.

AuBere Vorsatzscheibe (S.7 - Abb. 07):

1. Die duBere Vorsatzscheibe ist auf der Vorderseite des Flip-Ele-
mentes angebracht. Zum Abnehmen der Scheibe driicken Sie
den Knopf auf der linken Seite des Helms, um die Verriegelung
zu I6sen. Nach der Entriegelung heben Sie die Linse ab.
Bringen Sie das neue Visier unter der Positionierungslasche auf
derrechten Seite des Helms an (ein Klickgerdusch sollte zu héren
sein, wenn es einrastet) und richten Sie das Visier korrekt aus.
Dricken Sie die Scheibe mit den Daumen links und rechts vom
linken Knopf, bis es einrastet. Die Vorsatzscheibe ist nun korrekt
angebracht.

b
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Auswechseln der inneren Vorsatzscheibe: (S. 6 - Abb. 04)

1. Um die innere Vorsatzscheibe zu wechseln, heben Sie diese an
der unteren Kante an (Nasensteg), bis diese herausspringt.

2. Zum Einsetzen der neuen Vorsatzscheibe positionieren Sie die
eine Seite unter den Laschen einer Seite. Biegen Sie die Vorsatz-
scheibe leichtund schieben Sie die gegentiberliegende Seite ein.
Vergewissern Sie sich, dass die Vorsatzscheibe unter allen Laschen
liegt.

WECHSEL DER ADF BATTERIE (S. 6 - Abb. 05)

1. Um die ADF-Batterie zu ersetzen, muss die Kassette (ADF) aus
dem Helm genommen werden. Legen Sie dazu den Helm mit der
Vorderseite nach unten und drehen Sie das Kopfband nach
hinten. Dadurch erhalten Sie Zugang zum ADF. Driicken Sie die
gefederte Lasche an der Unterseite des ADFs mit einem Finger
hinein. Halten Sie die Lasche fest und heben Sie den ADF nach
oben. Dadurch wird der ADF von den Haken geldst und gleitet
frei. Beachten Sie, dass der ADF iiber ein Kabel mit der GRIND-
Taste verbunden ist. Vermeiden Sie jegliche Bel oder
Druck auf das Kabel.

2. DieBatteriehalterung befindetsich auf der Oberseite undistvon
vorne zugdnglich. Durch eine Vertiefung kann die Halterung
vorsichtig herausgezogen werden.

3. Nehmen Sie die Batterien heraus und entsorgen Sie sie entspre-
chend den &rtlichen Vorschriften.

4. Legen Sie die neuen Batterien in die Halterung ein. Achten Sie
dabeiaufdierichtige Polaritét, und schieben Sie die Batteriehal-
terung zurtick in den ADF.

5. SetzenSieden ADF wiederinden Helm ein. Vergewissern Sie sich,
dass Sie zuerst die Haken oben auf dem ADF anbringen, bevor
Sie das ADF in seine eingerahmte Position schieben. Driicken Sie
ihn vorsichtig nach unten, bis die federbelasteten Laschen ein-
rasten, wodurch der ADF wieder in seiner Position gesichert wird.
(S. 6 - Abb. 06)

PROBLEMBEHEBUNG

1. Keine Reaktion: Der Filter dunkelt beim SchweiBen nicht ab, die
Scheibe bleibt hell. Sofort die SchweiBarbeiten abbrechen!
Vorgaben zur Einstellung lesen und Empfindlichkeit anpassen.
Vorsatzscheibe und Sensoren von Verunreinigungen befreien.
Hinweis: Sicherstellen, dass die Sensoren sauber und auf den
Lichtbogen gerichtet sind. Ab einem Winkel von 45 Grad wird
der Lichtbogen nicht mehr von den Sensoren erfasst.

2. Keine Recaktion: Der automatische Filter hellt nach Erléschen
des Lichtbogens nicht auf oder bleibt abgedunkelt, obwohl
kein Lichtbogen scheint. Empfindlichkeit durch geringfligiges
Drehen in Richtung der Einstellung ,Lo" anpassen. Bei extre-
men Lichtverhdltnissen muss eventuell die Umgebungshellig-
keit angepasst werden. Wenn es bei Tests und Gebrauch zu
Fehlfunktionen kommt, den Helm nicht mehr verwenden. Den
Hdandler vor Ort kontaktieren.

KENNZEICH- CE NZS/AS

NUNG

Kennzeichnung des automatisch-abdunkelnden SchweiBfilters:

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE
Evolution V8OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Kennzeichnung der Helmschale:

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Kennzeichnung der Vorsatzscheiben:

| EN166 1B | VA B

Reading:

W - Welding filter

2.5 - Hellstufe

4 - hellste Dunkelstufe

14 - dunkelste Dunkelstufe

VA - Herstellerkennung

V1 - Optische Klasse

EN 379 /1SO 16321 - Europdische Standards
B/ E - mittlere StoBenergie

ST

Evolution V80 - 89068

Evolution V80M (auto) - 89070
Outer Cover Lens - 87132

ADF Evolution V80 - 87137

ADF Evolution V80M (auto) - 87135
Battery ADF CR2450 - 32517
Comfort Neck padding - 89129

KLISTE UND MONTAGE (S.4)

Inner Cover Lens - 89071
Sweatband - 88805
Headgear - 87134
Dioptre adapter - 89073
Dioptre +1,0 - 32444
Dioptre +1,5 - 32445
Dioptre +2,0 - 32452
Dioptre +2,5 - 32456

ZERTIFIZIERUNG UND KONTROLLEN

Die SchweiBfilter Bohler Welding werden von der folgenden akkredi-
tierten Stelle gepruft: ECS GmbH - European Certification Service
Augenschutz und Persénliche Schutzausristung Laserschutz und
Optische Messtechnik.

Testlabor akkreditiert durch DAkkS D-PL-19590-02-00
Ernanntdurch die Zentralstelle der Lénder fir Sicherheitstechnik (ZLS)
ZLS-NB-0156

Diese PSA-Vorrichtung entspricht den folgenden geltenden
EU-Normen:

a C€
CE-Kennzeichnung:

Diese bestdtigt, dass das Produkt die Anforderungen der
PSA Verordnung (EU) 2016/425 erfullt.

EN166B:2001
1SO 16321

Diese PSA-Vorrichtung entspricht den folgenden geltenden
AS/NZS-Normen

AS/NZS 1337.1:2010 (Helmet shell, cover plates)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[ES] ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD - LEER ANTES DE USAR

A

ADVERTENCIA

Debe leer y comprender todas las instrucciones antes del uso

A

Los cascos de soldadura de oscurecimiento automdtico estdn dise-
fados para proteger los ojos y la cara de las chispas, las salpicadu-
ras y la radiacién nociva bajo condiciones de soldadura normales.
El filtro de oscurecimiento automdatico (ADF) cambia automdtica-
mente del estado claro al estado oscuro cuando se establece el arco
de soldadura y vuelve al estado claro cuando se detiene la solda-
dura.

El casco de soldadura de oscurecimiento automdtico se entrega

montado. Pero antes del uso se debe ajustar para adaptarse de

forma adecuada al usuario. Establezca el tiempo de retraso, la

sensibilidad y el nivel de oscurecimiento para su aplicacién.

El casco debe almacenarse en un lugar seco, fresco y oscuro y re-

cuerde retirar la baterfa si lo va a almacenar por un largo periodo

de tiempo.

A

ADVERTENCIA

A

» Este casco de soldadura de oscurecimiento automdtico no es
adecuado para la soldadura por ldser u oxiacetilénica (solda-
dura con gas)

» Nunca coloque este cascoy el filtro de oscurecimiento automdti-
co sobre una superficie caliente.

»  Nunca abra o altere el filtro de oscurecimiento automdtico.

» Este casco de soldadura de oscurecimiento automdtico no
protege contra riesgos de impacto severos.

» Este casco no protege contra dispositivos explosivos o liquidos
Corrosivos.

»  Norealice ninguna modificacién ni alfiltro ni al casco, salvo que
se especifique en este manual.

» No utilice piezas de repuesto diferentes a las especificadas en
este manual. Las modificaciones y las piezas de repuesto no
autorizadas anulan la garantia y exponen al usuario a riesgos
de lesiones personales.

»  Sieste casco no se oscureciera al establecer un arco, detengala
soldadura inmediatamente y contacte con su supervisor o su
distribuidor.

»  No sumerja el filtro en agua.

»  No utilice ningtn tipo de solvente en el filtro o componentes del
casco.

»  Utilizar dnicamente en el siguiente rango de temperaturas: - 5 °C
~+55°C(23 ~131°F).

» Temperatura de almacenamiento: -20 °C ~ +70 °C (- 4 ~ 158 °F).

INSTRUCCIONES DE USO
iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura,

asegurese de haber leido y comprendido las instrucciones de

seguridad.

Manual de informacion de los cascos de proteccién Bohler Welding
cumplen conel parrafo 1.4 del Apéndice Il del Reglamento sobre EPI
(UE) 2016/425.

Los cascos de soldadura Béhler Welding ofrecen proteccion perma-
nente contra rayos UV/IR, también proteccién parala caray los ojos
contra chispas generadas durante el proceso de soldadura.

No mire directamente al rayo de soldadura al establecer el arco con
los ojos desprotegidos. Esto puede causar la inflamacién dolorosa
de la cornea y dafios irreparables en el cristalino, lo que puede
conducir a cataratas.

GARANTIA

Las condiciones de garantia se aplican de acuerdo con las Condi-
ciones Generales de Venta de voestalpine Bohler Welding (disponi-
bles en https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mds informacién, péngase en contacto con su
distribuidor autorizado. La garantia sélo se concede por defectos
de material y fabricacién. La garantia y la responsabilidad quedan
anuladas en caso de dafios causados por un uso inadecuado, una
manipulacién no autorizada o un uso no previsto por el fabricante.
La responsabilidad y la garantia también quedan anuladas si se
utilizan piezas de repuesto que no sean las originales.

El casco debe almacenarse en un lugar seco, fresco y oscuro si
no se va a utilizar por un largo periodo de tiempo.

»  Proteja el filtro para que no entre en contacto con liquidos y
suciedad.

»  Limpiela superficie del filtro regularmente; no utilice agentes de
limpieza fuertes. Mantenga los sensores siempre limpias utilizan-
do un pafo limpio y sin pelusas.

» Reemplace regularmente el cristal de proteccién frontal si estd
fisurado / rayado / picado.

» Los materiales que pueden quedar en contacto con la piel del
usuario pueden causar reacciones alérgicas bajo algunas cir-
cunstancias.

»  Elfiltro de oscurecimiento automdtico (ADF) solo debe utilizarse
en combinacién con el cristal de proteccién interior.

» Use gafas de seguridad aprobadas con protecciones laterales
debajo del casco.

» Los protectores oculares contra particulas de alta velocidad
utilizados sobre gafas oculares estdndar pueden transmitir im-
pactos, por lo que representan un riesgo para el usuario.

»  Los oculares de filtro mineral endurecido solo deben utilizarse
en combinacién con un ocular de respaldo adecuado.

»  Silossimbolos F o Bnosonvdlidos tanto al ocular como al marco,
entonces serd el nivel mds bajo el que deba asignarse a la pro-
teccién ocular completa.

CAMPO DE APLICACION
iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura,

aseglrese de haber leido y comprendido las instrucciones de
seguridad.

Los cascos de soldadura vy los filtros de soldadura Bohler Welding
pueden utilizarse para la mayorfa de las aplicaciones de soldadura
por arco y para TIG si asf se especifica. Los filtros de soldadura
ofrecen proteccidn contra la radiacion nociva UV e IR segun los re-
quisitos del nivel de oscurecimiento especificado en cada modelo
pasivo o automatico (ADF); proteccion de los ojos se mantiene
siempre y cuando el casco de soldadura estd en la posicién hacia
abajo que cubre la visién.

La siguiente tabla se presenta como referencia para la seleccion del
nivel de oscurecimiento mds adecuado para el filtro de soldadura:
(p. 5)

Enfuncién de las condiciones de aplicacién se puede utilizar el sigu-
iente nivel de proteccién mds alto o mds bajo.

Los campos mds oscuros corresponden a las dreas en las cuales no
se puede utilizar el proceso de soldadura correspondiente.

Los cascos de soldadura Béhler Welding son adecuados, pero no se
limitan a las siguientes aplicaciones:

» Impulsos AC/DC

» Inversores WIG/TIG

» Soldadura de varilla

» Argoén/helio

»  Electrodos de gas protector MIG/MAG
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PREPARACION Y OPERACIO

1.1. Ajuste del arnés mul ste

Los cascos de soldadura Bdhler Welding se entregan completamen-
te montados y estdn listos para el uso, tras realizar algunos ajustes
minimos. Todos los cascos de soldador Evolution Vision estén equi-
pados conun cémodo arnés que cuenta con 4 puntos de ajuste para
una méxima comodidad.

Aluste de la parte superior de la cabeza: Hay 3 correas de ajuste a
lo largo de la parte superior. Desenganche la correa del reloj y del
lado a la posicién preferida y vuelva a abrocharla.

Tamano de la banda de la cabeza: Gire la perilla de ajuste situada
en la parte posterior del conjunto del arnés para adaptarlo a la
cabeza del usuario. (p. 6 - Fig. 03)

Ajuste longitudinal: Permite acercar o alejar la calota del casco de
la cara. Para ajustarlas, presione el pulsador en el lado izquierdo y
derecho del casco y deslicelo hacia delante o hacia atrds. Al soltar
el pulsador, el ajuste longitudinal se bloquea. (p. 6 - Fig. 01)

Ajuste angular: Permite la inclinacién del casco para optimizar la
orientacién de la visién. Para ajustar levante el rastrillo tire suave-
mente hacia el interior del cascoy gire a la izquierda/derecha hasta
que encuentre la posicién de bloqueo deseada. (p. 6 - Fig. 02)

1.2. Ajuste del filtro de soldadura de oscurecimiento automdtico
ON/ OFF

Pulse el botén de encendido/apagado para encender el ADF. Utilice
el mismo proceso para apagar el ADF.

Ajuste de la sombra en el ADF (p. 7 - Fig. 08):
Pulse elbotén ,MODE" para cambiar entre los modos ,WELD", ,CUT*,
LAUTO"y ,Shade Lock*":

» Modo de soldadura (WELD) - Pulse el botén de sombra para
ajustar la sombra de 9 a 14. Cada pulsacién hace un ciclo de
sombra de 0,5 pasos. Cada vez que se pulsa, el tono aumenta
en 0,5 pasos. Una vez alcanzada la sombra 14, volverd a 9.

» Modo de corte (CUT) - Pulse el botdn de sombra para ajustar la
sombra de 4 a 8. Cada vez que se pulsa, el tono aumenta en 0,5
pasos. Cuando se alcanza el tono 9, se vuelve a 4.

ADF Evolution V80M:

»  Sombra automdtica (AUTO) - EI ADF selecciona automdticamen-
te la sombra adecuada segun la intensidad del arco de solda-
dura. Puede ajustar el tono a sus preferencias personales redu-
ciendo o aumentando el nivel de tono en +/-2. Para ello, pulse el
botén de tono.

» Blogueo de Sombra (Shade Lock) - El ADF actuard de forma
pasivay permanecerd bloqueado en un ajuste de sombra. Pulse
el boton de sombreado para ajustar el sombreado de 4 a 14.
Cada pulsacién aumenta el sombreado en 0,5 pasos. Cada vez
que se pulsa, el tono aumenta en 0,5 pasos. Una vez alcanzado
el valor 14, se vuelve al valor 4.

Modo grind (GRIND) - Pulse el botén ,GRIND* en el lateral de la
calota del casco para activar/desactivar el modo ,,GRIND".

cionado). Sino se continta el trabajo, pasa al estado claro después
de 2 seg.

» Retardo de 2 pasos (2-STEP) - apertura del estado oscuro al
claro en pasos (2 duraciones ajustables)

» Retardo suave: reduce gradualmente el tono de oscuro a claro.

Estas funciones ayudan a reducir la fatiga ocular

Control de sensibilidad (SENS) - El control de sensibilidad permite
ajustar el ADF al nivel éptimo en funcién de la luz ambiental.

Para modificar la sensibilidad, pulse el botén ,SENS*. Cada vez que
se pulsa, el nivel de retardo sube un nivel y vuelve al principio. La
sensibilidad se puede ajustar en 6 pasos.

Bateria baja - Cuando el indicador de bateria baja parpadee en la
pantalla, sustituyas las baterias lo antes posible. Para la sustitucién
de las baterias, siga las instrucciones de la seccién de ,SERVICIO Y
MANTENIMIENTO".

Antes de comenzar el trabajo inspeccione cuidadosamente el casco
de soldadura y el ADF para comprobar que no presente marcas,
fisuras, superficies picadas o rayadas; las superficies dafiadas, in-
cluso enlas placas de proteccion, reducen la proteccion de la vision.
Si las placas de proteccion estdn rayadas, dafiadas o tienen salpi-
caduras, deben reemplazarse.

Procure que el casco de soldadura no se caiga. No coloque objetos
o herramientas pesadas sobre o dentro del casco, ya que podrian
dafiar sus componentes. Si se utiliza de forma adecuada, el filtro de
soldadura no requiere ningun tipo de mantenimiento especial du-
rante su vida Gtil.

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Limpie el casco Unicamente con una jabén suave y agua. Séquelo
con un pafio limpio de algodén. Recuerde que el uso de solventes
estd estrictamente prohibido, ya que provocaria dafios en la mds-
caray los filtros.

Un visor rayado o dafiado siempre debe reemplazarse.

Elusuario debe realizarlos controles diarios regulares para asegurar-
se de que no existen dafios visibles. Los visores interior y exterior son
componentes consumiblesy debenreemplazarse regularmente con
piezas de repuesto universales, genuinas y certificadas.

Recomendamos un periodo de uso de 3-4 afios. La duracién del uso
depende de varios factores como el uso, la limpieza, el almacena-
mientoy el mantenimiento. Frecuencia de inspeccionesy reemplazo
de partes dafiadas (recomendado).

SUSTITUCION DEL CRISTAL

Aseglrese de que el casco siempre esté equipado con cristales de
proteccién interior y exterior aprobados por Bshler Welding.

Estos cristales de proteccién deben reemplazarse si presentan
roturas, dafios o estdn cubiertos de salpicaduras de soldadura

Asegurese de retirar las peliculas protectoras de las nuevas lentes
de proteccién antes de utilizarlas.

Control de retardo, modo Tack, retardo de 2 pasos y retardo suave
La funcién de retardo ajusta la rapidez con la que la lente vuelve al
estado claro una vez que el arco se ha detenido.

Para ajustar el retardo presione el botén ,DELAY" cada vez que se
presiona se ajusta el nivel de retardo hacia arriba una vez y se re-
gresa alinicio. El retardo se puede ajustar en 6 pasos (0,1 - 0,85 seg.)

Evolution V80M ADF:

Para cambiar al Modo Tack, Retardo de 2 Pasos y Retardo Suave
mantenga pulsado el botén ,DELAY" hasta que indique la funcién
deseada.

» Modo Tack (TACK) - entre las soldaduras por puntos, el ADF
permanece en un tono semioscuro (mds claro que el tono selec-

Lente de la cristal de proteccién frontal: (p. 7 - Fig. 07)

1. Lalente de proteccidn de la cubierta exterior estd colocada en
la parte delantera del flip. Para retirar la lente, pulse el botén
situado en el lado izquierdo del casco, lo que liberard el cierre.
Una vez liberada, levante la lente tirando hacia el lado opues-
to del casco.

Para volver a colocar la nueva lente, coléquela debajo de la
pestafia de ubicacion en el lado derecho del casco (debe oirse
un sonido de clic cuando encaje en su lugar) y alinee la lente
en la tapa asegurando un ajuste cuadrado. Con los pulgares
empuje la visera ala izquierda y a la derecha del botény la
visera hard clic. Ahora la visera estd correctamente colocada.

b
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S

ustitucion de la cristal de proteccién interior: (p. 6 - Fig. 04)

1.

2.

Para extraer la lente interior, levdntela desde la parte inferior
(ubicacion del puente nasal) hasta que salga.

lengletas. Doble ligeramente la lente y empuje el lado opues-

to hacia dentro, asegurdndose de que la lente quede debajo
de todas las pestafias.

REEMPLAZANDO

Espaniol -

SOLUCION DE PROBLEMAS

Para colocar la nueva lente interior, sitte un lado debajo de las 1. No conmuta - Si el cristal automatico se mantiene claro y no se

oscurece al soldar. Deje de soldar inmediatamente: Vuelva a

leer las recomendaciones de sensibilidad y ajuste la sensibili-

dad. Limpie el cristal de proteccién y los sensores si presentan
alguna obstruccién. {Nota! Asegurese de que los sensores es-
tdn limpios y enfrentados al arco; dngulos de 45° o superiores
pueden evitar que la luz del arco alcance los sensores.

2. No conmuta - Si el cristal automdtico se mantiene oscuro
Para sustituir la bateria del ADF es necesario extraer el ADF del después de extinguirse el arco de soldadura o el cristal au-
casco. Para ello, coloque el casco boca abajo y levante el ar- tomdtico se mantiene oscuro cuando no hay un arco presente.
nés. Esto le dard acceso al ADF. Presione con un dedo la len- Realice un ajuste fino de la sensibilidad realizando pequefios
glieta con resorte situada en la parte inferior del ADF. Mientras ajustes del control girdndolo hacia el ajuste «Lo». En condicio-

sujeta la lenglieta, levante el ADF. El ADF se suelta de los gan-
chos y se desliza libremente.

Tenga en cuenta que el ADF estd conectado por cable al
botén de molienda. Evite Iqui i6
cable.

El retén de la baterfa estd situado en la parte superior y se
puede acceder a él desde la parte delantera. Una ranura per-
mite tirar suavemente del retén hacia fuera.

Saque las pilas y deséchelas de acuerdo con la normativa local.

o presién sobre el

nes de luz extremas, puede ser necesario reducir los niveles de
luz del entorno.

Sidurante las pruebas o el uso se presenta cualquier tipo de
fallo, por favor suspenda el uso y contacte con su agente de
venta local.

LISTA DE PIEZAS Y MONTAJE DEL
CASCO BOHLER WELDING (p.4)

Coloque las pilas nuevas en el portapilas asegurdndose de
que la polaridad es la correcta y deslice el portapilas de nuevo Evolution V80 - 89068 Cristal de proteccion interior - 89071
en el ADF. Evolution V80M (auto) - 89070 Banda de transpiracion - 88805
Vuelva a colocar el ADF en el casco. Asegurese de colocar Cristal de proteccionfrontal - 87132 Casco completo - 87134
primero los ganchos en la parte superior del ADF antes de ADF Evolution V80 - 87137 Adaptador de dioptrias - 89075
deslizar el ADF en su posicién enmarcada. Empujelo suave- ADF Elvolut\on V80M (auto) - 87135 D}optnyu +1.0- 32444
mente hacia abajo hasta que las lenglietas con resorte hagan B?ter'u ADF CR2450 - 32517 DlOpt”,O +1,5- 32445
clic, lo que asegurard el ADF en su lugar. (p. 6 - Fig. 06) €émodo acolchado para el cuello D}optn/o +2,0-32452

- 89129 Dioptria +2,5 - 32456

MARCADO CE NZS/AS

Marcado del filtro de soldadura de oscurecimiento automdtico:

RTIFICACION Y ETIQUETAS DE CONTRO

La proteccion ocular de los cascos de soldadura y los filtros de

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

soldadura Bohler Welding han sido comprobados por el siguiente
organismo acreditado: ECS GmbH - Servicio de certificaciéon europea

V1CE
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14
VA 2.5/4<14M

para proteccién ocular y equipamiento de proteccién personal
Proteccién Idser y técnicas de medicién dpticas

Marcado del casco:

Laboratorio de pruebas acreditado por DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado por la autoridad central de los Estados Federales

| 16321 VAW15EHM 1-M CE | VAB

de tecnologlas de seguridad (ZLS) - ZLS-NB-0156

Marcado de la lente de |a cubierta:

Este dispositivo EPI cumple con la siguientes normas aplicables de
la UE:

| EN1661B | VAB

Significado:

W - filtro de soldadura

2.5 - Numero de escala de estado claro

4 - Numero de escala de estado oscuro mds claro
14 - Numero de escala de estado mds oscuro

VA - Identificacién del fabricante

V1 - Clase éptica

EN 379 /1SO 16321 - Nimero de la norma

B/ E - Clasificacién de impacto de energia medio

UK EN166B:2001
Cn 1SO 16321
Marca de conformidad europea: confirma que el producto cumple

los requisitos del Reglamento (UE) 2016/425 sobre EPI.

Este dispositivo EPl cumple las siguientes normas australianas y
neozelandesas aplicables:

AS/NZS 1337.1:2010 (Pantalla de soldadura - carcasa,

Lentes de proteccién)
AS/NZS 1338.1:2012 (AWF)

1
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[FR] AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE AVANT TOUTE
UTILISATION

A

AVERTISSEMENT

Avant toute utilisation, lire et comprendre I‘'ensemble des instructions

A

Les masques de soudeur d assombrissement automatique sontcongus
pour protéger les yeux et le visage des étincelles, des projections et
des rayonnements dangereux dans des conditions de soudage
normales. Le filtre & assombrissement automatique passe automa-
tiquement de I'état transparent & I‘état opacifié & I'‘amorcage de
I‘arc de soudage avant de revenir ¢ I'‘état transparent une fois le
soudage interrompu.

Le masque de soudeur ¢ assombrissement automatique est fourni
monté. Cependant, avant utilisation, il convient de I‘ajuster & la
morphologie de l'utilisateur. Régler le délai, la sensibilité et le degré
d‘opacification en fonction de I‘application.

Ranger le masque dans un endroit sec et frais & I'abri de la lumiere

VAN

AVERTISSEMENT

et veiller & retirer la batterie en cas de stockage prolongé.

» Ce masque de soudeur & assombrissement automatique n‘est
pasadapté ausoudage laser ni aux applications oxyacétyléniques
(soudage au gaz).

» Ne jamais poser le masque ni le filtre & assombrissement auto-
matique sur une surface chaude.

»  Ne jamais ouvrir ni modifier le filtre & assombrissement automa-
tique.

» Ce masque de soudeur & assombrissement automatique ne
constitue pas une protection efficace contre les risques de chocs
violents.

» Ce masque ne protége pas contre les dispositifs explosifs ni les
liquides corrosifs.

» Ne pas modifier le filtre ni le masque sauf en cas d'instructions
données dans le présent manuel.

» Nepasutiliserde pieces de rechange autres que celles indiquées
dans le présent manuel. Toute modification ou utilisation non
autorisée de pieces de rechange annule la garantie et expose
|‘utilisateur & des risques de blessures corporelles.

» Silemasque nes‘assombritpas al‘amorcage de ‘arc, interromp-
re immédiatement le soudage et contacter le responsable ou le
distributeur.

» Ne pas plonger le filtre dans I‘eau.

» Ne pas utiliser de solvants pour nettoyer I‘écran du filtre ou les
composants du masque.

»  Utiliser & des températures comprises entre -5 °C et +55 °C (23 °F
et 131 °F) exclusivement.

» Température de stockage : -20 °C & +70 °C (-4 °F & 158 °F). En cas

INSTRUCTIONS D*UTILISATION
AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage,

veiller & bien lire et comprendre les instructions de sécurité.

Le manuel d‘information des masques de soudeur B&hler Welding
estconforme au paragraphe 1.4 de I'Annexe Il du réglement EPI (UE)
2016/425.

Les masques Bohler Welding offrent une protection constante con-
trelesrayons UV/IR. Ils protégent également le visage et les yeux des
étincelles provoquées par le processus de soudage.

Ne jamais regarder les arcs de soudure directement sans protections
oculaires lorsque I'arc est amorcé. Le non-respect de cette consigne
peut causer une inflammation douloureuse de la cornée et des |ési-
ons potentiellementirréversibles du cristallin susceptibles d'entrainer
des cataractes.

GARANTIE

Les conditions de garantie s‘appliquent conformément aux conditions
générales de vente de voestalpine Bohler Welding (disponibles sur
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Veuillez vous adresser & votre revendeur agréé pour plus de détails.
Une garantie n‘est accordée que pour les défauts de matériel et de
fabrication. La garantie et la responsabilité ne s‘appliquent pas en
cas de dommages résultant d‘une utilisation non conforme,
d‘interventions non autorisées ou d‘une utilisation non prévue parle
fabricant. La responsabilité et la garantie sont également annulées
encasdutilisation de piéces derechange autres que celles d‘origine.

de non-utilisation pourune période prolongée, stockerle masque
dans un endroit sec et frais & I'abri de la lumiére.

»  Eviter tout contact entre le filtre et des liquides ou de la saleté.

» Nettoyer régulierement la surface du filtre; ne pas utiliser de
solutions nettoyantes concentrées. Veiller & ce que les capteurs
restent propres en permanence; les nettoyer & I'aide d‘un chiffon
propre non pelucheux.

» Remplacer I'écran de garde extérieur en cas de fissure/rayure/
éclat.

» Les matériaux pouvant étre en contact avec la peau du soudeur
sont susceptibles de provoquer des réactions allergiques dans
certaines situations.

»  Utiliser le filtre & assombrissement automatique en conjonction
avec |'écran de garde interne exclusivement.

» Portezdeslunettes de sécurité approuvées avec des protections
latérales sous votre casque.

»  Leportdelunettesde vue classiques sous des protections oculaires
contre les projections de particules & haute vitesse risque de
favoriser la transmission des impacts et présente donc un risque
pour l‘utilisateur.

» Les oculaires & filtre minéral renforcé ne doivent étre utilisés
qu‘avec un oculaire de renforcement adapté.

» Sil'oculaire et la monture n‘affichent pas le méme degré de
protection, F ou B, le degré de protection de I'ensemble du dis-
positif de protection oculaire correspond au degré de protection
le plus faible.

DOMAINE D‘APPLICATION
AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage,

veiller & bien lire et comprendre les instructions de sécurité.

Les masques de soudeur et filtres de soudure Bohler Welding peuvent
&tre utilisés pour la plupart des soudages & I‘arc et TIG lorsque cela
est indiqué. Les filtres de soudure offrent une protection contre les
rayonnements UV et IR dangereux. Cette protection est adaptée au
degré d‘opacification indiqué sur chaque modéle de filtre & assom-
brissement automatique (ADF). La protection des yeux reste assurée
tant que le casque de soudage en position basse et couvre la vision.

Le tableau ci-dessous fait office de référence pour sélectionner le
degré d‘opacification le plus adapté au filtre de soudure: (p.5)

Selon les conditions de soudage, le degré de protection immédiate-
ment supérieur ou inférieur peut également étre utilisé. Les zones
grisées correspondent aux cas ou le procédé de soudage correspon-
dant ne peut pas étre employé.

Les masques de soudeur Bohler Welding sont notamment adaptés
aux applications suivantes :

» Impulsions CA/CC

»  Onduleurs WIG/TIG

» Soudage ¢ I‘arc a I'électrode
» Argon/Hélium

» Soudage MIG/MAG

Frangais 17



- Frangais -

PREPARATION ET FONCTIONNEMENT

1.1. Réglage du harnais a réglage multiple

Les masques de soudeur Bohler Welding sont entierement assemblés
et préts & I'emploi une fois certains réglages mineurs effectués. Tous
les casques de soudage Evolution Vision sont équipés d‘un harnais
confortable avec 4 points de réglage pour un confort maximal.

Réglage du dessus de la téte : Il y a 3 sangles de réglage le long du
sommet. Détachez-les et placez-les dans la position souhaitée, puis
refixez-les.

Taille du bandeau : Tournez le bouton de réglage & I‘arriere de
I‘'ensemble du harnais pour I‘adapter & la téte de |‘utilisateur
(p. 6 - Fig. 03)

Réglage longitudinal : Permettant & la coque du casque de se rap-
procher ou de s‘éloigner du visage. Pour les régler, il faut appuyer
sur le bouton-poussoir situé sur les cétés gauche et droit du casque
et le faire glisser vers |I‘avant ou l‘arriére. En reldchant le bouton-
poussoir, le réglage longitudinal se verrouille en place.
(p. 6 - Fig. 01)

Réglage angulaire : Permet d'‘incliner le casque pour optimiser
|‘orientation du regard. Pour le régler, soulevez le rateau, tirez-le
doucement vers l'intérieur du casque et tournez-le de gauche &
droite jusqu‘a ce qu'il trouve la position de verrouillage requise.
(p. 6 - Fig. 02)

1.2. Réglage du filtre de soudage auto-obscurcissant (ADF)

ON/ OFF

Appuyez sur le bouton marche/arrét pour mettre I'ADF en marche.
Procédez de la méme maniere pour éteindre I'ADF.

Réglage de I‘'ombrage sur I'ADF (p. 7 - Fig. 08) :

Appuyez sur le bouton ,MODE" pour passer des modes ,WELD",

,CUT", ,AUTO" et ,Shade Lock":

» Mode soudure (WELD) - Appuyez sur la touche de réglage de la
teinte pour régler la teinte de 9 & 14. Chaque pression fait mon-
ter la teinte par pas de 0,5. Une fois |a teinte 14 atteinte, le cycle
revienta 9.

»  Mode coupe (CUT) - Appuyez sur la touche de teinte pour régler
lateinte de 4 & 8. Chaque pression permet d‘augmenter la teinte
par pas de 0,5. Lorsque la teinte 9 est atteinte, le cycle revient & 4.

Evolution V80M ADF:

»  Teinte automatique (AUTO) - LADF sélectionne automatiquement
la teinte appropriée en fonction de l'intensité de I‘arc de souda-
ge. Vous pouvez adapterlateinte & vos préférences personnelles
en réduisant/augmentant le niveau de teinte de +/-2. Pour ce
faire, appuyez sur le bouton de teinte.

» Verrouillage de I'ombrage (Shade Lock) - L'ADF agit de maniere
passive et reste verrouillé dans un jeu d‘ombrage. Appuyez sur
la touche d‘ombrage pour régler I'ombrage de 4 & 14. Chaque
pression permet d‘augmenter la teinte par pas de 0,5. Une fois
la teinte 14 atteinte, le cycle revient a 4.

Mode broyage (GRIND) - Appuyez sur le bouton ,,GRIND* sur le c6té
de la coque du casque pour activer/désactiver le mode ,,GRIND".

» Délai de 2 étapes (2-STEP) - ouverture de |'état sombre & Iétat
clair par étapes (2 durées réglables)

» Smooth Delay - réduit progressivement la teinte de I'‘état foncé
al'état clair.

Ces fonctions contribuent a réduire la fatigue oculaire.

Contréle de la sensibilité (SENS) - La commande de sensibilité vous
permet de régler I'ADF au niveau optimal en fonction de la lumiére
ambiante.

Pour modifier la sensibilité, appuyez sur le bouton ,SENS". Chaque
pression augmente le niveau de retard d‘une unité et revient au
début du cycle. La sensibilité peut &tre réglée en 6 étapes.

Batterie faible - Lorsque I‘indicateur de batterie faible clignote a
|'‘écran, remplacez la batterie dés que possible. Pour le remplacement
delabatterie, veuillez suivre lesinstructions dela section Maintenance.

Avant de commencer une téche, veuillez contréler le masque de
soudeur et le filtre & assombrissement automatique avec soin & la
recherche d‘éventuelles marques visibles, de fissures et de surfaces
présentant des rayures ou des éclats. Toute surface endommagée,
méme sur une plaque de protection, diminue la protection oculaire.
Veuillez remplacer toute plaque de protection qui présenterait des
rayures, des dommages ou une accumulation de projections.

Ne pas faire tomber les masques de soudeur. Ne pas poser d‘objets
ou d‘outils lourds sur ou & l'intérieur du masque, car ils sont suscep-
tibles d‘endommager ses composants. Lorsqu'il est utilisé de fagon
appropriée, le filtre de soudure ne nécessite aucune autre interven-
tion pendant sa durée de vie.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Nettoyer les masques Bohler Welding uniquement avec du savon
doux et de I'eau. Sécher avec un chiffon de coton propre.
Remarque : il est strictement interdit d‘utiliser des solvants, car ils
endommagentle masque etlesfiltres. Toute visiére rayée ou endom-
magée doit systématiquement étre remplacée.

L'utilisateur doit procéder & des contréles quotidiens réguliers pour
vérifier I'absence de dommages visibles. Les visiéres extérieures et
intérieures sont des consommables. Elles doivent étre remplacées
régulierement & l‘aide de pieces de rechange d‘origine certifiées par
Universal.

Il est conseillé d‘utiliser ces produits pendant deux & trois ans. La
durée d'utilisation dépend de divers facteurs tels que le type
d'utilisation, le nettoyage, le stockage et I'entretien. Des inspections
fréquentes et le remplacement des pieces endommagées sont re-
commandés.

REMPLACEMENT DE L'ECRAN

S‘assurer que le masque est toujours équipé d‘un écran de garde
extérieur et d‘un écran de garde interne.

Sices écranssontcassés, endommagés ou couverts de projections
desoudage aupointdenuiredlavision,ilsdoivent étre remplacés.

Veillez & retirer les films de protection des nouvelles lentilles de
protection avant de les utiliser.

Contrdle du délai, mode Tack, délai en 2 étapes et délai en douceur:
La fonction de retard permet de régler la vitesse a laquelle I‘'objectif
revient & I'état clair une fois que I‘arc s'est arrété.

Pour régler le délai, appuyez sur le bouton ,DELAY" ; & chaque
pression, le niveau du délai augmente une fois et revient au début.
Le délai peut étre réglé en 6 étapes (0,1 - 0,85 sec.).

Evolution V80M ADF:
Pour passer aumode Tack, au délaien 2 étapeset au délaien douceur,
continuez d‘appuyer surlatouche ,DELAY*jusqu‘a ce qu‘elleindique
la fonction souhaitée.

» ModeTack(TACK) - entre les soudures par points, I'ADF reste dans
une teinte semi-obscure (plus claire que la teinte sélectionnée).
Si le travail n‘est pas poursuivi, il passe & I'‘état clair apres 2 se-
condes.

L'objectif du écran de garde extérieur : (p. 7 - Fig. 07)

1. La lentille de protection du couvercle extérieur est montée sur
I‘avant du flip. Pour retirer la lentille, appuyez sur le bouton situé
sur le cété gauche du casque, ce qui libére le loquet. Une fois
libéré, soulevez le verre et tirez vers le coté opposé du casque.
Pour remettre en place le nouveau verre, placez-le sous la
languette de positionnement située sur le coté droit du casque
(un clic doit étre audible lorsqu'il s‘enclenche) et alignez le verre
sur le rabat en veillant & ce qu'il soit bien ajusté. Avec vos pou-
ces, poussez la visiére & gauche et & droite du bouton et la
visiére s'enclenche. La visiére est maintenant correctement
installée.

b
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Remplacement de la écran de garde interne : (p. 6 - Fig. 05)

1. Pourretirer la lentille intérieure, soulevez la lentille par le bas
(au niveau de I‘aréte du nez) jusqu‘a ce qu‘elle se détache.

2. Pour mettre en place la nouvelle lentille intérieure, placez un
coté sous les languettes. Pliez Iégérement la lentille et poussez
le c6té opposé, en vous assurant que la lentille se trouve sous
toutes les languettes.

REM

CEMENT DE LA PILE ADF (p. 6

1. Pourremplacer la batterie de I'ADF, I'ADF doit étre retiré du
casque. Pour ce faire, allongez le casque face vers le bas et
relevez le harnais. Cela vous permettra d‘accéder & I'ADF.
Poussez avec un doigt la languette & ressort située sur la face
inférieure de I'ADF. Tout en maintenant la languette, soulevez
I'ADF vers le haut. L'ADF se libére ainsi de ses crochets et glisse
librement.

Notez que I'ADF est relié par cdble au bouton de broyage.
Evitez toute tension ou pression sur le cable.

2. Ledispositif de retenue de la batterie est situé sur le dessus et
est accessible par I'‘avant. Une rainure permet de tirer douce-
ment le support vers I‘extérieur.

3. Retirez les piles et mettez-les au rebut conformément a la rég-
lementation locale.

4. Placez les nouvelles piles dans le support en respectant la po-
larité et faites glisser le support de piles dans I'ADF.

5. Remettez I'ADF en place dans le casque. Veillez & placer les
crochets sur le dessus de I'ADF avant de faire glisser 'ADF dans
sa position encadrée. Poussez-le doucement vers le bas jusqu‘a
ce que les languettes & ressort s'enclenchent, ce qui permet de
remettre I'ADF en place. (p. 7 - Fig. 08)

TROUBLE SHOOTING

1. Nes‘allume pas: les lentilles & noircissement automatique res-
tent claires et ne s‘assombrissent pas lors du soudage. Arréter
le soudage immédiatement: consulter les recommandations
relatives & la sensibilité et ajuster la sensibilité. Eliminer les
éventuelles obstructions de I‘écran de garde et des capteurs.
Remarque ! S‘assurer que les capteurs sont propres et position-
nés face a l'arc: si l‘angle est égal ou supérieur & 45°, les cap-
teurs ne peuvent pas détecter I‘arc lumineux.

2. Nes'allume pas: les lentilles & noircissement automatique res-
tent sombres apreés I‘extinction de |‘arc de soudure ou en
l'absence d'arc.

Ajuster finement le réglage de la sensibilité en rectifiant légeére-
ment la position du bouton de commande: le tourner vers le
réglage « Faible » (« Lo »). En cas de conditions de luminosité
extrémes, il peut étre nécessaire de réduire les niveaux de lumi-
nosité ambiants.

Siun dysfonctionnement est constaté lors de la vérification ou
de I'utilisation du produit, veuillez cesser toute utilisation et
contacter votre représentant local.

MARQUAGE CE NZS/AS

Marqguage du filtre de soudage auto-obscurcissant (ADF) :

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE

Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Marquage des casques :

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Marguage de la lentille de couverture :

| EN166 1B | VA B

Signification :

W - filtre de soudage

2.5 - numéro d‘échelon & I'état clair

4 - numéro d'échelon & I'état foncé le plus clair
14 - numéro d‘échelon & I'état le plus foncé
VA - identification du fabricant

V1 - classe optique

EN 379 /1SO 163271 - numéro de la norm

B/ E-impact & moyenne énergie

NOMENCLATURE DES PIECES ET
MONTAGE DESMASQUES (p.4)
Evolution V80 - 89068 Ecrande gardeinterne - 89071
Evolution V80M (auto) - 89070 Bandeau - 88805
Ecran de garde extérieur - 87132 Serre-téte - 87134
ADF Evolution V80 - 87137 Adaptateur de dioptre - 89073
ADF Evolution V80M (auto) - 87135 Dioptre +1,0 - 32444
Batterie ADF CR2450 - 32517 Dioptre +1,5 - 32445
Coussinets confortables pourle cou-89129 Dioptre +2,0 - 32452
Dioptre +2,5 - 32456

CERTIFICATIONS ET CONTROLES

Les caractéristiques de protection oculaire des filtres de soudure
Bohler Welding sont testées parl‘organisme notifié suivant: ECS GmbH
- European Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutz-
ausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratoire de test accrédité par DAkkS D-PL-19590-02-00

Notifié par la Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

Ce dispositif de protection individuelle est conforme aux normes
européennes suivantes :

Logo de conformité européenne: Elle confirme que le produit répond
aux exigences du réglement EPI (UE) 2016/425.

EN166B:2001
1SO 16321

Cet EPI est conforme aux normes australiennes et néo-zélandaises
applicables suivantes :

AS/NZS 1337.1:2010 .
(Cagoule de soudage - Coque, Ecran de garde)
AS/NZS 1338.1:2012 (AWF)
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[ITI AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERE PRIMA DELL'USO

A

AVVERTENZA

Leggere & comprendere tutte le istruzioni prima dell'utilizzo

A

| caschi di saldatura auto-oscuranti sono progettati per proteggere
gli occhi e il viso da scintille, schizzi e radiazioni nocive in normali
condizioni di saldatura. Il filtro auto-oscurante passa automatica-
mente dallo stato chiaro allo stato scuro quando I'arco di saldatura
& innescato e ritorna allo stato chiaro quando si interrompe la sal-
datura.

llcasco disaldatura auto-oscurante & fornito assemblato. Ma prima
che possa essere usato, deve essere regolato in modo da adattarsi
perfettamente all'utente. Impostare il ritardo, la sensibilita e il grado
di oscuramento per la propria applicazione.

Il casco dovrebbe essere conservato in un'area asciutta, fresca e
buia. Non dimenticare di rimuovere |la batteria prima di uno stoc-

A

AVVERTENZA

caggio per molto tempo.

»  Questo casco di saldatura auto-oscurante non € adatto per la salda-
tura laser ani do spawania tlenowo-acetylenowego (gazowego)

»  Evitare di posizionare questo casco e il filtro auto-oscurante su una
superficie calda.

»  Evitare di aprire oppure manomettere il filtro auto-oscurante.

» Questo casco di saldatura auto-oscurante non proteggera dai
pericoli di forte impatto.

» Questo casco non proteggerd dai dispositivi esplosivi oppure dai
liquidi corrosivi.

»  Non modificare il filtro oppure il casco, a meno che non sia specifi-
cato nel presente manuale.

»  Non utilizzare pezzi di ricambio diversi da quelli specificati nel
presente manuale. Le modifiche e i pezzi di ricambio non autoriz-
zati faranno decadere la garanzia ed esporranno |'operatore al
rischio di lesione personale.

»  Sequesto casco non dovesse oscurarsi all'innesco di un arco, smet-
tereimmediatamente di saldare e contattare il proprio supervisore
oppure rivenditore.

»  Nonimmergere il filtro nell'acqua.

»  Non utilizzare alcun solvente sullo schermo del filtro oppure sui
componenti del casco.

»  Usare solo alle temperature: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

»  Temperatura di stoccaggio: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Il casco

ISTRUZIONI PER L'USO

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura,

assicurarsi di aver letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

Il manuale informativo per i caschi protettivi di saldatura Bohler
Welding & conforme al par. 1.4 del’Appendice Il delle DPI Regola-
mento (UE) 2016/425.

| caschi di saldatura Bdhler Welding offrono una protezione perma-
nente dai raggi UV/IR nonché la protezione facciale ed oculare
dalle scintille causate dal processo di saldatura.

Non fissare direttamente i raggi di saldatura se gli occhi non sono
protetti allinnesco dell’arco. Cid pud causare un’infiammazione
dolorosa della cornea e danni irreparabili alla lente dell'occhio con
conseguente cataratta.

GARANZIA

Le condizioni di garanzia si applicano in conformita alle Condizioni
Generali di Vendita voestalpine Béhler Welding (disponibili sul sito
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Per ulteriori dettagli, rivolgersi al proprio rivenditore specializzato
autorizzato. La garanzia viene concessa solo per i difetti di materi-
ale e di fabbricazione. La garanzia e la responsabilitd decadono in
caso di danni causati da uso improprio, manomissione non autoriz-
zata o uso non previsto dal produttore. La responsabilitd e la garan-
zia decadono anche in caso di utilizzo di ricambi non originali.

dovrebbe essere conservato in un’area asciutta, fresca e buia
quando non & utilizzato per un lungo periodo di tempo.

»  Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e sporco.

»  Pulire la superficie del filtro regolarmente; non utilizzare soluzioni
detergenti aggressive. Tenere sempre i sensori pulite usando un
panno pulito che non lascia pelucchi.

»  Sostituire regolarmente la lente di copertura frontale fessurata /
graffiata / bucherellata.

» I materialiche possono venire a contatto con la pelle di chiliindos-
sa possono causare reazioni allergiche in alcune circostanze.

»  IIfiltro auto-oscurante deve essere utilizzato solo in combinazione
con la lente di copertura interna.

»  Podkaskiemnalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne zostonami
bocznymi.

» | dispositivi che proteggono gli occhi dalle particelle ad alta velo-
cita, indossati su occhiali oftalmici standard, possono trasmettere
gliurti a chiliindossa, costituendo quindi una fonte di pericolo.

»  Gli oculari a filtro minerale temprato devono essere utilizzati solo
in combinazione con un oculare dirinforzo adatto.

» Seisimboli F o B nonsono comuniall'oculare e al telaio, allora & il
livello pit basso che deve essere assegnato alla protezione ocula-
re per assicurare una completa protezione degli occhi.

GAMMA DI APPLICAZIONI

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura, assi-

arsi di aver letto e compreso le istruzioni di sicurezza

| caschi di saldatura e i filtri di saldatura Boéhler Welding possono
essere utilizzati per la maggior parte delle applicazioni di saldatura
ad arco e per TIG, laddove indicato. | filtri di saldatura offrono la
protezione da radiazioni UV ed IR nocive secondo il requisito del
grado di oscuramento contrassegnato su ciascun modello (filtro
auto-oscurante) passivo oppure automatico; la protezione degli
occhirimane finché il casco per saldatura & in posizione abbassata
e copre la vista.

Il grafico seguente & presentato come un riferimento per seleziona-
re 'oscuramento pit adatto per il filtro di saldatura: (p.5)

A seconda delle condizioni applicative & possibile utilizzare il livello
di protezione successivo pil alto oppure pit basso.

| campi piu scuri corrispondono alle aree in cui il processo di salda-
tura corrispondente non pud essere utilizzato.

| caschidisaldatura Bohler Welding sono adatti, ma non limitati alle
seguenti applicazioni:

» Impulsi CA/CC

» Inverter TIG

» Saldatura tramite bacchetta

» Argon/elio

» Elettrodi a gas protettivi MIG/MAG
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PREPARAZIONE & FUNZIONAMENTO

1.1. Impostazione del copricapo multiregolazione

| caschi di saldatura Béhler Welding sono completamente assem-
blatie prontiperl'uso dopo alcune regolazioni minori. Tous les casques
de soudage Evolution Vision sont équipés d‘un harnais confortable
qui dispose de 4 points de réglage pour un confort maximal.

Regolazione della parte superiore della testa: Lungo la parte supe-
riore sono presenti 3 cinturini di regolazione. Slacciare il cinturino e
portarlo nella posizione preferita, quindi riagganciarlo.

Misura della fascia per la testa: Ruotare la manopola diregolazione
sul retro del copricapo per adattarlo alla testa dell‘'utente.
(p. 6 - Fig. 03)

Regolazione longitudinale: Consente alla calotta del casco di avvi-
cinarsi o allontanarsi dal viso. Per regolarla, premere il pulsante sul
lato destro e sinistro del casco e farlo scorrere in avanti o indietro.
Rilasciando il pulsante, la regolazione longitudinale si blocca in
posizione. (p. 6 - Fig.01)

Regolazione angolare: Permette diinclinare il casco per ottimizzare
|‘orientamento della visione. Per la regolazione, sollevare il rastrello
tirandolo delicatamente versol‘interno del casco e ruotarlo a destra/
sinistra fino a trovare la posizione di bloccaggio desiderata. (p. 6
- Fig. 02)

1.2. Impostazione del filtro di saldatura autoscurante (ADF)

ON/ OFF

Premere il pulsante on/off per accendere I'ADF. Procedere allo
stesso modo per spegnere I'ADF.

Regolazione dell'ombra sull’ADF (p. 7 - Fig. 08):

Premere il pulsante ,MODE" per passare tra le modalita ,WELD",

L,CUT, ,AUTO" e, Shade lock*:

»  Modalitd Saldatura (WELD) - Premere il pulsante della tonalita per
regolare la tonalita da 9 a 14. Ogni pressione fa aumentare la to-
nalita di 0,5 passi. Ad ogni pressione, la tonalitd aumenta di 0,5
passi. Una volta raggiunta la tonalita 14, la tonalita ritorna a 9.

»  Modalitd cut (CUT) - Premere il pulsante della tonalita per rego-
lare la tonalita da 4 a 8. Ogni pressione aumenta la tonalita in
passida 0,5. Ad ogni pressione, la tonalitd aumenta di 0,5 passi.
Una volta raggiunta la tonalita 9, si ritorna a 4.

Evolution V80M ADF:

»  Auto Shade (AUTO) - 'ADF seleziona automaticamente la tona-
lita appropriata in base all‘intensita dell‘arco di saldatura. E
possibile regolare con precisione la tonalitd in base alle proprie
preferenze personali riducendo/aumentando il livello della to-
nalita di +/-2. Per farlo, premere il pulsante della tonalita.

»  Blocco tondlitd (Shade Lock) - LADF agisce in modo passivo e
rimane bloccato in una tonalitd impostata. Premete il pulsante
della tonalita per regolare la tonalitd da 4 a 14. Ogni pressione
aumenta la tonalita di 0,5 passi. Ad ogni pressione, la tonalita
aumenta di 0,5 passi. Una volta raggiunta la tonalita 14, la to-
nalita torna a 4.

Modalita Grind (GRIND) - Premere il pulsante ,GRIND* sul lato della
calotta per attivare/disattivare la modalita ,GRIND*.

Controllo del ritardo, modalitd Tack, ritardo a 2 fasi e ritardo dolce:
La funzione diritardo regola la velocita con cui l‘obiettivo torna allo
stato chiaro dopo I‘arresto dell‘arco. Per regolare il ritardo, premere
il pulsante ,DELAY*. Ad ogni pressione, il livello di ritardo viene au-
mentato una volta e torna ciclicamente all‘inizio. Il ritardo puod esse-
re regolato in 6 passi (0,1 - 0,85 sec.).

Evolution V80M ADF:

Per passare alla modalita Tack, Ritardo a 2 fasi e Ritardo dolce, te-
nere premuto il pulsante ,DELAY* finché non viene indicata la fun-
zione desiderata.

»  Modalita Tack (TACK) - tra le saldature a punti, I'ADF rimane in
unatonalitd semi-scura (pit chiara della tonalita selezionata). Se
il lavoro non viene proseguito, passa allo stato chiaro dopo 2
secondi.

» Ritardo a 2 fasi (2-STEP) - apertura dallo stato scuro a quello
chiaro in fasi (2 durate regolabili)

» Smooth Delay - riduce gradualmente la tonalita dallo stato
scuro a quello chiaro.

Q f
occhi.

contr

a ridurre l‘affati degli

Controllo della sensibilita (SENS) - Il controllo della sensibilita consen-
te di impostare I'ADF al livello ottimale in base alla luce ambientale.
Per modificare la sensibilita, premere il pulsante ,SENS*. Ad ogni
pressione, il livello di ritardo viene aumentato di uno e torna ciclica-
mente allinizio. La sensibilitd pud essere regolata in 6 fasi.

Batteria scarica - Quando I'indicatore di batteria scaricalampeggia
sul display, sostituire le batterie il prima possibile. Per la sostituzione
della batteria, seguire le istruzioni riportate nella sezione Manuten-
zione.

Prima di cominciare un lavoro, ispezionare attentamente il casco di
saldatura e il filtro auto-oscurante alla ricerca di eventuali segni vi-
sibili, fessure, superfici bucherellate oppure graffiate; le superfici
danneggiate anche sulle piastre di protezione riducono la visione e
compromettono la protezione. Se le piastre di protezione sono
graffiate, danneggiate oppure piene di schizzi, procedere alla sos-
tituzione.

| caschi di saldatura non dovrebbero essere lasciati cadere. Non
posizionare oggetti oppure utensili pesanti sul casco oppure al suo
interno in quanto potrebbero danneggiarne i componenti. Se utiliz-
zato adeguatamente, il filtro di saldatura non richiede alcuna ma-
nutenzione ulteriore.

ASSISTENZA E MANUTENZIONE

Pulire il casco solo con sapone neutro ed acqua. Asciugare con un
panno di cotone pulito.

Osservare che I'utilizzo di solventi & severamente vietato in quanto
arreca danni alla maschera e ai filtri.

Visiere graffiate oppure danneggiate devono essere sempre sosti-
tuite.

L'utente deve verificare regolarmente, su base quotidiana, a garan-
zia che nessundannossia evidente. Le visiere esterne ed interne sono
materiali di consumo e devono essere sostituite regolarmente con
pezzi di ricambio universali certificati, originali.

Consigliamo un periodo di utilizzo pari a 3-4 anni. La durata di uti-
lizzo dipende da diversi fattori, come per es. impiego, pulizia, stoc-
caggio e manutenzione. Frequenza di ispezioni e sostituzione di
parti danneggiate (consigliato).

SOSTITUZIONE DELLA LENTE DI PROTEZIONE

Assicurarsi che il casco sia sempre provvisto della lente di prote-
zione esterna ed interna approvata da Béhler Welding.

Queste lenti di protezione devono essere sostituite se rotte, dan-
neggiate oppure ricoperte di schizzi di saldaturain misura tale da
compromettere la visione.

Assicurarsi di rimuovere le pellicole protettive dalle nuove lenti di
protezione prima dell‘uso.

Lente di copertura esterna (p. 7 - Fig. 07):

1. Lalente di protezione esterna & montata sulla parte anteriore
del flip. Per rimuovere la lente, premere il pulsante sul lato sinis-
tro del casco per sbloccare il fermo. Una volta rilasciata, solle-
vare la lente tirandola verso il lato opposto del casco.

Per rimontare la nuova lente, posizionarla sotto la linguetta di
posizionamento sul lato destro del casco (dovrebbe essere
udibile un suono di scatto quando scatta in posizione) e alline-
are la lente sul flip assicurando un montaggio quadrato. Con i
pollici, spingere la visiera a sinistra e a destra del pulsante e la
visiera scatta. La visiera & ora montata correttamente.

N
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Sostituzione della lente interna: (p. 6 - Fig. 04)

1.

2.

Per rimuovere la lente interna, sollevarla dal basso (posizione
del ponte nasale) fino a farla fuoriuscire.

Per applicare la nuova lente interna, individuare il lato sotto le
linguette. Piegare leggermente la lente e spingere il lato op-
posto, assicurandosi che la lente sia sotto tutte le linguette.

SOSTI

ION

LLA BATTERIA ADF (p. 6

ig. 05)

Per sostituire la batteria ADF & necessario rimuovere I'ADF dal
casco. A tal fine, sdraiate il casco a faccia in giu e sollevate il
copricapo. In questo modo si accede all'ADF. Spingere con un
dito la linguetta a molla situata sul lato inferiore dell’‘ADF. Te-
nendo ferma la linguetta, sollevare I'ADF verso I'alto. In questo
modo I'‘ADF si sgancia dai ganci e si libera.
Sinotiche il cavo dell'ADF & coll al pul
zione. Evitare di re il cavo asoll

ni.

Il fermo della batteria si trova sulla parte superiore ed & acces-
sibile dalla parte anteriore. Una scanalatura consente di tirare
delicatamente il fermo verso l'esterno.

Estrarre le batterie e smaltirle secondo le norme locali.

Inserire le nuove batterie nel fermo assicurando la corretta
polarita e far scorrere il fermo batteria nell’ADF.

Rimontare I'ADF nel casco. Prima di far scorrere I'ADF nella sua
posizione incorniciata, assicurarsi di sistemare i ganci sulla
parte superiore dell’ADF. Spingere delicatamente verso il basso
fino allo scatto delle linguette a molla che fissano I'ADF in posi-
zione. (p. 6 - Fig. 06)

di i
ioni o pressio-

MARCATURA  CE NZS/AS

Marcatura del filtro di saldatura auto-oscurante (ADF):

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Marcatura del casco:

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB
Marcatura del coperchio della lente:
| EN166 1B | VAB

Significato:
W - filtro di saldatura

4 - numero scala stato scuro minimo

VA - identificazione costruttore
V1 - classe ottica

2.5 - numero scala stato chiaro

14 - numero scala stato scuro massimo

EN 379 /1SO 16321 - numero dello standard
B/ E - rating di impatto energetico medio

IDENTIFICAZIONE GUASTI

1.

N

Mancata commutazione - Se la lente automatica resta chiara
e non si oscura durante la saldatura. Interrompere immediata-
mente la saldatura: Rivedere le raccomandazioni sulla sensibi-
litd e regolarla. Rimuovere qualsiasi ostruzione dalla copertura
della lente e dai sensori. Nota Bene! Assicurarsi che i sensori
siano puliti e rivolti verso I'arco; angoli pari o superiori a 45°
non consentono alla luce dell’arco di raggiungere i sensori.

Mancata commutazione - Se la lente automatica resta scura
allo spegnimento dell'arco di saldatura oppure se resta scura
quando non & presente alcun arco.

Regolare finemente I'impostazione della sensibilitd operando
lievi aggiustamenti sul comando da ruotare verso
I'impostazione ‘Lo". In condizioni di luce estrema pud essere
necessario ridurre i livelli di luce circostante.

Durante il collaudo oppure I'utilizzo, in presenza di qualsiasi
malfunzionamento, sospenderne I'impiego e contattare
I'agente di vendita locale.

ELENCO PEZZI & MONTAGGIO
CASCO BOHLER WELDING (p.4)

Evolution V80 - 89068

Evolution V80M (auto) - 89070
Lente copertura anteriore - 87132
ADF Evolution V80 - 87137

ADF Evolution V80M (auto) - 87135
Batteria ADF CR2450 - 32517

Lente copertura interna -
89071

Copricapo completo - 87134
Adattatore diottrico - 89073
Diottria +1,0 - 32444
Diottria +1,5 - 32445

Imbottitura confortevole perilcollo - 89129 Diottria +2,0 - 32452
Fasciasudore anteriore e posteriore - 88805 Diottria +2,5 - 32456

CERTIFICAZIONE & ETICHETTE DI CONTROLLO

| caschi di saldatura e il filtri di saldatura Béhler Welding sono testa-
ti per la protezione oculare dal seguente organismo certificato: ECS

Gm

bH - European Certification Service Protezione per gli occhi e

dispositivi di protezione individuale Protezione laser e metrologia
ottica

Laboratorio di prova accreditato da DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificato dall‘Organismo Federale Centrale Tedesco

per

la Tecnica di Sicurezza (ZLS) - ZLS-NB-0156

Questo DPI & conforme alle seguenti norme UE applicabili:

(8
c

EN166B:2001
1SO 16321

A CE

Marchio di conformita europea - Conferma che il prodotto soddisfa
i requisiti del Regolamento DPI (UE) 2016/425.

Questo dispositivo DPI & conforme alle seguenti norme australiane
e neozelandesi applicabili:

AS/NZS 1337.1:2010

™M
\!

h 14 1

adi ira - , lente)

AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[BG] MPEAYTNPE>KAEHMSA 3A BE3OMACHOCT - NMPOYETETE
NMPEAU YINMOTPEBA

BHUMAHME

MpoyeTeTe 1 pasbepere BCUYKM MHCTPYKLMM NPean ynoTpe6a

LinemoseTe 3a 3aBapsBaHe C ABTOMATMYHO 3ATbMHSABALL C€ GUNTBLP
CA NpeAHasHA4YeHM AQ MPeANAasBAT OYMTE M NIMLETO OT UCKPU, MPBCKK
M BPEAHO M3NbYBAHE NMPU HOPMASIHM YCNOBMA HA 3aBAPSBAHE.
ABTOMATWYHO 3ATBMHABALLMAT Ce GUNTHP Ce MPOMEHS ABTOMATUYHO
OT CBETB/1 B TbMEH, KOraTo 3aBAPBLYHATA Abra Ce 3ananu, M OTHOBO B
CBETBHJI, KOraTo 3aBAPABAHETO Crpe.

WnemsT 30 3aBapgaedaHe ¢ ABTOMATMYHO 3ATbMHABALL CEe KbMﬂTbD
npuctura crnobeH. Ho npean AQ Moxe AQ ce n3nonsea, Tpabea Aa ce
HACTPOM TAKA, Y€ AQ € MOAXOAALL 30 noTpebutend. Hactponite 3a
Bpeme 3a 3a6aBsHe, YYBCTBUTENHOCT U HOMep HA 3aTbMHABAHE 3Q
BAWETO NPUIOXEHHE.

LnembT Tpa6BA AQ CE CbXPAHABA HA CYXO, XAIAAHO U TbMHO MACTO U
Tpa6BA AQ He 306pABATE AQ U3BAAMTE 6ATEPUATA MPEAM AT NEPUO,
HQ CbXpAHeHne.

BHUMAHME

» Tasn ABTOMATMYHO 3ATBbMHSABALLA Ce 30BAPBYHA KACKA He e
NOAXOAAWA 30 NA3EPHO 3aBAPABAHE UK OKCUALETUNEHOBK
(rasoBwm) 3aBAPBYHU NPUIOXKEHMS.

» Hukora He nocTassanTe TO3m WNEeM u ABTOMATMYHO 3ATbMHABALWMA
ce GUNTBLP HA ropeLLd NOBbPXHOCT.

» Hukora He OTBODQIZTS u He MOHMﬂyﬂMmeTe aBTOMATUYHO
3aTbMHABAWMS ce GUNTBP.

» Tasuwnemsa 3aBapsABAHE CABTOMATUYHO 3OTbMHRBGU_lCe¢MﬂTbD
He NPeAnasBa OT ONACHOCTM CbC CEPUO3HM NOCHEACTBMS.

» TozuwnemHe 81 npeanassaot BSDVIBHM\/CTDOIECTBG WM KOPO3UBHU
TEYHOCTK.

» He npaeeTe HUKAKBU MOAMDUKALIMM HUTO HA GUNTBPA, HUTO HA
wnema, OCBEeH KO He CA MOCOYeH! B TOBA PbKOBOACTBO.

» He nanonseaiite pe3epBHM 4ACTKU OCBEH NOCOYEHMTE B TOBA
PBKOBOACTBO. HeoTOpM3npaHuTe MOAMBUKALMK U PE3EPBHU YACTH
ue aHynmpaT rapaHumaTa 1 Wwe M3noxXart onepartopa Ha puck oT
HapaHsBaHe.

» AKOTA3U LINEM HE NOTbMHEe npu3anansBaHETO Ha Abra, He3abaBHO
crnpeTe 3aBAPSBAHETO U Ce OOBbPHETE KbM BALLIMS PbKOBOAMTEN
unun TBProeeu.

» Henotansite punTbpa BLB BOAC.

» He usnonseaiite pastBopuTeny Bbpxy GUNTbPHUSA eKPaH UK
KOMMNOHEHTUTE HA Wnema.

» WManonasaiTte camo npwu Temnepatypu: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131°F).

MHCTPYKLUMM 3A YIIOTPEBA

BHUMAHWME! Mpean Aa M3non3saTe Wiema 3a 3aBapsiBaHe,

yBepeTe ce, Ye CTe NpoYenu 1 pasbpani MHCTPYKLMKUTE 3a
6e30MacHOCT.

MHPOPMALIMOHHO PBKOBOACTBO 34 3ALMTHUTE KACKM 30 3ABAPSBAHE
Ha Bohler CvoTBeTcTBaT Ha naparpad 1.4 ot Mpunoxenue Il Ha
Hapeabara 3a nuuHute npeanasHm cpeactea (EC) 2016/425.

3awmTtHuTe Wnemose Ha Bohler Welding npeanarat nocTosHHA sawmra
cpewy UV/IR nbyn, KAKTO M 3ALMTA HA NIMLETO U OYUTE OT UCKPHU,
MPUYKMHEHM OT NPOLIECa HA 3ABAPSIBAHE.

He rneaaiite AMpeKTHO 3aBAPBYHMTE MUK C HE3ALMTEHM 04U, KOraTO
Abrata ce sananu. Toa Moxe AQ MPUUMHKM 6ONe3HeHO Bb3naneHue
HA POroBMUATA M HEMOMNPABUMO YBPEXACQHE HA OKOTO, BOAELLO AO
KATApaKTa.

TAPAHLINA

Mpunarar ce rapaHUMOHHKTE YCIOBMS, MocoyeHn B O6LimTe yCroBums
3a npoaax6a Ha voestalpine Bdhler Welding (aocTbnHu Ha https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). 3a noseye
NOAPOBHOCTH Ce O6bPHETE KbM BALUMS OTOPU3UPAH CNELMANM3NMPaH
Tbproseu. fApaHLUMs ce AQBA CAMO 3a AedekTW Ha MaTepuana u
NPOU3BOACTBEHM aedekTh. B cnyyait Ha noBpean, AbMXalmM ce Ha
HenpaBsKHa ynoTpe6a, HeOTOPU3MPAHA HAMECA U yNoTPe6a, KOSTO
He e NPeABMAEHA OT NPOM3BOAMTENS, FAPAHLMATA 1 OTTOBOPHOCTTA
oTnaaar. OTrOBOPHOCTTA M FAPAHLMATA OTNAAAT CbLLO TAKA, AKO Ce
M3MOM3BAT PE3EPBHU YACTU, PASNUYHM OT OPUTMHASIHUTE PE3EPBHM
yactu.

» TemnepaTtypa Ha cbxpaHenue: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F).
LUJ'\EMLTTDQ@BO AQ Ce CbXPAHABA HA CYXO XNAAHO M TbMHO MACTO,
KOraTo He Ce U3MOM3BA AbMO BPeMe.

» 3GMMTSTE (bMﬂTbDG OT KOHTAKT C TEYHOCT U MPBCOTUA.

»  [MovmcTBalTE PEAOBHO MOBLPXHOCTTA HA GUNTBPA; HE U3NON3BANTE
CUIMHM NOYUCTBALLUM PA3TBOPU. BuHarm HOAABDXOﬁTe CeH3opute
YMUCTK, KATO M3MNON3BATE YMCTA KbPNMYKa 6e3 BNAcKHKM.

»  PEeAOBHO NOAMEHSNTE HAMYKAHUTE, HOAPACKAHUTE, HOAYNYEHUTE
EKPAHW Ha NpeAHnTe Kanaum.

» MOTGDMGJ‘MT&, KOMTO MOraT AQ BfIA3AT B KOHTAKT C KOXATA HA
nonssartesnis, MOraT AQ NPUYUHAT ANepruyH peakumm Npu HAKOM
obcTosTencTea.

»  ABTOMATUYHO 3ATbMHSBAWMST ce dunTbp (ADF) ce M3nonssa camo
B KOM6MHOLlMR C eKpaHQ Ha BbTPEeLWHUA Kanak.

» HoceTte 0opA06peHU MPpeAnasHM O4MNA CbC CTPAHMYHM LWUTOBE NMOA
Kackara.

»  [POTEKTOPUTE 30 04U CPELLY BUCOKOCKOPOCTHMU YACTULM, HOCEHM
HQaA CTAHAQPTHU O(bTGﬂMOFIOFMHHM o4ymna, MoraTt Aa NpeHacaTt
YAQPM, KOTO MO TO3M HAYMH Cb3AABAT ONACHOCT 3a NOTPe6bUTENS.

» 3akaneHuTte OKynapu C MMHepaneH (‘DVIJ’\TLD Ce 1M3nonN3BaT camMo B
KOMBUHALMS C MOAXOAALLMUTE NOAKPENSLLM OKYISPU.

» Ako cumeonute F unu B He ca Oéu_UA KQAKTO 3Q O4uMTe, TaKa 1 3a
pamkaTa, TO 3a NbAIHATA 3AWKMTA HA OYMTE Ce M3NCKBA NO-HUCKOTO
HWBO.

OBJIACT HA NPUNOXKEHMUE
BHVMAHWME! Mpeau Aa M3nonseaTe WiemMa 3d 3aBApsiBAHe,

YBEpETe Ce, Ye CTe NPoYenu 1 pasbpanu MHCTPYKLMMUTE 30

6e30nacHOCT.

3aBApbYHMTE WNEMOBE U 3aBAPbBYHKUTE PUNTpK Ha Bdhler Welding
MOTaT AQ Ce M3MON3BAT 3a MOBEYETO NPUIOXKEHMS 30 €NEKTPOABIOBO
30BApSABAHE M 3ABAPSBAHE C BONPPAMOB MHepTeH ras (TIG), kbaeTo e
nocoyeHo. 3aBapbUHUTE GUATPU OCUIYPSBAT 3ALIMTA CPELLY BPEAHO
YNTPABMONETOBO M MHOPAYEPBEHO U3NBYBAHE B CbOTBETCTBME C
M3MCKBAHETO 30 HOMEPA HA 3ACEHYBAHE, OTGENA3AH HA BCEKM NACMBEH
asTomaTtuyer (ADF) Moaen. 3aWmTaTta Ha o4YnTe OCTABA, AOKATO
30BAPBYHATA KACKA € B AOSTHO MOMOXEHWE, MOKPHUBALLO 3PEHHUETO.

CneaHaTa AMArpama e NpeACTaBeHa KaTo CNPABKa 3a M3Gopa Ha
HAM-NOAXOAALLMS LBAT 3Q 3ABAPBYHMUS GUNTHP: (CTP. 5)

B 30BMCHMOCT OT yCNOBUMATA HA NPUNOXEHNE MOXE AQ CE M3NON3Ba
CNeABALLOTO HAM-BMCOKO MM HAM-HMCKO HMBO HA 3ALWIMTA.
Mo-TBEMHKUTE NONETA CbOTBETCTBAT HA Te3K 06NACTH, B KOUTO HE MOXE
AQ Ce M3MN0J3BA CbOTBETHUAT NPOLIEC HA 3aBAPABAHE.

3awmTHUTe Wwnemose Bohler Welding ca noaXoasilin, HO He ce
OrpPAHMYABAT AO CIIEAHMTE NPUMOXKEHMS:

»  VIMNyncu Ha NPOMEHNMB TOK / NOCTOSHEH TOK
»  WHBepTopu WIG/TIG

»  PBYHO €NeKTPOABIroBO 30BAPABAHE

»  AproH/xenui

»  3aWwmTHU rasoeu enektpoan MIG/MAG
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NMOATOTOBKA 1 PABOTA

1.1. HGCTEOﬁBGHe Ha MHOFOQ!HKHMDHC"HGI’U wanka sarnasa
3aBapbyHuTe Wnemose Ha Bdhler Welding ca HanbnHo crnobenu u
rotoemaa ynoTpeéa cneaMankukopekumn. Bcuykm 3AaBAPBYHU KACKM
Evolution Vision ca 060pyABaHM € yAOGHA MOAMNABHMLA, KOSTO UMA 4
TOYKM HA perynupaHe 3a MakcumaneH KoMdopT.

PSFYHMDOHS HAropHATa 4acT HA rMAaBaTa: B ropHaTa4acTtHarnaearta
1MMa 3 pemMbKa 3a perynmnpaxe. PaskonyaiiTe KauLWKaTa Ha YaCoBHMKA
M HACTPAHU AOC NPEANOYMTAHATA NO3ULMA U ] 3aKonyamTe oTHOBO.

Pasmep Ha neHTaTa 30 rNasa: 3aBbpTETE PEryNIUPALLOTO KONYe B
30AHATA YACT HA WAMKATA, 30 AQ Ce NPUMCNOCOo6M KbM rIAaBATA HA
notpe6utens. (cTp. 6 - dpur. 03)

HaanbxHo npucnocobasare: Mossonsea NpMbNMXaABaHETO MK
OTAGNEYABAHETO HA YepynKaTa HA KACKaTa OT MueTo. 3a Ad rn
perynupare, HaTMCHeTe GyTOHMTE OT NSBATA M AACHATA CTPAHA HA
KACKATa v 5 NNb3HeTe Hanpea Mnn Hasaa. Kato ocso6oante 6yToHa,
HAANBXHOTO perynupaxe ce Gukcupa Ha MacTo. (cTp. 6 - ¢ur. 01)

brnoso perynmpare: Mo3BonsBaHAKIAHIHE HA LWIEMA 30 ONTUMM3MPAHE
HO OPUEHTALMATA HA FMeAdHe. 3a AQ Perynmupate, saurHete rpaiidepa,
U3ABPMNANiTE rO BHUMATENHO KbM BBTPELIHATA CTPAHA HA KACKATA M
3aBbPTETE HAMABO/HAASCHO, AOKATO HOMEPU HEOBXOAUMOTO MOMOXEHWe
3a dukcrpane. (cTp. 6 - dur. 02)

1.2.H CTEOﬁBGHeHﬂ!dBGE“lHHﬂQMHTBECGBTOMGTKMHOiGI"bMHﬂBﬂHE
(ADF)

ON/ OFF

HaTucHeTe 6yTOHA 30 BKITIOYBAHE/U3KNIOYBAHE, 30 AQ BKto4MTE ADF.
M3nonsearTe cbwaTa NpoueAypa, 3a AQ U3KITIOYMTE NOAABALLOTO
YCTPOMUCTBO.

Perynupare Ha 3acenysareto Ha ADF (cTp. 7 - dur. 08):

HaTtucHete 6yToHa ,MODE" (Pexum), 3a AQ NPEBKTIOYUTE MEXAY
pexumute WELD* (3asapsisane), ,CUT“ (Pa3are), ,AUTO" (ABTOMATMYHO)
u ,Shade Lock*:

»  Pexumuasaeapasaxe (WELD) - HaTucHeTe 6yTOHA 30 OTTEHBK, 34
AQ perynupare oTTeHbka oT 9 A0 14. Bcsiko HaTUCKAHE NoBUWABA
caHkara ¢ 0,5 ctbnku. Cnea KaTo ce AOCTUIHE HIoaHC 14, Tol ce
BPbWA HA 9.

»  PexumHawuspsassaxe (CUT) - HaTucHeTe 6yToHA 30 OTTEHBK, 3a A
perynupare oTTeHbKa oT 4 A0 8. Bcsiko HATUCKAHe noBMwasa
HioaHca ¢ 0,5 cTbrku. Crea KATo ce AOCTUTHE HIOAHC 9, e ce
BbpHETE KbM 4.

Evolution V80M ADF:

» ABTomaTtm4yeH HioaHc (AUTO) - ADF aeToMaTtuyHo nabupa
NOAXOASLLUMS HIOGHC B 30BMCUMMOCT OT MHTEH3MBHOCTTA HA
3aBAPBYHATA Abra. MoxeTe AQ HOCTPOUTE GUHO HIOAHCA CNOPEA
TIMYHMTE CU NPEANOYUTAHMS, KATO HAOMANKTE/ yBENUYNTE HUBOTO
HQ HIOQHCA ¢ +/-2. 3a uenTa HaTucHeTe 6y TOHA 3d HIOAHC.

»  3ak4YsaHe Ha caHkd (Shade Lock) - aBTOMATUYHOTO NoaAQBAHE
HA AOKYMEHTU LLie A€MCTBA NMACUBHO M LLie OCTAHE 3aKIoHeHO
npu 30A0AEHA CaHka. HaTucHeTe 6yTOHA 30 HACTPOWMKA HA
HIOQHCQ, 30 AQ Perynupare HAHCa oT 4 A0 14. Bcsko HaTUcKaHe
nosuwasaotTeHbka c 0,5 cTenkun. Criea kato ce AOCTUrHE HIOAHC
14, Tol ce BpbLA HA 4.

Pexuim (GRIND) - HaTucHeTe 6yToHa ,,GRIND* oTCcTpaHm Ha kopryca
HA KACKATa, 3a Ad AKTUBMPATe/aeakTusupare pexuma ,GRIND®.

KoHTpon Ha 3akbeHeHuneTo, pexxum Tack, 3aKbCHEHME C 2 CTbAKKM 1
NJABHO 3AKbCHEHUKE:

DyHKUMATA 30 306aBAHE PETYNMPA KONKO 6bP30 06EKTUBLT Ce BPbLA
B YMCTO CbCTOSHME, CMleA KATO AbraTa crnpe. 3a Aa perynupare
3aKbCHEHWETO, HaTucHeTe 6yToHa ,DELAY" (3akbCcHeHwue) npu BCiko
HATUCKAHE HUBOTO HA 3AKBCHEHMETO Ce NOBMLIABA BEAHBX M Ce BPbLIA
06pPATHO B HAYANOTO. 3a6ABSHETO MOXE AQ Ce PerynmMpa Ha 6 CTbNKK
(0,1-0,85 cek.)

Evolution V80OM ADF:

3a Aa npeskoymTe Ha pexum Tack, 2-CTHNKOBO 3AKbCHEHME U
NNAaBHO 3aKbCHEHME, HaTUckaiTe 6yToHa ,DELAY*, aokaTto ToM
NOKa>Ke XenaHara GyHKLUms.

»  Pexum Ha 3asapssaHe (TACK) - MexAy ToukoBuTe 3aBapku ADF
OCTABA B MOy TbMEH HIOQHC (MO-CBETH OT U3GPAHMS HIOTHC).
AKo paboTaTa He MPOABIIKM, TOM MPEMUHABA B CBETIIO CbCTOSIHME
cnea 2 cek.

» 3abasaHe HA 2 cTbrku (2-STEP) - oTBApsiHE OT TBMHO AO YMCTO
CbCTOSHME HA CTBMKM (2 perynmMpyemm NPOALIIKMTENHOCTH)

»  [INABHO 3aKbCHEHME - NOCTENEHHO HOMASINBA HIOAHCA OT TbMHO
AO NPO3PAYHO CbCTOSHME.,

Te3m ¢YHKI.|I1I1 noMarar 3a HaManfAaBaHe HAQ YMOPATA HA o4YMTe.

KoHTpon HauyscTauTenHocTTa (SENS) - KOHTPON®T HA YyBCTBUTENHOCTTA
BU MO3BOSISBA AQ HACTPOMUTE ONTUMASTHOTO HKMBO Ha ADF B 3aBMCHMOCT
OT OKONHATA CBETAIMHA.

3a AQ NPOMEHWTE YyBCTBUTENHOCTTA, HaTUCHeTe 6yToHa ,, SENS. Besko
HATUCKAHE PErynmnpa HMBOTO HA 306ABSHE C @AHO HArope v ce BpbLia
06pPATHO KbM HAYANIOTO. HyBCTBUTETHOCTTA MOXE AQ CE€ PEerynmpda B
6 CTBKM.

Cnaba 6atepus - Korato Ha AMcnnes MHAMKATOP®T 34 M3TOLLEeHA
6aTtepus MUra, cMeHeTe 6aTepumnTe Bb3MOXHO Hal-CKOPO. 3 NOAMSAHA
Ha 6aTepuATa CrneaBaiiTe UHCTPYKUMUTE B PA3AENA 30 MOAAPBXKA.

Mpean aAa 3anoyHeTe paboTa, MONs NposBepeTe BHUMATENHO
3aBapbyHATA kacka v ADF dunTbpa 3a BuanmMu 6enesu, NykHaTuHu,
M3MBbKHASW MMM HOAPACKAHM NOBBLPXHOCTH. [1OBPEAEHMTE NOBBPXHOCTH
AOPMBBLPXY 3ALLMTHUTE NNIACTMHM HOMASABAT ONACHOCTTA OTYBPEXAGQHE
HQ 3peHneTo. AKO 3aLMTHUTE NAACTMHU CA HOAPACKAHM, MOBPeAEeH!
MM BBPXY TAX CA Ce HATPYNANM 3aBAPBYHM MPBLCKM, TPSGBA AQ MM
cMeHuTe.

LLinemoeeTe 3a 3aBapsBAHE He TPAGBA AC Ce M3MyckaT. He nocTassaiite
TEXKM MPEAMETU UMW MHCTPYMEHTM BbPXY UKW BBTPE B WNeMa, Tbi
KATO MOFAT AQ MOBPEAST KOMMOHEHTUTE. AKO Ce M3MON3BA NPABMUIHO,
3aBAPBYHMAT GUATHP HE U3UCKBA MO-HATATBLLIHA MOAAPBXKA N0 BpeMe
HQ KM3HEHUS CU LMK BT,

OBCINY>KBAHE 1 MOAAPBXKKA

MoyncTeaiTe WNEeMa camo C Mek CanyH neoad. Macywasaiite cumcta
NAMy4YHa TBKAH.

Mons, MMaiiTe NpeABuA, Ye ynoTpe6aTa Ha pasTBOPWTENM € CTPOro
306paHeHa, Tbit KATO Te Lie NOBPEAST MACKATa 1 GUnTpuUTe.
HaapackaHuTe unmnoBpeAeHm B13bopu TpSGBA BUHATM AQ CE CMEHST.
MoTpebuTensT TPA6BA A M3BBLPLIBA EXEAHEBHM PEAOBHM NPOBEPKH,
30 AQrAPAHTMPA, Y€ HAMA BUAMMM MOBPEAM. BbHLIHWUTE U BBTPELIHNTE
BM3bOPW CA KOHCYMATMBM U TPA6BA AQ CE€ NOAMEHAT PEAOBHO C
OPUTMHANTHM CEPTUGULMPAHM YHUBEPCANHM PE3EPBHM HACTU.

MpenopbyBaMe neproaHaynoTpetaoT 3-4roanHU. NPOABIIKUTENHOCTTA
HaynoTpe6a 3aBMcK OT PAsNYHKM GaKTOpK kaTo ynoTpe6a, NoYncTBaHe,
CbXPAHEHME M MOAAPBXKA. HeCTOTa Ha MHCNEKLMMTE 1 MOAMSHA HA
noBpeAeH! 4acTu (NPenopw YMTENHO).

3AMSAHA HA 3ALLMTHATA NELLA

YBepere ce, Ye WNEMbT BUHATH € CHGSAGH c 0&0628" OT BbHWEH U
BbTpELWeH 3aWMTEeH EKPaH.

Te3un 3aWUTHKU enecnurgnSac AQ s'hAﬂT NOAMEHEHMH, aKOo cacHyneHu,
NOBPEAEHW MM MOKPUTH CHC 3aBAPBYHM NPHCKU AO CTENEH, B KOATO
Ce HapywaBd 3peHMeTo.

He 3a6paBsiiTe AQ OTCTPAHWTE 3AWMTHUTE HONUA OT HOBUTE 3ALLMTHM

Neuwm npean ynotpeba.

Jlewa Ha BbHLWHKA kanak: (cTp. 7 - ¢ur. 07)

1. 3GLLlMTHGTG neuwa Ha BbHWHKMA KaNak € NoCTaBeHa oTnpeA Ha
$nuna. 3a Aa ceanuTe newaTta, HaTMcHeTe 6yTOHA OT NABATA
CTPAHA HA KackaTa, KoeTo we OCBOﬁOAM Knwoyankara. CﬂSA
KaTo ce 0cBO60AM, NOBAMIHETE NeLaTd, KATO § M3ALPNATE KbM
NPOTMBONOMOXHATA CTPAHA HA KACKATA.

2. 30 AQnocTaBuTE OTHOBO, NOCTABETE HOBATA fELLA NOA TANA 3a
NOCTABSAHE OT AACHATA CTPAHA HA KACKATa (TpﬂﬁEO AQ ce yye
LPAKBAHe, KOraTo T5 Ce 30AEMCTBA) M NoAPABHETe Newlata
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HaAOMY BbPXY GMNa, KATO Ce yBepUTe, Ye T8 NpUnsra
npasumnHo. C NOMOLITA Ha NANLMTE CM HAOTUCHETE BU3bOPA
HAMABO M HOASICHO OT 6YTOHA M BU3bOPDBT LiE WPAKHE. B1abopsbT
BEYE € MOHTUPAH NPABMITHO.

CMAHA HA BETPeWHATd fewa: (cTp. 6 - dur. 05)

1. 3a AQ cMeHuTe BbTpewHaTa newa, Tpséea aa nssaamte ADF o1
dnun-enemenTa. 3a A HaNpasuTe TOBA, NOBAMIHeTe GMNaA B
FTOPHO NoNoXeHne. MocTageTe kackara c 6pGAVHKOTO Harope, 3a
AQ OTKpMeTe A0MHATA YacT Ha ADF. (p. 7 - Fig. 08) Mnb3Hete
ABETE 3aK0YBALLM ce NnaHku B cpeaaTa. Cera ADF moxe aa ce
M3MBKHE C N1EKO M3ABPMBAHE.

2. 3a AQOTCTPAHUTE BbTPEWHATA Nnewa, u3nonseante npeaocTaBseHusa
MHCTPYMEHT 30 6y Tano. HaTUCHeTe ro KbM NeLarad, Kato ocurypure
3APABO 3ACMYKBAHeE. Cera MSAbDﬂGﬁTE unewara TpﬂéEG Aausnese.

3. 3a AQ nocTasWTe BBETPEWHATA felld, HaMepeTe eAHATA CTPAHA
noa pasaenute. Nleko orbvHeTe newara v BKaApa nTe
NPOTMBOMNONOXHATA CTPAHA, KATO CE YBEPUTE, Ye NelaTa e noa
BCUYKK pA3aennTenm.

4. MoctaseTe oTHOBO ADF, KATO ro NAb3HeTe MO NpOTEXeHWe Ha
pasaenute 06DGTHO B O6prLhOLLLMﬂ Cce eneMeHT Mnnb3HeTe ABaTa
pasaena HaebH, 3a A 3akpenuTe ADF Ha mscToTo My. (p. 7 - Fig.
08)

CMsHa Ha KO3MpKaTa 3a wnudosaxe: (cTp. 6 - dur. 06)

1. 30 AaceanuTe BLTPELWHATA Newa, NOBAUIHeTe Newara Harope
OT AOSTHATA 4ACT (MACTOTO HA HOCAY), AOKATO NELIATA M3CKOUM.

2. 30 AQnNOCTABUTE HOBATA BLTPELLIHA NELLA, HOMEPETE eAHATa
CTPAHA MoA pasaenmTe. J1eko orbHeTe Newara 1 nbxHete
NPOTMBOMNOMNOXHATA CTPAHA, KATO Ce yBEepUTE, Ye NeLlaTa e noa
BCUYKM YLIMYKM.

3AMSAHA HA BATE

ATA HA ADA (p. 6

1. 3a aanoameruTe 6atepusata Ha ADF, ADF Tpa6ea aa ce
M3BOAM OT KOCKATA. 30 AQ HONPABMTE TOBA, CIOXeTe KackaTa
C NIULIETO HAAONY M MOBAMIHETE NOAIMABHMKA Harope. Tosa
we Bu ocurypu oocten oo ADF. HatucHeTe c npbeT
NPY>XMHUPALLMS 6YTOH, PA3MNONOXEH OT AONTHATA CTPAHA HA
ADF. KaTto abpxuTe Tana, nosamrHete ADF Harope. Tosa
ocso6oxaasa ADF ot kykuTe u ADF ce nnbara cso6oaHoO.
Umaiite npeaBma, Ye ADF e cBbp3aH ¢ kaben KbM 6yToHa 3a
cMunane. He ponyckalite HanpeXXeHMe MM HaTUCK BbPXY
kabena.

2. AbpXaybT HO 6ATEPUATA € PA3MONIOKEH B FOPHATA 4ACT U €
AOCTbMeH oTNpeA. XXnebbT AQBA Bb3MOXHOCT 30 BHUMATENHO
M3ABPMBAHE HA PUKCATOPA HABBH.

3. M3BaaeTe 6ATEPUMTE U T M3XBBPIIETE B CHOTBETCTBUE C
MeCTHUTE pasnopeabu.

4. TloctaseTe HoBKUTE 6ATEPMM B ABPXAYA, KOTO CNA3BATE
NPABUIIHUS NONSPUTET, U NITb3HETE AbPXKAYA Ha 6aTepunTe
o6paTHo B ADF.

5. [lMoctaeeTte otHoBO ADF B kackara. YeepeTe ce, 4e NbpBO CTe
MNOAPEAMNM KYKMUKMTE B FOPHATA YacT Ha ADF, npean aa
nnb3Hete ADF B pamkaTa. HaTucHeTe ro BHMMATENHO HAAONY,
AOKATO NPY>XMHHMTE 6y TOHM LPAKHAT, € koeTo ADF ce sakpensa
06pATHO HA MACTOTO cu. (cTp. 7 - dur. 08)

MAPKMPOBKWN CE NZ

MapKknpoBKa HA 3ABAPBYHMSA BUNTHD C ABTOMATUYHO 3ATbMHSBAHE:

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE

Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Mapkurpoeka Ha kackara:

16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Mapkurposka Ha kanaka Ha o6ekTuBa:

EN166 1B | VAB

3HayeHume:

W - 3aBapbyeH opuntbup

2.5 - HoMep Ha cBeTnuHHATA ckana

4 - Hait-cnabusaT HoMep Ha 3aTbMHEHWE HA CBETIMHHATA ckana
14 - Hait-CUnHKUAT HOMEpP HAa 3aTbMHEHME HA CBETNIMHHATA CKana
VA - UaeHTndurkaums Ha npomssoamntens

V1 - OnTuyeH knac

EN 379 /1SO 16321 - Homep Ha cTaHaapTa

B/ E - e knacudukaumsaTa 3a CPEAHO EHEPTUIMHO Bb3AENCTBME

OTCTPAHABAHE HA HEM3MNPABHOCTH

1. Jlunca Ha npeskioYBaHe — AKO ABTOMATUYHMAT €KPAH OCTaHe
CBETB/1 M He NOTbMHSBA NPM 3aBapsBaHeTo. CnpeTe He3a6aBHO
3aBapsisaHeTo: Mperneaalite npenopbkMTe 30 HyBCTBUTENHOCT
1 perynupaire 4yBCTBUTENHOCTTA. [oyncTeTe ekpaHuTe Ha
KanauuTe 1 CeH3opmTe 30 BCAKAKBM NpenaTcTams. 3abenexkal
YBepeTe ce, Ye CEH30PUTE Ca YMCTH U €A O6BPHATU KbM ABFATA.
brauvTte ot 45° unu Nnoseve He NO3BONABAT HA ABFATA AQ AOCTUIHE
ceHsopuTe.

bes npesknioysaHe - AKO ABTOMATUYHWTE €KPAHK OCTAHAT
TBMHM CNeA 3aracsBAHETO HA 3ABAPBYHATA ABFA MU
QABTOMATUYHUTE EKPAHM OCTAHAT TbMHM, KOFATO HAMA Abrd.
Perynupaiite BHUMATENHO HACTPOMKATA HA YYBCTBUTENHOCTTA,
KATO HANPABMTE MASIKM HACTPOMKM HQ KOHTPONA, KATO ro
3aBBLPTUTE KbM HacTpoikaTta ,Lo". MNpu eKCTpeMHM YyCNoBMS Ha
CBETIMHA MOXeE AQ € HEOOXOAMMO AQ C& HOMANAT HMBATA HA
3006MKANALWATA CBETAMHA.

N

B cny4alt Ha HeM3NPaABHOCT NPM TECTBAHE UMK U3MON3BAHE,
MOnS, NpeyCTAHOBETE M3MON3BAHETO HA YCTPOMCTBOTO U Ce
CBbPXKETEe C MeCTHMS areHT No NpoAaxeéuTe.

CMUCBK HA HYACTU U MOHTAXK HA LUJTEMA HA
BOHLER WELDING (CTP. 4)

Evolution V80 - 89068 EKpaHuW Ha BBTPeLwHms kanak - 89071
Evolution V80M (auto) - 89070 NeHTa npoTue M3noTsBaHe - 88805
EkpaHu Ha npeaHusikanak-87132  Lisnoctex ornaexuk - 87134

ADF Evolution V80 - 87137 AvonTtpuyeH aaantep - 89073
ADF Evolution V80M (auto) - 87135  AuonTbp +1,0 - 32444

Batepus ADF CR2450 - 32517 Avontep +1,5 - 32445

YAO6HA NOANOXKA 3a BpaATa -  Auontsp +2,0 - 32452

89129 AvonTep +2,5 - 32456

ETUKETU 3A CEPTUDULIUPAHE 1 KOHTPO.

3aBapbuHuTe Wnemose Bshler Welding 1 saBapbuHute duntpm ce
TeCTBAT 34 3ALIMTA HA OYMTE OT CNEeAHMS HOTUdMUMPAH opraH: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persénliche
Schutzausrtstung Laserschutz und Optische Messtechnik

TectoBa na6opartopwus, akpeanTupaHa ot DAkkS D-PL-19590-02-00
Hotuduumnpara ot LleHTpanHus opran Ha deaepanHuTe Watm 3a
TexHonormu aa 6esonacHocT (ZLS)

ZLS-NB-0156

ToBaycTpoicTeo 3a MC oTroBaps Ha CNEAHUTE MPUNOXKUMU CTAHAQPTU
Ha EC:

EBponelicka MapkMpOBKA 3a CbOTBETCTBME - T MOTBBPXAABA, Ye

NPOAYKTBT OTFOBAPS HA M3UCKBAHMATA Ha PernamenT (EC) 2016/425
OTHOCHO NTNYHUTE NPeAna3sHM CPeACTBA.

EN166B:2001
1SO 16321

Tosa ycTpoicTteo 3a J1MC oTroBaps HA CNEAHUTE NPUITOXUMU
ABCTPANMMCKM 1 HOBO3ENAHACKM CTAHAQPTH:

AS/NZS 1337.1:2010 (3aBapbyHa Macka - wnem, Ekpanm)
AS/NZS 1338.1:2012 (ABTOMATHUYEH 3QTbMHSABALL
bunTop)

BbITTAPCKM 25



[CN] Z2E% -

A AR R

A

BS

B ERBIEATEERRREMATRIPRBENEIRZ AW, K
MEERFNHGE. LRUGIRN, BRI EAINZSER
A, HEBELN, MERFS.

155 R B A 700 AL SR RN 3R o T 4 51 B

A

» XMEFEERELBETEGBARENE-2R (KE)NA.

» EEREENESHEXRXERETHSRRE L,

v PRI SIRAAZ R IR A,

> BFERBENEENFERELHTER.

» AIRIEX AR E B RS R

» REXRARRIRERATEMNRE, BRIFARFREENE.

» FEERRFRANENER M, REB R RE R
SEREAY, HEREERGIEZHNRBR.

v MSEEERAEIRA R AR, R EEILRE, HERRE
HWEERZHE.

» RERRIERAKS,

» REERKERIREBE LEAEAET.

» fERBE: -5°C~+55°C (23 °F ~ 131 °F),

15 I 54 BA

BE | HERRERTRESN  BREMEAERTZLAA,

» fETERE: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F), K af@ R A#t
RIS IR VR 1715 TR B R R R BE MR A,

> BRLLIE AR AR R A

» EHEEERAXS TEEABRNERR. EATANEAKD
SRIRAAR IS & RBR I AR BAAE BBt &

» B R IR/ MR IR,

> AREEREERKEMNMEEREER TSRS BRI,

»  EZHENEKE (ADF) BAEBRRTH.

» BELETMBLNTHHNLHFENRLRE,

» WMREZERE LMBH UL RN RS, WALk
S BUREE S E .

» BEOT YRR ESARBEENNRE A

» MBEFESEENFEHSTREES F R B, URTEME
BEARENHFER.

& e
B | EREMETEEN  BRODHERT RLAA.

BREEH P LBNEEFMAAPPEEM (KRB )2016/425M %
11581.4 6%

BHREENEAR/ AL BB R HERE , AR 4P E AR A AR B
RZ BRI BRI EXTEHHE.

HRIMBIReT, R ARMI BIRE R, T ATERIR B, X ATEE
SEEE N AR IOERN SR R ARG , MfE & 8RR,

FRIE

REXHERTRNKEREZREERLIN —BREERANE
# ( AI1E https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/ Mk L& ) , BEZFHFHSERRO LT LR HEHRR,
FRASRE I MR BE R A BEATY, REBNWEKRIEH
SER B ARG G R IRE , RIEMTELH. MREATIHRE
BERM, WREMREEFER.

BREEMEEEXAETATASKBIMENFSNENRILE.
REEAGTREBDERIRER EARTNEXSEREREHE
KB EARBUNEERALMLANLRNB Y RELELEL
TEEMLNE TLE , WDHTREX REE B,

TERARABEELABEREENERLESE: 5R—D)
RENARYSE TEAT-—IMRERT—INRENHFER,
26 XENNTAEAEMEEIZ NG,
HRRBERTERRTUTAA:

» REREPE

»  FEF¥ERRH WIG/TIG B

» BEEE

» SRRER
»  MIG/MAG HREBRXSERER

26

Libd



- -

HEESRE

1. BEERELE
BREEE METRER, 2IMBARERAER. IEH
Evolution Vision(Z##k B #E % T ENLE , B4METR , 7L
FHEZFANETEE,

KT, SREMEPAIFFTH. BHART, WEHNERNLE, B
BEMRL.

KTUAE, SREMEAIFFHH. BIART, WEHNERWLE, B
BEMR L,

KR, BEE KT AR E T IR, LUESEAENLE, (B
67 - B03)

NEAE, AFKBISEEABEERE T, ZREXL FRTX
BEAMUNENT, AeTREEE. WFRE, Ao BHERL 8
1. (86T-EO01)

AERE, ATFLENER, UECNESE, B, BELTF IS
HRBNEKEN, HEkL/ Gk, BERRIFTENHEMNE. (
6T - E02)

1.2, REEFH TR FELIRE (ADF)
Frix
BTITRIRM , FTTTADF. REH K ERXMADF,

ADF BN A% (557 I - ®08).
®T ,MODE (#=)“®H % ,WELD (/&8 )"“ “CUT (&)
L “AUTO (B3h)“M ,Shade Lock (AR BIE ) “@E Z ALk

» RIS (WELD) - BT RARTRMAR AT R 9 £ 14, =
BN EXERN 0.5 RWRE L7, —BEXZRE 14,
FHEFEE 9,

» IR (CUT) - RTFEXRRE , APRE XS lﬂﬂ?ﬁ‘nisg
BR-R, BXELQL05 RNRE LH. —BEXERF9,©
FEFEE 4,

Evolution V80OM ADF:

»  BEE X (AUTO) - ADFIRIE 12 452 e S A9 58 BE B 2 4338 2 03
o FRATLUR I A /18 I8 K F R +/-2 R A IRI N B 108

» EXRBHE - B RABRTE RIS EREELFREF, &
TRAR LA IGBARM 4 BEE) 14, BR—KX , BXELL 0.5
HRE EF. —BRE 14 RBEX , ©SREFREE 4 R

HEER (GRIND) - T AEASMER ,GRIND R4 , BUE/x
Pl ,GRIND &%,

RSP, BRERAESN, PP HERT AP IR AEAY
FERIhRE R R — BRI kRS FEMPRSHIRE
EFEMER & ,DELAY 24, SR —R , R KPR LA R
REETREIF I8, oI D 6 S H]IFE (0.1-0.85%) o

Evolution V80M ADF:
EHRE Tack B, 2 SN MTBIER, FIFLEET DELAY ,
7Y, BEETERHPIELIEE.

» RIRER (TACK) - ERURZIE , ADF RIS B (LAt
%) o MBFRETH, ©RE 2 BETRIERRS.

» 2 HHEIR (2-STEP) - NBEPIRSEEMARAS D HH I (24MNTH
T RF SR )

v PREER - NREZEAE K EEHRS.

X LT EER B TR B AR B 5o

BEE2H| (SENS)
RBERBEETLURIEIRG K SFADFIRE N & KT,
EHERBE, HIR,SENS 114, BE—R, ERKFHES -,
REEREF 8. RBETAS 65 HE,

BHEBET
YRR RSB BIRIT MR, 1
SHR A E R,

Fa TS, B ARERBNANERREXERTEEMTLR
i, R FREIARE ; BPAR E R RE SR ETNE, %
AR5 AL, MRFFRFERR, MARRREE , FER.

ERRRREEE FUNEYNIARERELEREE, ST
BESSHREBFRT. IREASY, RIBEREAZTGANEE
ﬁiﬁf_’cﬂ%?f"a

R G4

KAV ARIBMETENESMKEEEE. AT 20RHFERT,
EEE, PRERARA, BN TR R EENIE LS.
BMERBUIRBFRG R EE

RAPAHTRAESRE , AR ENERRAR. AMRPEERE
#, BAEALNENR BERARHERER.

RANHEN L AR 3-4 5, EAMRBRT RRLROR , Hl: &£
AL BE, EENGT. RRMRANSRENER (HF)

BERETFE

BABRIBREL RRAE T AN B RAMRE .
MRXLERPHFRREMR, RARBERTREMSBAHZ R
WA, A R

RRE R, FREBEF I

M(%ﬂi E07)
. ABRPEAREEBENNE. EMTER  BRTXEEN
{lﬁﬁiiﬂ BB AT R0, WIS SRR REIL BN R —
ln

2. EFMREN, BHBEARELBENOUERET (LESFA
B, A RIS ) HSSEARERE L, LBRKREN, A
R KBS RE AR B 2 M B A # | EFAR S K Hkus S, I
EFARB ERRE,

ERAES : (561 - B04)
1. BERHASH, BAES (RRUE ) B LRES N, BRSNS

#H,
2. BRENMNNES  BH—ANEREREFET. BHEHES
FORERE—MEN BREALTHEFETA.

3

27



FEHRADFEM (563 - B05)

1.

Hw N

o

EF i ADF Bith, FEF ADF MKZE EBUT. Akt , #Fk
EEB TR, AEME LRELE, XERATLUEAS ADF,
FIF 5 ADF KEMHE S, BEREANEN, A LiRE
ADF, iX{§# ADF M4 E¥AFF, ADF ENTTE BB,

¥ E , ADF ZBEN e T AR, 38 5 X B8 48 5 B
FEESD.

. B ERMC TN, AMEE#E A B — U EALURE E

FRERASMI,

. BUHEIBI R R i M E TR,
. IR EMRABER, BRRMEER, A EtEERER

ADF,

. ADF EFMEALE, BRI ADF BAERMEZH, &

FH48FHAE ADF TR, BEO TH , BRRE R K LS,
fF ADF BEXEE L. (58 6 71 - B 06)

#Rig CE
B3h &R IR 888 (ADF ) #7812 »

NVAVZN

Evolution V80 | 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE
Evolution 80M VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

KERFRIC,

16321VAW15EHM 1-MCE | VAB
HIRG AR,

EN1661B | VAB
W - R EER

25- ZHERS

4- BERSERS

14 - RERSERS

VA - &R IR 37

V1 - H2ER

EN 379/1SO 16321 - #r S
B/E- REREBHNTHER

S -

HEHERR

1. FEE - BENEIEAGHRERS , FERES. LEE
1R RERENRBE FAEIBE. BREFELA
&3 ENPIARISY. X8 BRERSETHNSEER;
MRERIBAER 45°RU L FSBOIRT AR AL R,

2. AER-RUMBRE, BHEERH RIEBESRLLE R,
BB LG RIERES.
BIARBMERE , 5 EREHR R EE R . ERTEMF
T, TREEEREAERRENALTE,
ENAREASRES, MRREEARE, FEEEAHBRRE
HhZ A,

BEREEFHEEL 4 R—2)

|
|

Evolution V80 - 89068 KRS - 89071
Evolution VBOM (auto) - 89070 B/ Ik F4% - 88805
IMRIFE - 87132 LM R - 87134

ADF Evolution V80 - 87137

ADF Evolution V80M (auto) - 87135
B3 ADF CR2450 - 32517
FFENTERF R - 89129

BB AR RS - 89073
WA +1,0 - 32444
A +1,5- 32445
KRS +2,0 - 32452
HARE +2,5-32456

INES TR

BRRIEFE R EL ST INENAD R B 3 -

ECS GmbH - European Certification

Service Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

#2353 DAKkS D-PL-19590-02-00 TAIE#9Mis 23 =
LN BEREEAR KEFD (ZLS) IAE - ZLS-NB-0156

% PPE R& /& T8 A KK BRFR A -

UK’(:E
cA
WONRF A MRS - XIESR T = MBS PPEEM (B2 ) 2016/425H)
=R,

AR IRE B AT 55E AR AR H FE2h5 A

AS/NZS 1337.1:2010
AS/NZS 1338.1:2012

EN166B:2001
1SO 16321

28

Libd



[CZ] BEZPECNOSTNi UPOZORNENI - PRED POUZITiM PRECTETE

A

UPOZORNENI

Pred pouZzitim si dikladné prectéte viechny pokyny A

Samostmivaci svdareci kukly jsou ur€eny k ochrané oci a obliceje
protijiskrdm, rozstfiku a Skodlivému zafenf za normdlnich podminek
svarovdni. Samostmivaci filtr automaticky ztmavne, jakmile vznikne
elektricky oblouk, a opét zesvétld, jakmile svafovdni prestane.

Samostmivact svareci kukla je dodavdna sestavend. NeZ miZe byt
pouZita, musf byt upravena tak, aby uZivateli sprdvné sedéla. Podle
pouZitl nastavte Easovou prodlevu, citlivost a stuped ztmavent.
Kukla musf byt skladovdna na suchém, chladném a temném misté;
pred dlouhodobym skladovdnim nezapomeiite vyjmout baterii.

A

UPOZORNENI

A

» Tato svarelskd pfilba s automatickym stmivéanim neni vhodnd
pro svarovdni laserem ani pro svarovdni kysliko-acetylenem (v
plynu).

»  Nikdy nepokldadejte tuto kuklu a samostmivaci filtr na horky
povrch.

»  Samostmivaci filtr nikdy neotevirejte ani ho nijak neupravujte.

»  Tatosamostmivaci svafeci kukla nechrdni proti zdvaznym rizikim
ndrazu.

»  Tato kukla nechrdnf proti vybusnym zafizenim a agresivnim ka-
palinam.

» Na kukle ani filtru neprovadéjte zddné Upravy, neni-li to pfimo
uvedeno v tomto ndvodu.

» Nepouzivejte ndhradnf dily jiné nez ty, které jsou uvedeny v
tomto ndvodu. Nepovolené Upravy a ndhradni dily maji za
ndsledek zruseni zaruky a vystavi uZivatele nebezpedi Urazu.

» Jestlize filtr kukly po vzniku elektrického oblouku neztmavne,
okamZzité prestante svafovat a kontaktujte svého nadfizeného
nebo prodejce.

»  Neponorujte filtr do vody.

»  Nadeskufiltru ajiné casti kukly nepouzivejte Zadnd rozpoustédia.

»  PouZivejte pouze priteplotach: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

NAVOD K POUZITi
VAROVANI! Pfed pouzitim kukly ke svafovdni se ujistéte, Ze jste

si precetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

»  Skladovaci teplota: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Nebudete-li
kuklu pouZzivat po delsi dobu, ulozte ji na suchém, chladném a
tmavém misté.

»  Chrante filtr pfed kontaktem s kapalinou a necistotami.

» Pravidelné Cistéte povrch filtru; nepouzivejte Zadné silné Cisticl
prostiedky. Senzory udrZujte Cisté za pomoci utérek, které neuvolfiujf
vldkna.

» Pravidelné vyménujte popraskand, poskrdband a jamkovita
pfednf krycf skla.

»  Materidly, které mohou pfijit do kontaktu s pokozkou uZivatele,
mohou v nékterych pripadech zplsobit alergickou reakci.

» Samostmivaci filtr pouzivejte pouze v kombinaci s vnitfnimi
krycimi skly.

» Pod pFilbou noste schvdlené ochranné bryle s bocnimi stity.

»  Ochrany odf proti rychle leticim casteckdm, noSené pres stan-
dardniocnibryle, mohou prendset ndrazy aohrozovattak uZivatele.

»  Tvrzeny minerdlinffiltr je nutné pouzivatjen ve spojenis vhodnym
podpurnym okuldrem.

»  Pokud nejsou symboly F nebo B u okuldru a ramu totozné, tplné
ochrané o¢i md byt pfifazena nizsi z téchto hodnot.

ROZSAH POUZITI
VAROVANI! Pfed pouZitim kukly ke svafovdni se ujistéte, 7
si preCetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

Informacni pfirucka k ochrannym pfilbdm Béhler Welding odpovida
bodu 1.4 pfilohy Il nafizeni o osobnich ochrannych prostfedcich (EU)
2016/425.

Svdreci kukly nabizeji trvalou ochranu proti UV/IR zdfeni, ale také
ochranu obliceje a o proti jiskrdm zpusobenym svafovanim.

Nemdte-li chrdnéné odi, nedivejte se pfimo na paprsky vzniklého
svdieciho oblouku. MzZe to zpUsobit bolestivy zanét rohovky a ne-
vratné poskozenf oc¢nich cocek, které povede k zdkalu.

ZARUKA

Plati zaruéni podminky uvedené ve Vieobecnych obchodnich pod-
minkd&ch spolecnosti voestalpine Béhler Welding (k dispozici na htt-
ps://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Dalsi podrobnostiziskdte u svého autorizovaného specializovaného
prodejce. Zdaruka se poskytuje pouze na materidlové avyrobnivady.
V pfipadé poskozeniv dusledku nesprdvného pouZitf, neoprdvnéného
zésahu nebo poufZiti, které nebylo stanoveno vyrobcem, zdruka a
odpovédnost zanikd. Odpovédnost a zaruka rovnéz zanikd v piipadé
pouZziti jinych neZ origindlnich ndhradnich dild.

Svdreci kukly a filtry Ize pouZivat pro vétsinu pfipadd svafovani
elektrickym obloukem a pro obloukové svarovdniv ochranné atmosfére
(TIG) tam, kde je to uvedeno. Svdreci filtry poskytuji ochranu proti
Skodlivému UV a IR zéfeni podle poZadavku na stinénfvyznaceném
na kazdém pasivnim prvku automatického modelu filtru (ADF);
ochrana ocf zUstavd zachovana, dokud je svarecskd pfilba ve

spodni poloze zakryvajici zrak.

Ndsledujici tabulka uvadi reference k vybéru nejvhodnéjsich typd
stinénf svarectho filtru: (s.5)

V zdvislosti na podminkdch pouZziti Ize pouZit v poradi dalsi nejvyssi

Tmavsf policka odpovidajf tém oblastem, ve kterych nelze pouZivat
odpovidajici svarect proces.

Svdreci kukly jsou vhodné (nejen) k ndsledujicimu pouZiti:

»  Stejnosmérné/stiidavé pulzy

» Ménice WIG/TIG

»  Ruéni obloukové svafovdnt

» Argon/Helium

»  MIG/MAG elektrody s ochrannym plynem
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PRAVA A PROVOZ

1.1. Nastaveni vicendsobné nastavitelné pokryvky hlavy
Svdrecikukly Bohler Welding jsou pIné sestavené a po krdtkém sefizeni
ihned pfipravené k pouZiti. Viechny svarecské pfilby Evolution Vision
jsou vybaveny pohodInou pokryvkou hlavy, kterd ma 4 body nasta-
veni pro maximdlInf pohodili.

Nastaven( hornf E&sti hlavy: V hornf ¢&sti hlavy jsou 3 nastavovaci
pdsky. Odepnéte feminek hodinek a stranu do preferované polohy
aznovu jej pripevnéte.

Velikost pdsku na hlavu: Velikost hlavového pdsku: Otocte nastavo-
vacim knoflikem na zadnistran& pokryvky hlavy tak, aby se pfizpUsobila
hlavé uzivatele. (str. 6 - obr. 03)

PodéInd Uprava: Délkové priblizeni: UmoZiuje pfibliZit nebo odddlit
skofepinu pfilby od obli¢eje. Pro jejich nastaveni stisknéte tlacitko na
levé apravé strané prilby a posurite jidopfedu nebo dozadu. Uvolnénim
tlacitka se podéIné nastaveni zablokuje. (str. 6 - obr. 01)

Uhlové nastavent: UmoZfuje naklonéni pfilby pro optimdlni orienta-
ci pohledu. Pro nastaveni zvednéte hrabicky, jemné je zatdhnéte
smérem dovnitf pfilby a otacejte vlevo/vpravo, dokud nenajdou
pozadovanou aretacni polohu. (str. 6 - obr. 02)

1.2. Nastaveni automatického zatemiiovaciho svdfeciho filtru
(ADF)

ZAPNUTO/VYPNUTO

Stisknutim tlacitka zapnuti/vypnuti zapnéte ADF. Stejnym postupem
podavac ADF vypnete.

Nastaveni stinu na ADF (str. 7 - obr. 08):
Stisknutim tlacitka ,MODE" prepindte mezi rezimy ,WELD", ,CUT*,
,»AUTO" a ,Shade Lock*:

»  ReZim svareni(WELD)- Stisknutim tlacitka odstinu nastavte odstin
od 9 do 14. Kazdym stisknutim se stin zvySuje v 0,5 krocich.
Jakmile je dosaZeno odstinu 14, vrdti se zpét na 9.

»  ReZim stfihu (CUT) - Stisknutim tlacitka stinu nastavite stin od 4
do 8. Kazdym stisknutim se stin zvy3uje v 0,5 krocich. Po dosazenf
odstinu 9 se vrdti zpét na 4.

Evolution V80M ADF:

»  Automaticky odstin (AUTO) - ADF automaticky zvolivhodny odstin
podle intenzity svafovaciho oblouku. Odstin mdZete jemné do-
ladit podle svych osobnich preferencisnizenim/zvysenim Grovné
odstinu o +/-2. Za timto ucelem stisknéte tlacitko odstinu.

»  Zdamek stinu (Shade Lock) - ADF se chovd pasivné a zUstava
uzamdcen v nastaveném stinu. Stisknutim tlacitka odstinu nasta-
vite odstin od 4 do 14. Kazdym stisknutim se odstin zvySuje v 0,5
krocich. Jakmile je dosaZeno odstinu 14, vrdti se zpét na 4.

ReZim Grind (GRIND) - Stisknutim tlacitka ,GRIND* na boku skofepiny
pfilby aktivujete/deaktivujete rezim ,,GRIND".

» Plynulé zpoZdéni (Smooth Delay) - postupné sniZuje odstin z
tmavého do cirého stavu.

Tyto funkce pomdhaji sniZovat inavu oéi.

Ovldddni citlivosti (SENS) - Ovldddni citlivosti umoZiuje nastavit
optimdlni troven ADF podle okolniho svétla.

Citlivost zménite stisknutim tlacitka ,SENS*. Kazdé stisknutf upravi
uroven zpozdéni o jednicku nahoru a cyklicky se vrdti na zacdtek.
Citlivost Ize nastavit v 6 krocich.

Vybitd baterie - Pokud na displeji blikd indikdator slabé baterie,
vyménte baterie co nejdfivee. Pfi vyméné baterie postupujte podle
pokynt v ¢asti o udrzbé.

NeZ zaénete pracovat, fddné zkontrolujte svareci kuklu a samostmi-
vacifiltr, zda na nich nejsou patrné skvrny, skrdbance, praskliny nebo
jamky; poskozeny povrch (itfebajen na ochrannych deskdéch) snizuje
viditelnost a zhorSuje ochranu. Jsou-li ochranné desky poskrabané,
poskozené nebo se na nich nahromadily necistoty, vymérite je.

Svdrecikukly nesmispadnout nazem. Na kuklu nebo do jejiho vnitiku
nevkldadejte zadné tézké predméty nebo ndstroje; mizZe to poskodit
jejf soucdsti. Je-li svarecifiltr pouZivdn spravné, nepotrebuje béhem
své Zivotnosti Zadnou dal3f udrzbu.

SERVIS A UDRZBA

Kuklu Cistéte pouze vodou ajemnym mydlem. Osuste Cistou bavinénou
utérkou.

Upozoriujeme, Ze pouZiti rozpoustédel je prisné zakdzdno, protoze
mUZe poskodit masku a filtry.

Poskraband nebo poskozend hledi musi byt vidy vyménéna.

UZivatel musi provadét kaZzdodennf pravidelné kontroly, zda nenf
zjevné néjaké poskozeni. Vnéjsi a vnitfnf hledijsou spotfebnf material
amusf byt pravideIné ménéna za origindini ndhradni hledi Universal.

Doporucujeme dobu poufZiti asi 3 az 4 roky. Doba pouZiti zavisi na
raznych faktorech, jako jsou pouZzivani, €isténi, skladovdni a udrzba.
Frekvence kontrola vyména poskozenych ¢dsti (doporucend).

VYMENA OCHRANNE COCl

Ujistétese, Ze je kukla vidy vybavenavnéjsimiavnitinimiochranny-
mi skly schvdlenymi spoleénosti Béhler Welding.

Tato ochrannd skla musi byt vyménéna, jestliZe jsou praskla,
poskozend nebo pokrytd svaifecimineéistotamido takové miry, Ze
to zhorsuje vyhled.

Pfed pouZitim nezapomente z novych ochrannych coek odstranit
ochranné félie.

Ovladani zpoZdént, reZzim Tack, dvoufdzové zpoZdéni a plynulé
zpozdéni

Funkce zpozdéni nastavuje, jak rychle se objektiv po zastaveni ob-
louku vratf do Cistého stavu.

Pro nastavenizpoZzdénistisknéte tlacitko ,DELAY", po kazdém stisknuti
se Urovef zpozdéni jednou zvysi a cyklicky se vrati na zacdatek.
Zpozdénilze nastavit v 6 krocich (0,1 - 0,85 s).

Evolution V80M ADF:

Chcete-li pfepnout do reZimu Tack Mode, 2-Step Delay a Smooth
Delay, stisknéte tlacitko ,,DELAY*, dokud se nezobrazi poZadovand
funkce.

»  Rezim Tack (TACK) - mezi bodovymi svary zdstava ADF v polot-
mavém odstinu (svétlejsi nez zvoleny odstin). Pokud se v prdci
nepokracuje, pfepne se po 2 s do Cistého stavu.

»  ZpoZdéni ve 2 krocich (2-STEP) - otevfeni z tmavého do &istého
stavu v krocich (2 nastavitelné doby trvdni)

Vnéijsi krycf Cocka: (str. 7 - obr. 07)

1. Na predni strané flipu je nasazena vnéjsi ochrannd cocka kry-
tu. Chcete-li CoCku sejmout, stisknéte tlacitko na levé strané
pfilby, ¢imZ se uvolnf pojistka. Po uvolnéni zvednéte cocku a
tdhnéte ji na opacnou stranu prilby.

2. Chcete-li novou ¢oc¢ku znovu nasadit, umistéte ji pod zdlozku
na pravé strané prilby (po zacvaknuti na misto by mélo byt
slySet cvaknutf) a zarovnejte ocku doll na flip, aby byla
Ctvercovd. Palci zatlaéte na hledi vievo a vpravo od tlaéitka a
hledi zacvakne. Nyni je hledi sprdvné nasazeno.

Vyména vnitfni Cocky: (str. 6 - obr. 05)

1. Chcete-li vyjmout vnitini Cocku, zvednéte ji zespodu (v misté
nosnfho mustku), dokud ¢oc¢ka nevyskodi.

2. Chcete-li nasadit novou vnitinf ¢ocku, najdéte jednu stranu
pod vystupky. Coku mirné ohnéte a zasufite opaénou stranu,
aby byla pod viemi vystupky.
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VYMENA BATERIE ADF (str. 6 - obr. 04)

1. Chcete-li vyménit baterii ADF, je tfeba ADF z pfilby vyjmout. Za
timto ucelem polozte pfilbu obli¢ejem doll a zvednéte pokryv-
ku hlavy nahoru. Tim ziskdte pfistup k ADF. Zatlacte prstem
dovnitf pruzinovy jazycek umistény na spodni strané ADF.
Zatimco drZite jazycek, zvednéte ADF nahoru. Tim se ADF
uvolni z ha&kl a ADF se vysune.

Viimnéte si, Ze ADF je kabelem pfipojen k tlaéitku Mlynek.
Zabraiite jakémukoli namdahani nebo tlaku na kabel.

2. Dridk baterie se nachdzina hornistrané a je pristupny
zepiedu. Drdzka umoziuje jemné vytazeni drzdku smérem ven

3. Vyjméte baterie a zlikvidujte je v souladu s mistnimi predpisy.

4. Vlozte nové baterie do drzdku a dbejte na spravnou polaritu a
zasufite drzdk baterif zpét do ADF.

5. Znovu nasadte ADF do prilby. Pfed zasunutim ADF do ordmo-
vané polohy se ujistéte, Ze jsou hacky na horni strané ADF ne-
jprve umistény. Jemné jej zatlacte dold, dokud nezacvaknou
odpruzené jazycky, které zajistuji ADF zpét na svém misté. (str.
7 - Obr. 08)

Oznaceni automaticky stmivajiciho se svarovaciho filtru (ADF):

16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE

Evolution V80

VA2.5/4-8/9-14
VA 2.5/4<14M

Evolution V80M

Oznadeni prilby:

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Oznaceni kryci Eocky:
| EN1661B

|VAB

Vyznam:

W - svafovaci filtr

2.5 - Cislo stupné svétlého stavu

4 - islo stupné nejsvétlejsiho tmavého stavu
14 - Cislo stupné nejtmavsiho stavu

VA - identifikace vyrobce

V1 - optickd tfida

EN 379 /1SO 16321 - Cislo normy

B/ E - hodnoceni pro stfedni energii ndrazu

RESENi PROBLEMU

1. Nespind se - Jestlize automaticky filtr zastava svétly a pfi
svdareni netmavne. OkamZité pfestarnte se svafovanim: Pfectéte
si doporucen k citlivosti a upravte ji. OCistéte kryt a senzory od
necistot. Pozndmka! Ujistéte se, Ze jsou senzory Cisté a
natocené smérem k elektrickému oblouku; Uhly 45° nebo vice
nedovoli, aby paprsky oblouku zasdhly senzory.

2. Nespind se - Jestlize automaticky filtr zOstava ve tmavém sta-
vu i po ukonceni svafovdni, nebo kdyZ neni pfitomny Zadny
oblouk.

Doladte nastaveni citlivosti tim, Ze udéldte malé Upravy ovid-
ddni otoCenim na nastaveni ,Lo" (nizké). V extrémnich
svételnych podminkdach miZe byt nezbytné sniZit Uroven svétla
v okolf.

V pfipadé jakékoli poruchy béhem testovdni nebo pouzivénia
prestanite kuklu pouZivat a kontaktujte mistniho prodejniho
zdstupce.

SEZNAM DiLU A MONTAZ KUKLY BOHLER WEDLING (s.4)

Evolution V80 - 89068
Evolution V80M (auto) - 89070
Predni kryci skla - 87132 Hlavovy postroj, kompletnf - 87134
ADF Evolution V80 - 87137 Dioptricky adaptér - 89073
ADF Evolution V80M (auto) - 87135  Dioptrie +1,0 - 32444
Baterie ADF CR2450 - 32517 Dioptrie +1,5 - 32445
PohodIné polstrovanikrku - 89129  Dioptrie +2,0 - 32452

Dioptrie +2,5 - 32456

CERTIFIKACE A KONTROLNi NALEPKY

Tyto svdreci kukly afiltry Bohler Welding jsou testovdny jako ochrana
oci nésledujicimi ozndmenymi subjekty: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Vnitfnf kryci skla - 89071
Potitko pfedni a zadni - 88805

Testovaci laboratof akreditovand DAkkS D-PL-19590-02-00
Ozndmeno Centrdinim

Uradem spolkovych zemi

pro bezpecnostni technologie (ZLS)

ZLS-NB-0156

Tento OOP spliiuje nésledujici platné normy EU:

Evropskd znacka shody - potvrzuje, Ze vyrobek spliiuje pozadavky
nafizeni o osobnich ochrannych prostfedcich (EU) 2016/425.

EN166B:2001
1SO 16321

Toto zafizeni OOP splfiuje ndsledujicl platné australské a novozé-
landské normy:

AS/NZS 1337.1:2010
(Svafovaci helma - skofepina,kryci skla)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[DA] SIKKERHEDSANVISNINGER - LA S FOR IBRUGTAGNING

A

ADVARSEL

Lees & forstd alle instruktioner far ibrugtagning

A

Svejsehjelme med automatisk nedblaending er konstrueret til at
beskytte gjnene og ansigtet mod gnister, sprejt og farlig strdling
under normale svejsebetingelser. ADF-filtret skifter selvsteendigt fra
lys til merk nar lysbuen dannes og tilbage til lys ndr svejsningen
stoppes.

Den automatiske svejsehjelm er samlet ved levering. Men fer den kan
tagesibrug skaldenindstilles, s den passer brugeren. Forsinkelses-
tiden, felsomheden og teethedsgraden skal indstilles, s& de passer
til den respektive arbejdsopgave.

Hjelmen ber opbevares et tort, keligt og merkt sted. Husk at fierne

A

ADVARSEL

batteriet, hvis hjelmen lsegges veek i lsengere tid.

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til lasersvejsning eller
oxy-acetylen-svejsning (gassvejsning)

»  Placer aldrig denne hjelm og ADF-filtret pd varme overflader.

»  ADF-filtret m& aldrig dbnes eller manipuleres.

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til at beskytte mod harde
slag og sted.

» Denne hjelm beskytter ikke mod eksplosioner eller aetsende
vaesker.

»  Dermaikke foretages modifikationer pd hverken filter eller hjelm,
undtagen de i denne manual naevnte.

» Derma ikke anvendes reserve- hhv. udskiftningsdele, undtagen
de i denne manual angivne. Uautoriserede modifikationer eller
udskiftningsdele medferer at garantien bortfalder og vil udsaet-
te brugeren for risikoen for ulykker med personlig skade.

» Hvis denne hjelm ikke blaender ned nar en lysbue dannes, stop
omgdende atsvejse og kontakt din forarbejder eller forhandleren.

»  Filtret ma ikke laegges i vand.

» Anvend aldrig oplasningsmidler for at rense hverken filter eller
hjelmens komponenter.

» Hjelmen ma kun anvendes i temperaturomrader mellem: -5 °C ~
+55°C (23 °F ~ 131 °F).

BETJENINGSVEJLEDNING
ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det si-
kres, at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstéet.

» Opbevaringstemperatur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Hvis
hjelmen ikke skal anvendes ileengere perioder, ber den opbeva-
res et tert, keligt og merkt sted.

»  Beskyt filtret mod kontakt med vaesker og snavs.

» Renger filteroverfladen jeevnligt - anvend dog ingen aggressive
renggringsmidler. Hold altid sensorerne rene med en ren fnugfri
klud.

» Enknaekket / ridset / taeret beskyttelseslinse bar udskiftes jeevn-
ligt.

» Demedbrugerens hudikontaktkommende materialer kan under
visse omstaendigheder medfere allergiske reaktioner.

»  ADF-filtret m& kun anvendes i forbindelse med den indvendige
beskyttelseslinse.

»  Bruggodkendte sikkerhedsbriller med sideskaerme under hjelmen.

»  @jenveern mod hejhastighedspartikler, som baeres over standard
oftalmiske briller, kan medfare sted, hvilket indebaerer en risiko
for brugeren.

» Heerdede mineralfiltre m& kun bruges sammen med passende
bagsideglas.

» Hvissymbolerne F eller Bikke er feelles for bade linser og stel, skal
den laveste beskyttelsesgrad veelges for det samlede gjenvaern.

ANVENDELSESOMRADE
ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det si-

kres, at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstdet.

Dokumentationen for B&hler Welding svejsehjelme erioverensstem-
melse med pkt. 1.4 i bilag Il til PPE-forordningerne (EU) 2016/425.

Bohler Welding svejsehjelme yder permanent beskyttelse mod UV/
IR-stréling og beskyttelse af ansigtet mod sprejt fra svejseprocessen.

Kig aldrig ubeskyttet direkte ind i lysbuen. Dette kan medfare smer-
tefuld beteendelse af hornhinden og uoprettelige skader pa gjets
linse med katarakter som fglge.

GARANTI

Garantibetingelserne som beskrevet i voestalpine Béhler Welding's
generelle salgsbetingelser geelder (tilgaengelig pd https://www.voe-
stalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Kontakt din
autoriserede specialforhandler for at f& flere oplysninger. Der ydes
kun garanti for materiale- og fabrikationsfejl. | tilfaelde af skader pa
grund af forkert brug, uautoriseret indgriben eller brug, der ikke er
foreskrevet af producenten, bortfalder garantien og ansvaret. Ans-
varet og garantien bortfalder ogsd, hvis der anvendes andre reser-
vedele end originale reservedele.

Bohler Welding svejsehjelme og svejsefiltre kan anvendes til de
fleste lysbuesvejseopgaver og TIG-svejsning, hvis angivet. Svejsefil-
trene giver beskyttelse mod skadelig UV- og IR-stréling i henhold til
kravet om den teethedsgrad som er angivet pa hver ADF-model;
gjenbeskyttelse forbliver, sé leenge svejsehjelmen erinedadgdende
position og deekker synet.

Efterfolgende tabel tjener som en reference for valg af de mest
geengse indstillinger af taethedsgraden for svejsefiltret: (s.5)

Afheengigt af de aktuelle arbejdsbetingelser kan den naest hgjere
hhv. lavere indstilling veelges.

De merkere omrader repraesenterer de omrader, hvor den tilsvaren-
de svejseproces ikke kan anvendes.

Bohler Welding svejsehjelme er egnet, men ikke begraenset til felgen-
de anvendelser:

»  AC/DC-impulssvejsning

»  WIG/TIG-svejseinverter

» Elektrodesvejsning

» Argon/Helium

»  MIG/MAG-beskyttelsesgassvejsning
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FORBEREDELSE & BETJENI

1.1. Indstilling af den multijusterbare hovedbeklzedning

Bohler Welding svejsehjelme leveres faerdige til brug efter nogle fa
justeringer. Alle Evolution Vision-svejsehjelme er udstyret med et
komfortabelt hovedbdnd med 4 justeringspunkter for maksimal
komfort.

Justering af toppen af hovedet: Der er 3 justeringsremme langs
toppen. Lasn urremmen og side til den foretrukne position og fastger
denigen.

Sterrelse pd hovedbdand: Drej justeringsknappen pa bagsiden af
hovedbgjlen, s& den passer til brugerens hoved. (s. 6 - Fig. 03)

Leengderetningsjustering: Leengdejustering: Ger det muligt for hjelms-
kallen at beveege sig teettere eller laengere veek fra ansigtet. For at
justere disse trykkes pé trykknappenivenstre og hgjre side af hjelmen
ogskubbes fremad eller bagud. Ved atslippe trykknappenldses den
langsgdende justering pd plads. (s. 6 - Fig. 01)

Vinkeljustering: Det giver mulighed for at vippe hjelmen for at opti-
mere visningsorienteringen. For at justere laftes riven op og treekkes
forsigtigt mod hjelmens inderside, og den drejes til venstre/hgjre,
indtil den finder den enskede Idsestilling. (s. 6 - Fig. 02)

1.2.Indstilling af det automatisk merkleggende svejsefilter (ADF)
ON/ OFF

Tryk pd teend/sluk-knappen for at teende for ADF‘en. Brug den
samme fremgangsmade for at slukke for ADF‘en.

Justering af skyage p& ADF (s. 7 - Fig. 08):

Tryk p& knappen ,MODE* for at skifte mellem tilstandene ,WELD",

,CUT", ,AUTO" og , Shade Lock*:

»  Svejsetilstand (WELD) - Tryk pé& skyggeknappen for at justere
skyggen fra 9 til 14. For hvert tryk @ges skyggen i 0,5-trin. Nar
skygge 14 er ndet, gér den tilbage til 9.

»  Cut Mode (CUT) - Tryk pd skyggeknappen for at justere skyggen
fra 4 til 8. For hvert tryk @ges skyggen i 0,5-trin. Nar skygge 9 er
ndet, gar den tilbage til 4.

Evolution V80M ADF:

»  Auto Shade (AUTO) - ADF‘en veelger automatisk den passende
nuance i forhold til intensiteten af svejsebuen. Du kan finjustere
skyggen efter dine personlige praeferencer ved at reducere/
forege skyggeniveauet med +/-2. Dette geres ved at trykke pd
skyggeknappen.

»  Skyggelds (Shade Lock) - ADF‘en fungerer passivt og forbliver
last i en skyggeindstilling. Tryk pd skyggeknappen for at justere
skyggen fra 4 til 14. For hvert tryk @ges skyggen i 0,5-trin. Nar
skygge 14 er ndet, gér den tilbage til 4.

Grind-tilstand (GRIND) - Tryk p& ,GRIND“-knappen p& siden af
hjelmskallen for at aktivere/deaktivere ,GRIND"-tilstanden.

Delay Control, Tack Mode, 2-trins forsinkelse og Smooth Delay
Forsinkelsesfunktionen justerer, hvor hurtigt linsen vender tilbage til
den klare tilstand, ndr buen er stoppet.

For atjustere forsinkelsen skal du trykke p& knappen ,DELAY* for at
justere forsinkelsesniveauet opad én gang og cykler tilbage til start.
Forsinkelsen kan justeres i 6 trin (0,1 - 0,85 sek.)

Evolution V80M ADF:

For at skifte til Tack Mode, 2-trinsforsinkelse og jeevn forsinkelse skal

du blive ved med at trykke pd knappen ,,DELAY*, indtil den viser den

onskede funktion.

»  Tack-tilstand (TACK) - mellem punktsvejsninger forbliver ADF‘'en
ienhalvmerk nuance (lysere end den valgte nuance). Hvis arbe-
jdet ikke fortseettes, skifter den til klar tilstand efter 2 sek.

»  2-trinsforsinkelse (2-STEP) - dbning fra merk til klar tilstand i trin
(2 justerbare varigheder)

»  Smooth Delay - reducerer gradvist skyggen fra merk il klar tilstand.

Disse funktioner er med til at reducere trethed i gjnene.

Kontrol af felsomhed (SENS)

Med folsomhedskontrollen kan du indstille ADF‘en til det optimale
niveau i forhold til det omgivende lys.

For at eendre felsomheden skal du trykke pd knappen ,, SENS*. Hvert
tryk justerer forsinkelsesniveauet én gang op og cykler tilbage til
starten. Felsomheden kan justeres i 6 trin.

Lavt batteri

Nér indikatoren for lavt batteri blinker p& displayet, skal du udskifte
batterierne s& hurtigt som muligt. Ved udskiftning af batteriet skal
du felge instruktionerne i afsnittet om vedligeholdelse.

For pédbegyndelse af svejseopgaver kontroller omhyggeligt svejseh-
jelmen og ADF-filtret for synlige maerker, spraek, taeringer eller ridse-
de overflader; beskadigede overflader, ogsé pd beskyttelsesplader,
reducerer gjenbeskyttelsen. Hvis beskyttelsesplader er ridset, bes-
kadiget er fyldt med sprejt ber de udskiftes.

En svejsehjelm maikke falde pa gulvet. Leeg aldrig tunge emnereller
veerktej pa ellerind i hjelmen; disse kan beskadige hjelmens kompo-
nenter. Hvis filtret behandles omhyggeligt, behaver det ingen yder-
ligere vedligeholdelse under dets levetid.

SERVICE OG VEDLIGEHOLDELSE

Rens hjelmen kun med mild seebe og vand. Ter den med en ren bo-
muldsklud. Husk, at anvendelse af oplgsningsmidler er strengt forbudt,
da disse vil adelaegge masken og filtret. Ridsede eller beskadigede
beskyttelsesglas skal altid udskiftes.

Brugeren skal foretage regelmaessige daglige kontroller for at sikre,
at hjelmen ikke har nogen beskadigelser. Det ydre og indre beskyt-
telsesglas er forbrugsmaterialer og skal regelmaessigt udskiftes med
originale certificerede universal reservedele.

Vi anbefaler en anvendelsestid pd 3-4 ar. Anvendelsestiden er af-
heengig af forskellige faktorer, som anvendelsesart, renholdelse,
opbevaring og vedligeholdelse. Intervaller forinspektion og udskift-
ning af beskadigede dele (anbefalinger).

UDSKIFTNING AF BESKYTTELSESLINSEN

Det bor sikres, at hjelmen altid er udstyret med originale indre og
ydre beskyttelsesglas fra Bshler Welding.

Disse beskyttelsesglas skal udskiftes hvis de er knaekket, beskadi-
geteller fyldt sé meget med svejsesproijt, at synet ikke leengere er
tilstrekkeligt.

Serg for at fierne beskyttelsesfilmene fra de nye beskyttelseslinser
fer brug.

Ydre deeksellinse: (s. 7 - Fig. 07)

1. Den ydre beskyttelseslinse er monteret pé forsiden af klapvog-
nen. For at fjerne linsen skal du trykke pd knappen pd hjelmens
venstre side for at frigere I&sen. Nar linsen er frigjort, laftes den
vaek og traekkes til den modsatte side af hjelmen.

For at seette den nye linse pd& plads placeres den under place-
ringsfanen pd hjelmens hgjre side (der skal kunne hares en
kliklyd, nar den klikker p& plads), og linsen seettes pé plads p&
flip-floden, sa den passer i en firkant. Brug dine tommelfingre
til at skubbe visiret til venstre og hgjre for knappen, og visiret
klikker. Visiret er nu monteret korrekt.

b

Udskiftning af den indre linse: (s. 6 - Fig. 04)

1. For at fjerne den indre linse skal du Iafte linsen op fra bunden
(naesebroens placering), indtil linsen springer ud.

2. For at montere den nye inderlinse skal du placere den ene side
under fanerne. Bgj linsen lidt, og skub den modsatte side ind,
og serg for, at linsen er under alle fligene.

Dansk
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UDSKIFTNING AF ADF-BATTERI (s. 6 - Fig. 05)

1. For at udskifte ADF-batteriet skal ADF'en fiernes fra hjelmen.
Det gor du ved at laegge hjelmen med ansigtet nedad og lefte
hovedbeklaedningen op. P4 den méde far du adgang til
ADF‘en. Skub den fjederbelastede fane p& undersiden af
ADF‘en ind med en finger. Mens du holder tappen, skal du lafte
ADF'en opad. Dette friger ADF‘en fra krogene, og ADF‘en gli-
der fri.

Bemaerk, at ADF‘en er kabelforbundet til Grind-k
Undgé at belaste eller trykke pé kablet.

2. Batteriholderen er placeret pd toppen og kan nds fra forsiden.
Enrille ger det muligt at treekke holderen forsigtigt udad.

3. Tag batterierne ud, og bortskaf dem i overensstemmelse med
de lokale regler.

4. Seetnye batterier i holderen, og serg for korrekt polaritet, og
skub batteriholderen tilbage i ADF'en.

5. Seet ADF‘en pd plads i hjelmen igen. Serg for ferst at anbringe
krogene oven pd& ADF‘en, for du skubber ADF‘en ind i dens
indrammede position. Skub den forsigtigt ned, indtil de fjeder-
belastede tapper klikker, hvilket sikrer, at ADF‘en er pd plads
igen. (s. 6 - fig. 06)

BETYDNING CE NZ

Meerkning af automatisk merkleegningsfilter (ADF):

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE

Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Meerkning af hjelm:

16321 VAW15 EHM 1-M | VAB
CE

Daeksel linsemaerkning:

EN166 1B VAB

Betydning:

W - svejsefilter

2.5 - lysteethed

4 - laveste morketeethed

14 - hgjeste marketaethed

VA - producentens identifikation

V1 - optisk klasse

EN 379 /1SO 16321 - ummer for den relevante standard
B/ E - Modstand overfor hgjhastighedspartikler

FEJLFINDING

1. Skifter ikke teethedsgrad - hvis ADF-filtret forbliver lys og ikke
skifter til merk ved svejsning. Stop gjeblikkeligt svejsearbejdet:
Kontroller falsomhedsindstillingen og korriger falsomheden om
nedvendigt. Rens beskyttelsesglasset og sensorerne for snavs
o.l. OBS! Kontroller, at sensorerne er rene og rettet mod lysbuen;
med en vinkel pa 45°%ller mere vil lysbuen ikke nd sensorerne.

2. Skifter ikke teethedsgrad - hvis ADF-filtret forbliver lys og ikke
skifter til mark ved svejsning eller hvis det forbliver merkt efter
at svejsningen er stoppet.

Finindstil falsomheden ved at foretage sma justeringer ved at
dreje knappen mod ,Low" (lavere). Under ekstreme lysforhold
kan det blive nedvendigt at reducere lysets intensitet i omgivel-
sen.

Hvis der skulle opstd fejl under test eller anvendelse af produk-
tet, stop anvendelsen og tag kontakt til den lokale forhandler.

K

MPONENTLISTE & SAMLING AF
BOHLER WELDING HJELM (s.4)

Evolution V80 - 89068

Evolution V80M (auto) - 89070

Forreste beskyttelsesglas - 87132

ADF Evolution V80 - 87137

ADF Evolution V80M (auto) - 87135 Dioptri +1,0 - 32444

Batteri ADF CR2450 - 32517 Dioptri +1,5 - 32445

Komfortabel nakkepolstring - 89129  Dioptri +2,0 - 32452
Dioptri +2,5 - 32456

CERTIFICERING & KONTROLMARKNINGER

Svejsehjelme og svejsefiltre fra Bohler Welding er testet mht. gjenbe-
skyttelse af felgende bemyndigede organer: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Inderste beskyttelsesglas - 89071
Svedband for og bag - 88805
Hovedtgj komplet - 87134
Dioptri-adapter - 89073

Testlaboratorium akkrediteret af DAkkS D-PL-19590-02-00
Bemydiget af Central Authority of the Federal States for Safety
Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

Dette personlige veernemiddel opfylder falgende EU-standarder:

Europeeisk overensstemmelsesmaerke - Dette bekraefter, at produk-
tet opfylder kravene i PPE-forordningen (EU) 2016/425

EN166B:2001
1SO 16321

Dette personlige beskyttelsesudstyr overholder felgende gaeldende
australske og newzealandske standarder:

AS/NZS 1337.1:2010
(Svejsehjzelm - skal, beskyttelsesglas)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[FI] TURVALLISUUSOHJEET - LUE ENNEN KAYTTOA

A

VAROITUS

Lue ja tulkitse oikein kaikki ohjeet ennen kdyttéd

A

Automaattisesti tummentuvat hitsauskypdrdt ovat suunniteltu suo-
jaamaan silmié ja kasvoja kipinéiltd, roiskeilta ja vaaralliselta sdtei-
lyltd normaaleissa hitsausolosuhteissa. Automaattisesti tummentu-
va suodatin muuttuu automaattisesti kirkkaasta tummaan tilaan,
kun hitsivalokaari on sytytetty ja palautuu kirkkaaseen tilaan hits-
austyon pddttymisen jélkeen.

Automaattisesti tummentuva hitsauskypdrd toimitetaan koottuna
eli kéyttévalmiina. Se on kuitenkin séddettdva kayttdjdlle kunnolla
sopivaksi. Aseta viiveaika, herkkyys ja tummuusaste ty&si
mukaisesti.

Varastoikypdrd kuivassa, viilledssd ja pimedssd sekd muista poistaa

A

VAROITUS

paristo ennen pitkdaikaisempaa varastointia.

»  Tamd& automaattisesti tummentuva hitsauskypdrd ei sovellu la-
serhitsaukseen tai happi-asetyleenihitsaukseen (kaasuhitsaus).

»  Aldkoskaan aseta tatd kypdrdd ja auto-tummentavaa suodatin-
ta kuumalle alustalle.

»  Eikoskaansaaavatataimuunnella auto-tummentavaa suodatin-
ta.

» Tamad automaattisesti tummentuva hitsauskypdrd ei suojaa
vakavilta iskuvammoilta.

»  Tama kypdrd ei suojaa rdjahtavien laitteiden tai sydvyttavien
aineiden vammoilta.

»  Ald tee muutoksia suodattimeen tai kypdradn, ellei sitd eritelld
tdssd kdyttoohjeessa.

» Kdytd ainoastaan tdssa kdyttdohjeessa eriteltyjd varaosia.
Valtuuttamattomat muutokset ja varaosat eliminoivat valmista-
jantakuuvastuutaja altistaa kdyttgjan henkildkohtaisen vamman
riskille.

» Lopeta hitsaus heti, jos tdmd kypdrd ei tummenna lasia, kun
hitsauskaari syttyy ja ota yhteytt& tyénjohtajaasi tai kypdrdan
toimittajaasi.

»  Alg upota suodatinta veteen.

»  Aldkaytd liuotteita suodatinlasin tai kypdrdn osien puhdistukseen.

»  Kdytd kypdrad ainoastaan seuraavissa lampétiloissa: - 5 °C ~
+55°C (23 °F ~ 131 °F).

KAYTTOOHJEET
VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdartdnyt varmuu-

sohjeet ennenkuin kdytdt kypdrdd hitsauksessa.

Bohler Welding hitsaussuojakypdrientieto-opas on PPE-asetuksen
(EU) 20167425 liitteen Il kohdan 1.4 mukainen.

Bohler Welding hitsauskypdrdt antavat pysyvan suojan UV-/IR-sd-
teilyd vastaan tummennusnumeroinnin vaatimuksien mukaisesti;
silmét ovat suojatut niin kauan kuin taitettava lasikehys on silmia
suojaavassa ala-asennossa.

Ald katso suoraan hitsivalokaareen suojaamattomin silmin, kun
valokaarisyttyy. Se voi aiheuttaa tuskallisen tulehduksen sarveiskal-
vossa ja parantumattoman vamman silmdlinssiin, mik& voi johtaa
harmaakaihiin.

TAKUU

Sovelletaan voestalpine Bdhler Weldingin yleisten myyntiehtojen
mukaisia takuuehtoja (saatavilla osoitteessa https://www.voestalpi-
ne.com/welding/global-en/terms-conditions/). LisGtietoja saat
valtuutetulta erikoisliikkeelt&si. Takuu myonnetddn vain materiaali- ja
valmistusvirheille. Jos vahinko johtuu epdasianmukaisesta kaytdstd,
luvattomista toimenpiteistd tai muusta kuin valmistajan madradama-
std kaytdstd, takuu ja vastuu raukeavat. Vastuu ja takuu raukeavat
my®&s, jos kdytetadn muita kuin alkuperdisid varaosia.

»  Varastointildmpétila: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Kyp&rd on
varastoitava kuivassa, viiledssd ja pimedssd, kun sitd ei kaytetd
pitkadn aikaan.

»  Suojaa suodatinta nesteiltd ja lialta.

» Puhdista suodatinpinta tasaisin vdlein; ala kdyta syovyttdvia
puhdistusaineita. Pid& anturit puhtaina puhdasta ja nukatonta
riepua kdayttaen.

» Vaihda sdrkynyt/naarmuinen/kuoppainen suojalasi tasaisin
vdlein.

»  Kdyttgjan ihokosketuksessa kypdrdainekset saattavat m&ard-
tyissd olosuhteissa aiheuttaa allergiareaktion.

» Tummentavaa auto-suodatinta on kdytettdva sisdpuolisen suo-
jalasin kanssa.

»  Kdytd kypdardn alla hyvdksyttyja suojalaseja, joissa on sivusuo-
jukset.

»  Suurilla nopeuksilla lentdviltd hiukkasilta suojaavat suojalasit,
joita kdytetadn normaalien silmdlasien yllg, voivat kuljettaa is-
kuja, jotka saattavat vahingoittaa kdyttd

»  Karkaistuja mineraalisuodatinokulaareja saa ainoastaan kayttad
sopivien apuokulaarien kanssa.

»  Ellei tunnukset F tai B ole samat sekd okulaarissa ettd kehykses-
sd, alhaisempi suojataso on mydnnettdva koko silmdsuojalle.

KAYTTOALUE
VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdartdnyt varmuu-

sohjeet ennenkuin kaytdt kypdrad hitsauksessa.

Bohler Welding hitsauskypdrid ja -suodattimia voi kayttdd useim-
missa valokaarihitsauksissa sekd TIG-hitsauksessa, kun sitd vaadita-
an. Hitsaussuodattimet suojaavat vahingolliselta UV- ja IR-sGteilyl-
td tummennusnumeroinnin vaatimusten mukaisesti. Tummennustaso
on merkitty joka auto-suodattimen (ADF) takapuolelle; siimien suojaus
sdilyy niin kauan kuin hitsauskypdrd on alaspdin kddnnettynd peit-
tdmdssd nGkaad.

Alla olevassa taulukossa on hitsaussuodattimen tarkoituksenmukai-
simmat tummennussuositukset: (s.5)

Toiseksi korkeinta tai toiseksi alinta suojatasoa voi kayttad kdyttéo-
losuhteista riippuen.

Tummat osiot vastaavat alueita, joissa vastaavia hitsausprosesseja
ei sovi kayttda.

Bohler Welding hitsauskypdrdt sopivat, mutta eivat rajoitu seuraa-
viin sovellutuksiin:

»  AC/DC-sykkeet

»  WIG/TIG-vaihtosuuntaajat

»  Puikkohitsaukseen

»  Argoni-/heliumikaasut

»  MIG/MAG-suojakaasuelektrodit
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VALMISTELU JA KAYTTO

1.1. Monisaatoisen padhineen asettaminen

Bo&hler Welding hitsauskypdrat ovat tdysin kayttovalmiit hienosddtsjen
jdlkeen. Kaikki Evolution Vision -hitsauskypd&rét on varustettu muka-
valla padhineelld, jossa on 4 sadtopistettd maksimaalisen mukavu-
uden takaamiseksi.

P&dn yldosan sG&té: Padn yldosassa on 3 sadtshihnaa. Irrota kello-
hihna ja sivu haluttuun asentoon ja kiinnitd uudelleen.

dnnd pddhineasennelman takaosassa olevaa
saaténuppia kdyttdjan paan koon mukaan. (s. 6 - kuva 03)

Pitkitt&issddts: Mahdollistaa kypdérdn kuoren siirtymisen [Ghemmdés
tai kauemmas kasvoista. SGatddksesi nditd paina kypdrdn vasem-
mallajaoikealla puolellaolevaa painikettajaliu‘uta kypd&rdd eteen-
pdin tai taaksepdin. Vapauttamalla painike pitkittdissa&td lukittuu
paikalleen. (s. 6 - kuva 01)

alliikypdrén kallistamisen katselusuunnan optimoimi-
sesinosta haraa, vedd sitd varovasti kypdran sisdpuo-
lelle ja kdannd vasemmalle/oikealle, kunnes se 16ytdd halutun luki-
tusasennon. (s. 6 - kuva 02)

1.2. Automaattisesti tummentavan hitsaussuodattimen (ADF)
asettaminen

ON/ OFF

Kytke ADF-laite padlle painamalla on/off-painiketta. Kytke ADF pois
padlta samalla tavalla.

ADF:n varjostimen sGGté (s. 7 - kuva 08):

Paina ,MODE"“-painiketta vaihtaaksesitilojen ,WELD*, ,CUT", , AUTO"

ja ,Shade Lock*" valilla:

»  Hitsaustila (WELD) - Paina s@vypainiketta sddtadksesi savyd 9:sta
14:aan. Jokainen painallus nostaa sévyd 0,5 askelta. Kun sévy
14 on saavutettu, se palaa takaisin tasolle 9.

»  Leikkaustila (CUT) - Paina sévypainiketta dksesisdvyd 4:std
8:aan. Jokainen painallus nostaa sdvyd 0,5 askelta. Kun sdvy 9
on saavutettu, se siirtyy takaisin tasolle 4.

Evolution V80M ADF:

»  Automaattinensdvy (AUTO) - ADF valitsee automaattisesti sopivan
sdvyn hitsauskaaren voimakkuuden mukaan. Voit hienosadtad
sdvyn henkildkohtaisten mieltymystesi mukaan pienentamalla/
lisaamalla sévytasoa +/-2. Voit tehdd tdmdén painamalla sévypai-
niketta.

»  Varjostinlukko (Shade Lock) - ADF toimii passiivisesti ja pysyy
lukittuna varjostimessa. SGada sdvy 4:std 1 in painamalla
sdvypainiketta. Jokainen painallus nostaa sévyd 0,5 askeleella.
Kun sdvy 14 on saavutettu, se siirtyy takaisin tasolle 4.

Grind-tila (GRIND) - Paina kypdran kuoren sivulla olevaa ,,GRIND"-
painiketta aktivoidaksesi/deaktivoidaksesi ,,GRIND“-tilan.

Viiveen sdato, Tack-tila, 2-vaiheinen viive ja tasainen viive:
Viivetoiminnolla sdddetddn, kuinka nopeastilinssi palaa kirkkaaseen
tilaan, kun kaari on pysdhtynyt.

Viiveen sdgtamiseksi paina ,,DELAY“-painiketta joka painalluksella
saaddat viiveen tason kerran yl6spdin ja palaat takaisin alkuun. Vii-
vettd voidaan saatdd 6 portaittain (0,1 - 0,85 sekuntia).

Evolution V80M ADF:
Vaihtaaksesi Tack Mode, 2-Step Delay ja Smooth Delay -tilaan paina
,DELAY*“-painiketta, kunnes se ndytt&d haluttua toimintoa.

»  Tack-tila (TACK) - pistehitsausten vdlilla ADF pysyy puoliksi tum-
mana (vaaleampana kuin valittu sdvy). Jos tydtd ei jatketa, se
siirtyy kirkkaaseen tilaan 2 sekunnin kuluttua.

»  2-vaiheinen viive (2-STEP) - avautuminen pimed&std tilasta kirk-
kaaseen tilaan vaiheittain (2 sGddettdvad kestoa)

»  Smooth Delay - véhentdd sévyd vahitellen tummasta kirkkaaseen
tilaan.

Ndmd toiminnot auttavat vihentdmddn silmien vdsymistd.

Herkkyyden sG&td (SENS) - Herkkyyssddtimelld voit asettaa ADF:n
optimaaliselle tasolle ympdriston valon mukaan.
Voit muuttaa herkkyyttd painamalla ,,SENS“-painiketta. Jokainen
painallus sG&tad viiveen tasoa yhdelld ylospdin ja palaa takaisin
alkuun. Herkkyyttd voidaan sagtad 6 portaittain.

Akku tyhjd - Kun naytossd vilkkuu paristojen alhaisen varaustason
merkkivalo, vaihda paristot mahdollisimman pian. Noudata pariston
vaihtoa varten huolto-osion ohjeita.

Tarkasta hitsauskypdrd ja auto-suodatin huolellisesti ennen kayttod
jahuomioi kaikki ndkyvdat vauriot ja sardt, kuoppaiset tai naarmuiset
pinnat. Vaurioitunut pinta suojalasissakin heikent&d suojaa sekd
vahentdd ndkoalaa. Vaihda suojalasi, joka on naarmuinen, vaurio-
itunut tai istuvasti roiskeinen.

Hitsauskypd ei saa pudottaa. Ald aseta raskaita esineitd tai ty-
oOkaluja kypdran pddlle tai sisdlle, koska ne saattavat vaurioittaa
kypd&rdn rakenneosia. Hitsaussuodatin ei vaadi erityistd huoltoa
elinaikanaan, jos sitd kaytetadn asianmukaisesti.

HUOLTO JA KUNNOSSAPITO

Puhdista kypdrd ainoastaan miedolla saippualla ja vedelld. Kuivaa
kypara puhtaalla puuvillarievulla. Huomioi, ettd liuottimien kayttd on
tdysin kielletty, koska ne vahingoittavat suojalaseja sekd& suodattimia.
Naarmuiset ja viottuneet visiirit on vaihdettava.

Kayttgjantulee pdivittdin varmistaa, ettei kypdrd ole ndkyvdstiviottunut.
Ulko-jasisdvisiiri ovat kulutustarvikkeita, jotka tasaisin vélein on vaihdet-
tava valtuutettuihin Universal-varaosiin.

Suosittelemme 3-4:n vuoden maks. kdyttdaikaa. K&yttdaika on mones-
taseikastariippuvainen, kuten kéytéstd, puhtaanapidosta, varastoinnis-
ta ja huollosta. Tarkastuksien aikavdlit ja varaosien vaihto (kuten on suo-
siteltu).

SUOJALASIN VAIHTAMINEN

Yarmista, ettd kypdrd aina on varustettu -hyvdksytylld ulko- ja
sisdsuojalasilla.

Ndmad suojalasiton vaihdettava, jos ne ovat sdrkyneet, vioittuneet
taihitsirdiskeelld peitetyt niin, ettd Idpindkyvyys on heikentynyt.

Varmista, ettd poistat suojakalvot uusista suojalinsseistd ennen
kayttdd.

Ulompi suojalinssi: (s. 7 - kuva 07)

1. Ulkokannen suojalinssi on asennettu flipin etupuolelle. Voit
poistaa linssin painamalla kypdrén vasemmalla puolella ole-
vaa painiketta, jolloin lukitus vapautuu. Kun se on vapautettu,
nosta linssi pois vetdmdlla kypdrdn vastakkaiselle puolelle.

2. Aseta uusi linssi takaisin paikalleen kypdrén oikealla puolella
olevan kiinnityskielekkeen alle (napsahtavan dédnen pitdisi
kuulua, kun se napsahtaa paikalleen) ja kiinnitd linssi kypdran
kanteen varmistaen, ettd se istuu hyvin. Tyénnd visiirid peuka-
loilla vasemmalle ja oikealle painikkeesta, jolloin visiiri nap-
sahtaa. Visiiri on nyt asennettu oikein.

Sisdisen linssin vaihtaminen: (s. 6 - kuva 05)

1. Sisdisen linssin irrottamiseksi nosta linssid alhaalta yl&spdin
(nendsillan kohdalta), kunnes linssi ponnahtaa ulos.

2. Asenna uusi sisempi linssi paikalleen paikantamalla toinen
puoli kielekkeiden alta. Taivuta linssid hieman ja tydonnd
vastakkainen puoli sisddn varmistaen, ettd linssi on kaikkien
kielekkeiden alla.
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TOMAATTINEN PIMENNYSFILTTERI)
kuva 04)

1. ADF-pariston vaihtamiseksi ADF on irrotettava kypdrdstd. Ase-
ta kypdrd kasvot alaspdin ja nosta p&dhine ylos. Ndin padset
kdasiksi ADF:adén. Tyonnd ADF:n alapuolella olevaa jousikuor-
mitettua kielekettd sormella sisddn. Pida kielekkeestd kiinni ja
nosta ADF:G& ylospdin. Tdma vapauttaa ADF:n koukuista ja
ADF liukuu irti.

Huomaa, ettd ADF on kaapelilla kytketty jauhatuspainik-
keeseen. Viltd kaapeliin kohdistuvaa rasi taip

2. Akun pidike sijaitsee yldosassa, ja siihen pddsee kdasiksi edestd.
Pidikkeen voi vetdd varovasti ulospdin uran avulla.

3. Ota paristot pois ja havitd ne paikallisten madrdysten mukai-
sesti.

4. Aseta uudet paristot pidikkeeseen varmistaen oikea napaisuus
ja liu‘uta paristojen pidike takaisin ADF-laitteeseen.

5. Asenna ADF takaisin kypdrddn. Varmista, ettd asetat ensin
koukut ADF:n padlle, ennen kuin liu‘utat ADF:n kehysasentoon-
sa. Tydnnd sitd varovasti alaspdin, kunnes jousikuormitteiset
kielekkeet napsahtavat, mika kiinnittdd ADF:n takaisin paikal-
leen. (s. 7 - kuva 08)

ADF-PARISTON VAIHTO (

(s

MERKINNAT  CE NVAYZN

Automaattisesti tummentava hitsaussuodatin (ADF):

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Kyp&rdmerkintd:

| 16321 VAW15EHM 1-M CE | VAB

Kansi Linssin merkintd:

| EN1661B | VAB

Merkitys:

W - hitsaussuodatin

2.5 - kirkkaan tilan asteikkonumero

4 - kirkkaimman tumman tilan asteikkonumero
14 - tummimman tilan asteikkonumero

VA - valmistajan tunnusmerkintd

V1 - optinen luokitus

EN 379 /1SO 16321 - standardinumerointi

B/ E - medium energian kulutusluokitus

VIAN IT

1. Eivaihda tummennusta - Jos automaattinen suojalasi pysyy
kirkkaana eikd tummene, kun hitsaus alkaa. Pysdytd hitsaus
heti: Tarkista herkkyyssuositukset ja sadddd herkkyys. Puhdista
lasisuoja ja anturit mahdollisista hiukkasista. Huom! Varmista,
ettd anturit ovat puhtaat ja valokaareen suunnatut; anturit
eivdt tunne valokaarta yli 45:n asteen kulmassa.

2. Eivaihda tummennusta - Jos automaattinen suojalasi pysyy
tummana, kun hitsaus on pddttynyt tai se pysyy tummana, kun
valokaarta ei ole Iasnd.

Hienosaadd herkkyys saatamalla saaténuppia vahan kerralla-
an “Lo”-merkinndn suuntaan. Erittdin valoisissa olosuhteissa
saattaa ympdrsivan valon rajoittaminen olla tarkoituksenmu-
kainen.

Ald kdyta kypdrdad, jos se kokeilun tai kdytén aikana ei toimi
moitteettomasti ja ota yhteyttd paikalliseen myyntiosastoon.

KYPARAN VARAOSATAULUKKO JA ASENNUS (s.4)

Evolution V80 - 89068
Evolution V80M (auto) - 89070

Sisdpuolinen suojalasi - 89071
Hikinauhan etu- jatakaosa - 88805
Kattava suojalasi - 87132 Taydellinen kypdrdsisuste - 87134
ADF Evolution V80 - 87137 Dioptriasovitin - 89073

ADF Evolution V80M (auto) - 87135  Dioptria +1,0 - 32444

Paristo ADF CR2450 - 32517 Dioptria +1,5 - 32445

Mukava kaulapehmuste - 89129 Dioptria +2,0 - 32452

Dioptria +2,5 - 32456

VALTUUTUS JA TARKASTUSMERKINTA

Bohler Welding hitsauskypdrdt ja hitsaussuodattimet ovat tarkaste-
tut silmien suojakyvystadn seuraavissa valtuutetuissa tarkastuseli-
missd: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und
Persdnliche Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testilaboratorio on DAkkS D-PL-19590-02-00-valtuutettu.
Central Authority of the Federal States for Safety Technologies (ZLS)-
certifiointi - ZLS-NB-0156

Ez a PPE eszk6z megfelel az aldbbialkalmazandd EU szabvdnyoknak:

Eurooppalainen vaatimustenmukaisuusmerkki - T&ma vahvistaa,
ettd tuote tdyttad PPE-asetuksen (EU) 2016/425 vaatimukset.

EN166B:2001
1SO 16321

Tamd henkildnsuojain on seuraavien sovellettavien Australian ja
Uuden-Seelannin standardien mukainen:

AS/NZS 1337.1:2010

(Hi i - kuori, Etust
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)

PURTSTY
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[HU] BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK - OLVASSA EL
HASZNALATBA VETEL ELOTT

A

VIGYAZAT

Haszndlatba vétel elétt olvassa el és értelmezze meg az dsszes utasfitdst!

A

Az automatikusan sététedd szlirés hegesztémaszkot gy terveztik,
hogy védje a szemet és az arcot a szokdsos hegesztési korilmények
kozott eldforduld szikrdktdl, froccsenésektél és kdros sugdrzdsoktol.
Asotétedd sz(ird automatikusan vildgos (Gtldtszo) dllapotrél sététre
vdlt, halétrejon a hegesztéiv, majd Ujra vildgos lesz, amint a hegesz-
tés befejezédott.

Az automatikusan sététedd sz(irds hegesztémaszkot Ssszeszerelt
dllapotban szallitjuk. Haszndlatba vétel elétt be kell dllitani, hogy a
viseléskor megfeleléen illeszkedjen. Allitsa be a késleltetési idét, az
érzékenységet és az drnyalat szdmdt az adott alkalmazdshoz! A
maszkot tdrolja szdraz, hlivés és sétét helyen, és hosszabb idejl td-
rolds elétt ne felejtse el kivenni beléle az elemeket hosszabb idejd

A

VIGYAZAT

térolds eldtt.

»  Ezazautomatikusan sététedd hegesztésisak nem alkalmas lézerhe-
gesztéshez vagy oxigén-acetilén (gadzhegesztés) alkalmazdsokhoz.

» Soha ne helyezze a maszkot és az automatikusan sététedd sz(rét
forré fellletre!

»  Sohanenyissafel ésne moédositsa az automatikusan sdtétedd szGrét!

»  Ez az automatikusan sététedd szlirés hegesztémaszk nem nyujt vé-
delmet erds Utések ellen.

»  Ez a maszk nem véd robbandszerkezetektdl vagy korroziv folyadé-
koktol.

»  Ne mddositsa se a sz(irét, se a maszkot, kivéve ha ilyen médositds
szerepel ebben a kézikonyvben.

»  Ne haszndljon a kézikényvben megadottakon kiviil mds cserealka-
trészeket. Nem engedélyezett médositdsok és cserealkatrészek ér-
vénytelenitik a garancidt, valamint személyi sérilés kockazatanak
teszik ki a maszk haszndléjat.

»  Amennyibenamaszk nem sététedik be a hegesztd iv begydjtdsandl,
akkor azonnal hagyja abba a hegesztést és forduljon feletteséhez
vagy a kiskeresked8hoz.

»  Nemerftse asz(irét vizbe!

»  Ne haszndljon olddszereket a sz(iré ernydjén vagy a maszk részein.

»  Csak az aldbbi hémérséklet tartomdnyban haszndlja a maszkot: - 5
°C ~+55°C (23 °F ~ 131 °F).

»  Taroldsihdmérséklet: -20°C ~ +70°C(- 4 °F ~ 158 °F). Amaszkot szdraz,

HASZNALATI UTASITAS

VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél haszndind a maszkot, elébb

feltétlenll olvassa el és értelmezze a biztonsdgi utasitdsokat!

hiivos és sotét helyen kell tarolni, ha azt hosszd idén ét nem fogja
haszndini.

»  Védje asz(rdét a vizzel és szennyez&déssel vald érintkezéstdl.

» Rendszeresen tisztitsa meg a sziré fellletét. Ne haszndljon erés
tisztitoszereket! Az érzékelSket mindigtartsatisztantiszta, sz6szmen-
tes papirzsebkendével.

» Rendszeresen cserélje a repedezett/karcos/fellleti hibds elllsé
feddlencséket.

»  Azokazanyagok,amelyek a maszk viselSjének bérével érintkezésbe
kertlhetnek, bizonyos korilmények kdzott allergids reakciokat vdlthat-
nak ki.

» Az ADF-maszkot csak a belsé feddlencsékkel egyitt szabad hasz-
ndini.

» A sisak alatt viseljen jovahagyott, oldalsé véd&pajzzsal elldtott
védbszemiiveget.

»  Anagy sebességli szemcsék ellen a szokvdnyos gydgydszati szemu-
vegekenviseltszemvéddk tovdbbithatjdk az titéseket, igy veszélyesek
lehetnek a visel&jukre.

»  Utésdllo dsvdnyisz(irés szemlencsék csak megfeleld hdtsé szemlenc-
sékkel egyUtt hasznalhatok.

» Haaz Fvagy a B szimbdlum nem egyezik meg a szemlencsén és a
kereten, akkor a teljes szemvédé megoldds tekintetében az alacso-
nyabb szintet kell figyelembe venni.

ALKALMAZASI TERULETEK
VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél ha
feltétlenll olvassa el és értelmezze a biztonsagi uta

&Ind a maszkot, elébb

A Bohler Welding hegesztémaszk tdjékoztatd kézikdnyve megfelel
azaz (EU) 2016/425 PPE rendelet II. fliggeléke 1.4 bekezdésének.

A hegesztdmaszk dllandd védelmet nyujt az UV/IR-sugarak ellen,
valamint védi az arcot és a szemet a hegesztés sordn keletkezé szi-
kraktol.

Ne nézzenkdzvetlenil, a szem védelme nélkil a hegesztésnél keletkezd
elektromosivbe. Ez aszaruhdrtya fajdalmas gyulladdsat, és a szem-
lencse gydgyithatatlan, szirke hdlyog kialakuldsdhoz vezeté kdro-
soddsdat okozhatja.

GARANCIA

A voestalpine Bohler Welding dltaldnos értékesitési feltételeiben
meghatdrozott jotdlidsi feltételek érvényesek (elérhetd a https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/ oldalon).
Tovdbbi részletekért forduljon a hivatalos szakkereskedéhdz. A ga-
rancia csak anyag- és gydrtdsi hibdkra vonatkozik. A nem
rendeltetésszerli haszndlatbdl, illetéktelen beavatkozdsbdl vagy a
gydrto dltal nem eléirt haszndlatbdl eredé kdrok esetén a garancia
és a felel8sség érvényét veszti. A felel8sség és a garancia szintén
érvényét veszti, ha nem eredeti pétalkatrészeket haszndinak.

ABG&hler Welding hegesztémaszkok és hegeszté sztir6k felhaszndlhatdk
alegtébb ivhegesztéses munkdhoz és TIG hegesztéshezis, haez meg
van jeldlve. A hegesztd szlrék védelmet biztositanak a karos UV és
IR-sugdrzds ellen az egyes automatikus (ADF) modelleken megjelslt
sotétedésifokozat kbvetelmények szerint: a szemvédelem mindaddig
fennmarad, amig a hegesztd&sisak lefelé forditott, a latast eltakard
helyzetben van.

Az aldbbi tdbldzat hivatkozdasként szolgdl a hegesztési szliré
legmegfelel8bb sététedési fokozatanak kivdlasztdsdhoz: (0.5)

Az alkalmazdsi feltételektdl figgden a kévetkezd magasabb vagy
a kodvetkezé alacsonyabb védelmi szint haszndlhato.

A sotétebb mez&k azoknak a terileteknek felelnek meg, amelyeken
a megfelel§ hegesztési folyamat nem haszndlhatd.

A Bohler Welding hegesztémaszkok tébbek k&zott a kdvetkezd he-
gesztési eljardsokhoz haszndlhatok:

»  AC/DCimpulzushegesztés

»  WIG/TIG inverteres hegesztés

» Hegesztépdlcds hegesztés

» Argon/hélium

»  MIG/MAG véddgdzos ivhegesztés
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ELOKESZITES ES MUKODES

1.1. A multi adjust fejfedé beallitasa

AB&Ghler Welding maszkokat teljesen sszeszerelt dllapotban szdllit-
juk és kisebb bedllitas utan felhaszndldsra készek. Minden Evolution
Vision hegeszt8sisak kényelmes fejfed&vel van felszerelve, amely 4
ponton dllithaté a maximdlis kényelem érdekében.

A fej tetejének bedllitdsa: A felsé részen 3 bedllitdsi pdnt talalhaté.
Oldja ki az éraszijat és az oldalt a kivant pozicidba, majd régzitse
djra.

Feipdnt mérete: Forgassa el a fejpdant hatsé részén talalhatd allfto-
gombot, hogy a felhaszndlé fejéhez igazodjon. (6. oldal - 03. abra)

Hosszirdnyu kiigazitds: Asisak héjanak az arctél vald kdzelebbivagy
tavolabbi elmozduldsat teszi lehetdvé. Ezek bedllitdsahoz nyomja
meg a sisak bal és jobb oldaldn 1évé nyomégombot, és cstsztassa
elérevagy hatra. Anyomégomb elengedésével a hosszirdnyu bedlli-
tds a helyén rogzil. (6. oldal - 01. dbra)

Szégbedllitds: A sisak délésének lehetbvé tétele a ldtdsi tajolds op-
timalizaldsa érdekében. A bedllitdshoz emelje fel a gereblyét, éva-
tosan huzza a sisak belseje felé, és forgassa balra/jobbra, amig el
nem taldlja a kivant régzitési poziciot. (6. oldal - 02. abra)

1.2. Az automatikus sététits hegesztésisziiré (ADF) bedllitasa
ON/ OFF

Nyomja meg a be/kikapcsolé gombot az ADF bekapcsoldsahoz.
Ugyanezzel az eljdrdassal kapcsolja ki az ADF-et.

Arnyékolds bedllitdsa az ADF késziiléken (7 oldal - 08 dbre):

Nyomja meg a ,MODE" gombot a ,WELD*, ,CUT", ,AUTO" és

»Shade Lock" tizemmaddok kdzotti vdltashoz:

» Hegesztési méd (WELD) - Nyomja meg az drnyékolé gombot az
arnyékolds 9 és 14 kozotti bedllitdsdhoz. Minden egyes megnyomds
0,5 Iépésben ndveliaz arnyékoldst. A 14-es drnyalat elérése utan
a gomb visszadll 9-re.

»  Vdagdsi méd (CUT) - Nyomja meg az arnyékold gombot az arn-
yékolds 4 és 8 kozotti bedllitdsdhoz. Minden egyes megnyomas
0,5 Iépésben néveli az drnyékoldst. A 9-es drnyalat elérése utan
a gomb visszadll 4-re.

Evolution V80M ADF:

»  Automatikus drnyékolds (AUTO) - Az ADF automatikusan kivdlas-
ztja a megfeleld drnyékoldast a hegesztési fv intenzitasanak
megfeleléen. Az arnyékoldst a személyes preferencidinak
megfeleléen finomhangolhatja az arnyékoldsi szint +/-2 értékkel
torténd csokkentésével/ndvelésével. Ehhez nyomja meg az arn-
yékolds gombot.

»  Arnyékzar(Shade Lock) - Az ADF passzivan viselkedik, és arnyék-
készletben marad. Nyomja meg az drnyékolé gombot az drnyék
4 és 14 kozotti bedllitdsdhoz. Minden egyes megnyomds 0,5 1é-
pésben noveli az arnyékoldst. A 14-es drnyalat elérése utdn a
gomb visszadll 4-re.

Grind tzemmdd (GRIND) - Nyomja meg a ,,GRIND" gombot a sisak
héjdnakoldaldna,GRIND* lizemmaod aktivdldsdhoz/deaktivaldsah-
oz.

Késleltetés vezérlés, Tack Gzemmod, 2 Iépéses késleltetés és sima
késleltetés

A késleltetési funkcié azt dllitja be, hogy a lencse milyen gyorsan
térjen vissza a tiszta dllapotba, miutdn az fv megdlit. A késleltetés
bedllitdsdhoz nyomja meg a, DELAY“ gombot, minden egyes megn-
yomdssal egyszer feljebb dllitja a késleltetési szintet, és visszadllitjia
a kezdeti szintre. A késleltetés 6 fokozatban dllithaté (0,1 - 0,85 mp).

Evolution V80OM ADF:

A Tack Mode, a 2-Step Delay és a Smooth Delay tizemmddra valé

atvdltdshoz tartsa nyomva a ,DELAY* gombot, amig a kivant funk-

ciot nem jelzi.

» Tack tzemmdd (TACK) - a ponthegesztések koézétt az ADF félig
s6tét drnyalatban marad (vildgosabb, mint a kivdlasztott drny-
alat). Ha a munka nem folytatédik, 2 masodperc mulva vildgos
dllapotba vdlt.

»  2-1épéses késleltetés (2-STEP) - a sotét dllapotbdl a vilagos dlla-
potba valé nyitds Iépésekben (2 dllithaté idStartam)

» Smooth Delay - fokozatosan csdkkenti az drnyalatot a sététbd|
avilagos dllapotba.

Ezek a funkciék segitenek csékkenteni a szem faradtsagat.

E’rzékenység-szobdlyozds SENS)- Az érzékenységszabdlyozd lehetévé
teszi, hogy az ADF-et a kérnyezeti fényviszonyoknak megfeleléen az
optimdlis szintre dllitsa be.

Az érzékenység modositdsdhoz nyomja meg a ,SENS* gombot.
Minden egyes megnyomdssal eggyel feljebb dllithatd a késleltetési
szint, és visszadllithatd a kezdeti szintre. Az érzékenység 6 fokozatban
allithatd.

Alacsony toltdttségd akkumuldtor - Ha akijelzén villog az alacsony
toltdttségi szint jelz&je, kérjuk, mielébb cserélje ki az elemeket. Az
akkumuldtor cseréjéhez kérjuk, kbvesse a karbantartdsi szakaszban
taldlhaté utasftdsokat.

A munka megkezdése el&tt kérjuk, gondosan ellendrizze a
hegesztémaszkot és az automatikusan sététedd sz(irét, hogy ninc-
senek-e rajtuk lathaté nyomok, repedések, felpattogzdsok vagy
karcos feltiletek: a sérilt feltletek még a védélemezeken is csokken-
tik alatasromlds elleni védelmet. Ha a véddélemezek karcosak, sériil-
tek vagy tul sok odafréccsent csepp gydilt fel rajtuk, akkor cserélje ki
Sket.

Ne ejtse le a hegesztédmaszkot! Ne helyezzen nehéz targyakat vagy
szerszdmokat a maszk belsejébe, ezek ugyanis kdrt tehetnek a
maszk részeiben. Ha megfeleléen haszndlja, akkor a hegeszt8sziird
nem igényel karbantartdst az élettartama alatt.

SZERVIZELES ES KARBANTARTAS

A maszkot csak lagy szappannal és vizzel tisztitsa. Térélje szarazra
tiszta pamutszdvettel. Ne feledje, hogy oldészerek haszndlata szigortan
tilos, mivel ezek kdrositjak a maszkot és aszlréket. Az 6sszekarcolddott
vagy sérilt szemvédd pajzsot mindig ki kell cserélni.

A felhaszndlénak minden nap rendszeresen ellendriznie kell, hogy
nincs-e lathatd sérdilés. Aklilsé és bels¢ szemvédd pajzs fogydanyag-
nak szdmit és azokat rendszeresen cserélni kell eredeti tanusitott
Universal tartalék alkatrészekkel.

Haszndlati idének 3-4 évet javasolunk. A haszndlati idé hossza
kulonbozé tényezdktdl, példdul a haszndlat médjatdl, a tisztitdstol,
atdroldstdl és a karbantartdstdl fligg. Az ellendrzések gyakorisdga
és a sérllt alkatrészek cseréje (ajdnlott).

A VEDOLENCSE CSEREJE

Gondoskodjon arrél, hogy amaszk mindig jévahagydssal rendelkezé
kiilsé és belsé védélencsével legyen felszerelve.

Ezeket a védélencséket ki kell cserélni, ha eltértek, megsériiltek
vagyahegesztésbélszarmazé szétfréccsend ésalencsékre tapadé
cseppek gatoljak a ldtast.

Haszndlat elétt mindenképpen tdvolitsa el a védéfolidkat az 4j
védélencsékrél.

Kils6 fedélencse: (7. oldal - 07. dbra)

1. Akulsé védélencse a flip elllsé részére van felszerelve. A lenc-
se eltdvolitdsdhoz nyomja meg a sisak bal oldaldn 1évé gom-
bot, amely kioldja a reteszt. A kioldds utdn emelje el a lencsét a
sisak masik oldaldra huzva.
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2. Avisszahelyezéshez helyezze az Uj lencsét a sisak jobb oldaldn
taldlhato régzitd ful alda (a helyére kattandskor kattand hang-
nak kell hallatszania), és igazitsa a lencsét a sisakra, biztositva
a négyszogletes illeszkedést. A hiivelykujjaval nyomja a
szemellenz&t a gombtdl jobbra és balra, és a szemellenzé kat-
tanni fog. A napellenzd most mar megfeleléen illeszkedik.

A belsd lencse cseréje: (6. oldal - 04. abra)
A belsé lencse eltdvolitdsdhoz emelje fel a lencsét alulrél (az
orrnyereg helyérél), amig a lencse ki nem pattan.

2. Az Ujbelsé lencse felszereléséhez keresse meg az egyik oldalt
a filek alatt. Enyhén hajlitsa meg a lencsét, és tolja be az ellen-
tétes oldalt, biztositva, hogy a lencse minden fil ald keruljon.

A GOMBELEM CSEREJE (6. oldal - 05. dbra)

1. Az ADF akkumuldtor cseréjéhez az ADF-et ki kell venni a sisak-
bdl. Ehhez fektesse a sisakot arccal lefelé, és emelje fel a
fejfedét. igy hozzaférhet az ADF-hez. Nyomja be ujjaval az
ADF als¢ oldaldn taldlhatd rugds filet. Mikézben a filet tartja,
emelje felfelé az ADF-et. Ezdltal az ADF kioldddik a kampok-
bdl, és az ADF szabadon csuszik.

Vegye figyelembe, hogy az ADF kdbelesen kapesolédik a
daralé gombhoz. Keriilje a kabelt éré fesziiltséget vagy
nyomast.

2. Az akkumuldtortartd a tetején taldlhatd, és eldlrél érhetd el.
Egy horony lehet&vé teszi, hogy a tartét dvatosan kifelé hizza.

3. Vegye ki az elemeket, és a helyi el&irdsoknak megfelel&en
drtalmatlanitsa.

4. Helyezze az Uj elemeket a tartéba, tgyelve a helyes polaritds-
ra, és cslsztassa vissza az elemtartét az ADF-be.

5. Szerelje vissza az ADF-et a sisakba. Ugyeljen arra, hogy el8szér
a horgokat helyezze el az ADF tetején, mielStt az ADF-et a
keretes helyzetébe csusztatnd. Ovatosan nyomja lefelé, amig a
rugos fulek be nem kattannak, ami régziti az ADF-et a helyére.
(6. oldal - 06. dbra)

MEGJEGYZESEK CE NZS/AS

Automatikusan sététedd hegesztési sz(iré (ADF) jel6lés:

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14
V1CE
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14
VA 2.5/4<14M

Sisakjel6lés:

16321 VAW15EHM 1-M | VAB
CE

Feddlencse jel6lés:

EN166 1B VAB

Jelentése:

W - hegesztési sz(iré

2.5 - vilagos dllapotot jelzé fokozatszam

4 - alegvilagosabb dllapotot jelzé fokozatszdm
14 - alegsététebb dllapot jelzé fokozatszam

VA - a gydrté azonositdja

V1 - optikai osztdly

EN 379 /1SO 16321 - Szabvdny szdma

B/ E - kdzepes energiatakarékossdagi besorolds

HIBAELHARIT,

1. Nem kapcsol be - Ha az automatikusan sététedd lencse vildgos
marad és nem sotétedik el hegesztésnél. Azonnal hagyja abba a
hegesztést: Ellendérizze az ajdnlott érzékenységi bedllitdst és moé-
dositsa az érzékenységet. Tisztitsa meg a fedélencséket és az
érzékelbket az esetleges szennyezédéstél. Ne feledje! Gybz&djon
meg arrdl, hogy az érzékel&k tisztak és a hegeszté iv felé néznek;
ha 45 fokos vagy nagyobb szégben dlinak, akkor az fv fénye nem
éri el az érzékelSket.

2. Nem kapcsol be - Ha az automatikusan sététedd lencse bess-
tétedve marad az iv kioltdsa utdn is vagy ha a lencse akkor is
besotétedik, ha nincs iv jelen.

A kezel6gombot finoman, fokozatosan a ,,Lo” bedllitds felé
forgatva végezze el az érzékenység finombedllitdsat.
Szélséséges megvildgitdsi viszonyok kdzott eléfordulhat, hogy
csokkenteni kell a kérnyezeti vilagitds szintjét.

Kiprébdlds és haszndlat kézben, ha a maszk meghibdsodik,
kérjuk, azonnal hagyja abba a haszndlatat és forduljon a helyi
értékesitési képvisel6hoz.

KATRESZ- ES SZERELVENYLISTA,
BOHLER WELDING MASZK (0.4)

Evolution V80 - 89068 Belsé feddlencse - 89071

Evolution V80M (auto) - 89070 Homlokpdnt, eltilsé és hatsdrész - 88805
Eltls6 fed8lencse - 87132 Teljes fejpdnt - 87134

ADF Evolution V80 - 87137 Dioptria adapter - 89073

ADF Evolution V80M (auto) - 87135 +1,0 dioptria - 32444
Akkumuldator ADFCR2450 - 32517 +1,5 dioptria - 32445
Kényelmes nyakpdrna - 89129  +2,0 dioptria - 32452

+2,5 dioptria - 32456

TANUSITAS ES ELLENORZESI CIMKEK

ABo6hler Welding hegesztémaszk és hegesztész(irék dltal a szemnek
biztositott védelmet a kévetkezd kijeldlt szervezet vizsgdlta: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persdnliche
Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

A vizsgdld laboratériumot okkreditdlto:,DAkkS D-PL-19590-02-00
A laboratériumot kijellte a Szévetségi Allamok Biztonsdgtechnikai
Kézponti Hatésaga (ZLS) - ZLS-NB-0156

Ez a PPE eszkdz megfelel az aldbbialkalmazandd EU szabvényoknak:

EN166B:2001

1SO 16321
Eurépai megfeleléségijel - Ez megerdsiti, hogy a termék megfelel a
PPE (EU) 2016/425 rendelet kdvetelményeinek.

Ez az egyéni véd&eszkdz megfelel a kdvetkezd alkalmazandd ausz-

trdl és Uj-zélandi szabvanyoknak:

AS/NZS 1337.1:2010
(Hegesztépajzs - burkolat, Fedé lencse)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[NL] VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN - LEZEN VOOR GEBRUIK

A

WAARSCHUWING

Lees alle instructies véér gebruik en zorg dat u deze begrepen hebt

A

Automatisch verduisterende lashelmen zijn ontwikkeld om de ogen
en het gezicht te beschermen tegen vonken, spatten en schadelijke
straling bij normale lasomstandigheden. De automatisch verduiste-
rende filter wijzigt van lichte toestand naar donkere toestand wanneer
de lasboog wordt ontstoken en keert terug naar lichte toestand
wanneer het lassen stopt.

De automatisch verduisterende lashelm wordt volledig geassembleerd
geleverd. Voordat hij kan worden gebruikt, moet hijworden afgesteld
zodat hij goed past voor de gebruiker. Stel de vertragingstijd, de
gevoeligheid en het kleurnummer in voor uw toepassing.

De helm moet worden opgeslagen in een droge, koele en donkere
ruimte. Denk eraan de batterij te verwijderen voor langdurige opslag.

A

WAARSCHUWING

A

»  Deze automatisch verduisterende lashelm is niet geschikt voor laser-
lassen of autogeen-acetyleen (autogeen-lassen) toepassingen

»  Plaats deze helm en de automatisch verduisterende filter nooit op
een heet opperviak.

»  Maak de automatisch verduisterende filter nooit open en breng er
geen wijzigingen aan aan.

»  Deze automatisch verduisterende lashelm biedt geen bescherming
tegen ernstige impact.

» Deze helm biedt geen bescherming tegen explosies of corrosieve
Vvloeistoffen.

»  Breng geen wijzigingen aan, noch aan de filter, noch aan de helm,
tenzij dit wordt aangegeven in de handleiding.

»  Gebruik geenanderereserveonderdelen dan deze opgegeveninde
handleiding. Ongemachtigde wijzigingen en niet toegelaten reser-
veonderdelen zullen de garantie teniet doen en de gebruiker bloot-
stellen aan risico's op persoonlijk letsel.

»  Wanneerdeze helmnietverduistertzodraeenlasboogwordtontstoken,
stop dan onmiddellijk metlassen en neem contact op met uw verant-
woordelijke of uw dealer.

»  Dompel de filter niet onder in water.

»  Gebruik geen oplosmiddelen op het filterscherm of op onderdelen
van de helm.

»  Gebruik de helm alleen bijtemperaturen tussen: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F
~131°F).

GEBRUIKSINSTRUCTIES
WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt

gelezen endatud beg

t voordat u de helm gebruikt om

te gaan lassen.

De informatiehandleiding voor de beschermende Bohler Welding-
lashelmen beantwoorden aan par. 1.4 van appendix Il van de Ver-
ordening (EU) 2016/425.

Bohler Welding-lashelmen bieden permanente bescherming tegen
UV/IR-stralen, evenals gelaats- en oogbescherming tegen vonken
veroorzaakt door het lasproces.

Kijk met onbeschermde ogen niet rechtstreeks naar de lasstralen
wanneer de lasboog ontsteekt. Dit kan een pijnlijke ontsteking van
het hoornvlies veroorzaken, evenals onherstelbare schade aan de
ooglens, met cataract als mogelijk gevolg.

GARANTIE

De garantievoorwaarden gelden volgens de algemene verkoopvoor-
waarden van voestalpine B&hler Welding (te vinden op https://www.
voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Voor meer
informatie kunt u contact opnemen met uw geautoriseerde dealer.
Garantie wordt alleen gegeven op materiaal- en fabricagefouten.
Bij schade door ondeskundig gebruik, onbevoegde ingrepen of
gebruik dat nietdoor de fabrikant is bedoeld, vervalt de garantieen
aansprakelijkheid. Aansprakelijkheid en garantie komen ook te
vervallen als er andere dan originele reserveonderdelen worden
gebruikt.

»  Opslagtemperatuur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). De helm moet
op eendroge, koele en donkere plaats worden opgeslagen wanneer
deze voor langere tijd niet wordt gebruikt.

»  Bescherm de filter tegen contact met vloeistoffen en wuil.

»  Reinig het filteroppervlak regelmatig; vermijd het gebruik van sterke
reinigingsmiddelen. Houd de sensoren altijd schoon. Gebruik hiervoor
een propere, pluisvrije doek.

»  Vervang het gebarsten/bekraste of door spatten beschadigde be-
schermglas van de voorkap regelmatig.

»  Dematerialen die in contact komen met de huid kunnen in sommige
omstandigheden allergische reacties veroorzaken.

»  De automatisch verduisterende filter mag alleen worden gebruiktin
combinatie met het beschermglas van de binnenkap.

»  Draag een goedgekeurde veiligheidsbril met zijschermen onder uw
helm.

»  Oogbeschermerstegen snelbewegende partikels diewordengedra-
gen op standaard brillen kunnen schokken doorgeven, waardoor er
gevaar bestaat voor de drager.

» Geharde mineralefilterglazen mogen alleen worden gebruikt in
combinatie met een geschikt achterliggend glas.

» Indien de symbolen F of B niet aanwezig zijn op zowel het glas als op
het frame, is het het lagere niveau dat wordt toegekend aan het
oogbeschermingsgeheel.

TOEPASSINGSBEREIK
WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt

gelezen en dat u deze begrijpt voordat u de helm gebruikt om

te gaan lassen.

Bohler Welding-lashelmen en -lasfilters kunnen worden gebruikt voor
de meeste lastoepassingen, evenals voor TIG-lassen waar aange-
geven. De lasfilters bieden bescherming tegen schadelijke UV- en
IR-straling volgens de vereisten voor het kleurnummer gemarkeerd
op elk passief of automatisch (ADF - auto darkening filter) model; de
oogbescherming blijft zolang de lashelm in de onderste positie het
zicht bedekt.

Onderstaande tabel dient als referentie voor de selectie van het
meest geschikte kleurnummer voor de lasfilter: (p.5)

Afhankelijk van de toepassingsomstandigheden kan het volgende
hogere of lagere beschermingsniveau worden gebruikt.

De donkerdere velden vertegenwoordigen de gebieden waarin het
betreffende lasproces niet kan worden gebruikt.

Bohler Welding-lashelmen zijn geschikt voor, maar niet beperkt tot,
volgende toepassingen:

» AC/DC-pulslassen

» Inverter TIG-lassen

» Lassen met beklede elektrode
»  Argon/helium

»  MIG/MAG-lassen
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VOORBEREIDING & GEBRUIK

1.1. De multi-instelbare hoofdbedekking instellen

Bohler Welding-lashelmen zijn volledig geassembleerd en klaar voor
gebruik na slechts enkele kleine aanpassingen. Alle Evolution Vision
lashelmen zijn voorzien van een comfortabel hoofddeksel dat op 4
punten verstelbaar is voor maximaal comfort.

Verstelling van de bovenkant van het hoofd: Er zijn 3 verstelbanden
langs de bovenkant. Maak het horlogebandje los en kant het in de
gewenste positie en maak het opnieuw vast.

Grootte van de hoofdband: Draai de instelknop aan de achterkant
van de hoofdbandmontage zodat deze op het hoofd van de gebru-
iker past. (p. 6 - Fig. 03)

Longitudinale aanpassing: Hiermee kan de helmschaal dichter of
verder van het gezicht af bewegen. Om deze te verstellen druk je op
de drukknop aan de linker- en rechterkant van de helm en schuif je
hem naar voren of naar achteren. Door de drukknop los te laten,
wordt de lengteverstelling vergrendeld. (p. 6 - Fig. 01)

Hoekverstelling: Hiermee kan de helm worden gekanteld om de ki-
jkrichting te optimaliseren. Om in te stellen tilt u de hark voorzichtig
naar de binnenkant van de helm en draait u hem naar links/rechts
totdat hij de gewenste vergrendelingspositie heeft gevonden. (p. é
- Fig. 02)

1.2. Instellen van het automatisch lasfilter (ADF)

AAN/UIT

Druk op de aan/uit-knop om de ADF in te schakelen. Gebruik dezelf-
de procedure om de ADI uit te schakelen.

Schaduwregeling op de ADF (p. 7 - Fig. 08):
Druk op de knop ,MODE" om te schakelen tussen de modi ,WELD",
,CUTY, ,AUTO" en ,,Shade Lock":

»  Lasmodus (WELD) - Druk op de schaduwknop om de kleur aan te
passen van 9 tot 14. Bij elke druk op de knop wordt de kleurin 0,5
stap verhoogd. Zodra schaduw 14 is bereikt, gaat het terug naar
9.

»  Cut Mode (CUT) - Druk op de schaduwknop om de schaduw van
4 tot 8 aan te passen. Bij elke druk op de knop wordt de schaduw
met 0,5 stap verhoogd. Zodra tint 9 is bereikt, gaat het terug naar
4.

Evolution V80M ADF:

»  Auto Shade (AUTO) - Het ADF selecteert automatisch de juiste
kleur op basis van de intensiteit van de lasboog. U kunt de scha-
duw afstemmen op uw persoonlijke voorkeur door het schaduw-
niveau te verlagen/verhogen met +/-2. Druk hiervoor op de
schaduwknop.

» Schaduwvergrendeling (Shade Lock) - De ADF werkt passief en
blijft vergrendeld in een ingestelde schaduw. Druk op de scha-
duwknop om de schaduw in te stellen van 4 tot 14. Bij elke druk
op de knop wordt de kleur in 0,5 stap verhoogd. Zodra tint 14 is
bereikt, gaat deze terug naar 4.

Slijpmodus (GRIND) - Druk op de ,,GRIND"-knop aan de zijkant van
de helmschaal om de ,,GRIND“-modus te activeren/deactiveren.

»  Tackmodus (TACK) - tussen puntlassen blijft de ADF in een half-
donkere tint (lichter dan de geselecteerde tint). Als het werk niet
wordt voortgezet, schakelt het na 2 sec. over naar de heldere
stand.

» Vertragingin 2 stappen (2-STEP) - openen van donker naar helder
in stappen (2 instelbare duren)

» Vloeiende vertraging (Smooth Delay) - vermindert geleidelijk de
kleur van donker naar helder.

Deze f ties helpen ver

van de ogen te verminderen.

Gevoeligheidscontrole (SENS) - Met de gevoeligheidsregeling kunt u
de ADF optimaal instellen op basis van het omgevingslicht.

Om de gevoeligheid te veranderen drukt u op de ,SENS* knop. Bij
elke druk op de toets wordt het vertragingsniveau éénmaal verhoogd
en gaat het terug naar het begin. De gevoeligheid kanin 6 stappen
worden ingesteld.

Batterij bijna leeq - Als de batterij-indicator op het scherm knippert,
vervang de batterijen dan zo snel mogelijk. Volg voor het vervangen
van de batterij de instructies in het hoofdstuk over onderhoud.

Voor u het werk aanvat, inspecteert u de lashelm en de automatisch
verduisterende filter zorgvuldig op zichtbare tekenen van barsten,
krassen of beschadigingen door spatten; beschadigde opperviakken,
zelfs van de beschermglazen, kunnen al afbreuk doen aan de zicht-
bescherming. Als er beschermglazen bekrast of beschadigd zijn, of
een ophoping van spatten vertonen, vervang deze dan.

Laat een lashelm nooit vallen. Plaats geen zware voorwerpen of
gereedschap op of in de helm; ditkan de onderdelen ervan beschadi-
gen.Indien er correct mee wordt omgegaan, vereist de lasfilter geen
verder onderhoud voor de hele levensduur.

ONDERHOUD EN INSTANDHOUDING

Reinig de helm alleen met milde zeep en water. Droog af met een
propere doek.

Hou er rekening mee dat het gebruik van oplosmiddelen strikt ver-
boden is omdat deze het masker en de filters beschadigen.
Bekraste of beschadigde kijkglazen moeten altijd worden vervangen.
De gebruiker moet dagelijks meerdere keren controleren of er geen
schade is. De buitenste en binnenste kijkglazen zijn verbruiksgoede-
ren en moeten regelmatig worden vervangen door originele, gecer-
tificeerde universele reserveonderdelen.

Wij adviseren een gebruiksperiode van 3-4 jaar. De gebruiksduur is
afhankelijk van verschillende factoren zoals gebruiksintensiteit, rei-
niging, opslag en onderhoud. Regelmaat van inspecties en vervan-
ging van beschadigde onderdelen (aanbevolen).

DE BESCHERMINGSLENS VERVANGEN

Zorg ervoor dat de helm altijd is voorzien van een door Béhler
Welding goedgekeurd buitenste en binnenste beschermglas.
Dezebeschermglazenmoetenwordenvervangenindiengebroken,
beschadigd of zodanig bedekt met lasspatten dat een goed zicht
wordt belemmerd.

Verwijder voor gebruik de beschermfolie van de nieuwe bescher-
mingslenzen.

Vertragingsregeling, Tack-modus, 2-staps vertraging en vioeiende
vertraging

De vertragingsfunctie stelt in hoe snel de lens terugkeert naar de
heldere toestand zodra de boog is gestopt.

Om de vertraging in te stellen drukt u op de knop ,,DELAY*. Bij elke
druk op de knop wordt het vertragingsniveau één keer verhoogd en
gaat het terug naar het begin. De vertraging kan worden ingesteld
in 6 stappen (0,1 - 0,85 sec.)

Evolution V80M ADF:

Om over te schakelen naar Tack Mode, 2-Step Delay en Smooth
Delay blijft u op de knop ,,DELAY* drukken totdat de gewenste
functie wordt aangegeven.

Buwtenste afdekglas: (p. 7 - Fig. 07)

De buitenste beschermingslens is aan de voorkant van de flip
gemonteerd. Om de lens te verwijderen drukt u op de knop aan
de linkerkant van de helm, waardoor de vergrendeling loskomt.
Eenmaal losgemaakt tilt u het glas weg en trekt u het naar de
andere kant van de helm.

Plaats het nieuwe glas onder het bevestigingslipje aan de rech-
terkant van de helm (u hoort een klikgeluid wanneer het op zijn
plaats klikt) en plaats het glas op de flip, zodat het vierkant
past. Druk met uw duimen het vizier links en rechts van de knop
en het vizier zal klikken. Het vizier is nu correct gemonteerd.

b
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Vervangen van de binnenlens: (p. é - Fig. 04)

1. Om de binnenlens te verwijderen, tilt u de lens aan de onder-
kant omhoog (op de plaats van de neusbrug) totdat de lens
eruit springt.

2. Om de nieuwe binnenlens te plaatsen, plaatst u de ene kant
onder de lipjes. Buig de lens lichtjes en duw de andere kant
naar binnen, waarbij u ervoor zorgt dat de lens onder alle lipjes
zit.

VERVANGEN VAN DE ADF-BATTERIJ (p. 6 - Fig. 05)

1. Om de ADF-batterij te vervangen moet het ADF uit de helm
worden gehaald. Om dit te doen, leg je de helm met het ge-
zicht naar beneden en til je het hoofddeksel omhoog. Hierdoor
krijg je toegang tot het ADF. Druk met een vinger op het veren-
de lipje aan de onderkant van het ADF. Terwijl je het lipje vast-
houdt, til je het ADF omhoog. Hierdoor komt het ADF los van
de haken en glijdt het vrij.

Let op: de ADI is met een kabel verbonden met de knop Ma-
len. Vermijd spanning of druk op de kabel.

2. De batterijhouder bevindt zich aan de bovenkant en is toegan-
kelijk vanaf de voorkant. Via een groef kan de houder voor-
zichtig naar buiten worden getrokken.

3. Haal de batterijen eruit en gooi ze weg volgens de plaatselijke
voorschriften.

4. Plaats de nieuwe batterijen in de houder, let hierbij op de juiste
polariteit en schuif de batterijhouder terug in de ADI.

5. Plaats het ADF terug in de helm. Zorg ervoor dat je eerst de
haken bovenop het ADF plaatst voordat je het ADF in de om-
lijste positie schuift. Duw het voorzichtig naar beneden totdat
de verende lipjes klikken, waardoor het ADF weer op zijn plaats
vastzit. (p. 6 - Afb. 06)

MARKERINGEN CE NZS/AS

Auto-darkening lasfilter (ADF):

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE

Evolution V80M VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Helmmarkering:

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Cover Lens Marking:
| EN1661B | VAB

Betekenis:

W - lasfilter

2.5 - schaalnummer voor heldere stand

4 - schaalnummer voor helderste donkere stand

14 - schaalnummer voor donkerste stand

VA - identificatie van de fabrikant

V1 - optische klasse

EN 379 /1SO 16321 - nummer van de norm

B / E - specificatie voor bestendigheid tegen een impact met
gemiddelde energie

PROBLEMEN OPLOSSEN

1. Schakelt niet - wanneer de automatische filter licht blijft en niet
verduistert bij het lassen. Stop onmiddellijk met lassen: lees de
gevoeligheidsaanbevelingen opnieuw door en pas de gevoelig-
heid aan. Reinig het beschermglas en de sensoren. Opmerking:
Zorg ervoor dat de sensoren proper zijn en naar de lasboog toe
gericht zijn; hoeken van 45° of meer kunnen ervoor zorgen dat
het licht van de lasboog de sensoren niet bereikt.

N

Schakelt niet - wanneer de automatische filter donker blijft
nadat de lasboog gedoofd is, of de automatische filter donker
blijft wanneer er geen lasboog aanwezig is.
Regel de gevoeligheidsinstelling minutieus af door kleine aan-
passingen van de regelknop in de richting van de ,Lo’-positie.
In extreme lichtomstandigheden kan het nodig zijn om de in-
tensiteit van het omgevingslicht te verlagen.
Bij storingen bij het testen of gebruiken van de helm dient u het
gebruik te staken en contact op te nemen met uw lokale dealer.

LIJST MET ONDERDELEN & ASSEMBLAGE

BOHLER WELDING-LASHELM (p.4)

Evolution V80 - 89068 Zweetbandvoorenachter-88805
Evolution V80M (auto) - 89070 Binnenwerk, compleet - 87134
Beschermglas van de voorkap - 87132 Dioptrie adapter - 89073
ADF Evolution V80 - 87137 Dioptrie +1,0 - 32444
ADF Evolution V80M (auto) - 87135 Dioptrie +1,5 - 32445
Batterij ADF CR2450 - 32517 Dioptrie +2,0 - 32452
Comfortabele nekvulling - 89129 Dioptrie +2,5 - 32456
Beschermglasvande binnenkap - 89071

CERTIFICERING & KEURINGSLABELS

Delashelmenenlasfilters van Bohler Welding zijn als oogbescherming
getest door de volgende instanties: ECS GmbH - European Certifi-
cation Service - Oogbescherming en persoonlijke beschermingsmid-
delen Laserbescherming en optische meettechniek

Testlab erkend door DAkkS D-PL-19590-02-00
Aangemeld door de Duitse Zentralstelle der Lander fir Sicherheits-
technik (ZLS) - ZLS-NB-0156

Dit PBM-apparaatvoldoet aan de volgende toepasselijke EU-normen:

Europees conformiteitsmerkteken - Hiermee wordt bevestigd dathet
productvoldoet aan de eisen van de PBM-verordening (EU) 2016/425.

EN166B:2001
1SO 16321

Dit PBM-apparaatvoldoet aan de volgende toepasselijke Australische
en Nieuw-Zeelandse normen

AS/NZS 1337.1:2010 (Lashelm, beschermglas)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[NO] SIKKERHETSADVARSLER - MA LESES F@R BRUK

A

ADVARSEL

Les og forstd alle instruksjoner far produktet brukes

A

Automatisk nedblendende sveisehjelmer er beregnet pd & beskytte
ogynene og ansiktet mot gnister, sprut og skadelig straling ved nor-
male sveiseforhold. Det automatisk nedblendende lysfilteret vil
automatisk endres fra lys til merk tilstand nar sveisebuen tennes, og
vil gd tilbake til lys tilstand igjen nar sveisingen stopper.

Den automatisk nedblendende sveisehjelmen leveres montert. Fer
den kan brukes, m& den imidlertid justeres for & passe godt til bru-
keren. Still inn maskens forsinkelse, felsomhet og tetthetsgrad etter
ditt bruksomrade.

Hjelmen ber oppbevares pd et tort, kjslig og merkt sted. Ved lang-

A

ADVARSEL

varig oppbevaring mé batteriet fiernes.

» Denne automatisk nedblendende sveisehjelmen egner seg ikke
til lasersveising eller oxy-acetylen (gassveising) applikasjoner.

» Denne hjelmen med det automatisk nedblendende lysfilteret ma
aldri plasseres p& en varm flate.

» Du ma ikke dpne eller endre pd det automatisk nedblendende
filteret.

» Denne automatisk nedblendende sveisehjelmen vil ikke beskyt-
te mot harde stot.

» Hjelmen vil ikke beskytte mot eksplosiver eller etsende vaesker.

» |kke endre verken filteret eller hjelmen med mindre det spesifise-
res i handboken.

» |kke bruk andre reservedeler enn de som spesifiseres i denne
handboken. Uautoriserte endringer og reservedeler vilannullere
garantien og utsette brukeren for risiko for personskade.

» Dersom hjelmens lysfilter ikke blender ned (blir markere) etter at
sveisebuen tennes, ma du gyeblikkelig stoppe sveisingen og
kontakte din overordnede eller din forhandler.

»  lkke senk filteretivann.

» Ikke bruk lzsemidler pa lysfilteret eller hjelmens komponenter.

»  Brukes kun ved falgende temperaturer: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~
131 °F).

BRUKSANVISNING

ADVARSEL! Far du bruker hjelmen til sveising, mé du lese og

forstd sikkerhetsinstruksjonene.

Bohler Welding sveisehjelmer samsvarer med punkt 1.4 i vedlegg Il
til PPE-forskriften (EU) 2016/425.

Bohler Welding sveisehjelmer gir permanent beskyttelse mot ultra-
fiolette og infrargde strdler, i tillegg til beskyttelse av @yne og ansikt
mot gnister fra sveiseprosessen.

Ikke se direkte inn i sveisestralene med ubeskyttede @yne ndr svei-
sebuen er tent. Dette kan gi smertefull betennelse pé& hornhinnene
og kan gi ubotelig syeskade som ferer til katarakt.

GARANTI

Garantibetingelsene i de generelle salgsbetingelsene til voestalpine
Bohler Welding gjelder (tilgjengelig p& https://www.voestalpine.com/
welding/global-en/terms-conditions/). Kontakt din autoriserte fag-
forhandler for merinformasjon. Garantien gjelder kun for material- og
produksjonsfeil. Ved skader som skyldes feil bruk, uautoriserte inngrep
eller bruk som ikke er foreskrevet av produsenten, bortfaller garan-
tien og ansvaret. Ansvaret og garantien bortfaller ogsé hvis det
brukes andre reservedeler enn originalreservedeler

»  Oppbevaringstemperatur: -20°C ~ +70°C(- 4 °F ~ 158 °F). Hjelmen
skal oppbevares pd et tort, kjglig og merkt sted ndr den ikke
brukes over lengre tid.

»  Beskytt lysfilteret mot kontakt med vaesker og smuss.

» Rengjer lysfilterets overflate jevnlig, men ikke bruk sterke reng-
jeringsmidler. Hold alltid sensorene rene ved & terke dem med
en lofri klut.

»  Skift ut det fremre dekkglasset nar det sprekker eller ripes.

» Materialene som kan komme i kontakt med brukerens hud kan i
enkelte tilfeller fere til allergiske reaksjoner.

»  Detautomatisk nedblendende lysfilteret skal kun brukes sammen
med det indre dekkglasset.

»  Bruk godkjente vernebriller med sideskjold under hjelmen.

»  @yebeskyttere mot partikler med stor hastighet som brukes over
standard briller, kan overfere stot og utgjere en fare for brukeren.

» Herdet mineralglass skal kun brukes sammen med et passende
glass bak.

» Hvis symbolene F eller B ikke er de samme pd& bade glasset og
rammen, skal den totale gyebeskyttelsen anses & ha det laveste
nivaet.

BRUKSOMRADE
ADVARSEL! Fer du bruker hjelmen til sveising, ma du lese og

forstd sikkerhetsinstruksjonene.

Bohler Welding sveisehjelmer og lysfiltre kan brukes til de fleste typer
buesveising og ogsa til TIG-sveising nar dette er oppgitt. Sveisefiltre
gir beskyttelse mot skadelige ultrafiolette og infrargde straler i
samsvar med skjermingsnummeret pda hver kant av de selvformer-
kende filtrene. @ynene er beskyttet sé lenge sveisehjelmen er foldet
ned og lukket og dekker gynene.

Felgende diagram er en referanse for valg av den mest passende
tetthetsgraden for sveisefilteret: (s.5)

Avhengig av bruksforholdene kan beskyttelsesnivaet rettundereller
rett over benyttes.

De markere feltene henviser til omrader der den tilsvarende sveise-
prosessen ikke kan brukes.

Bohler Welding sveisehjelmer egner seg for, men er ikke begrenset
til, felgene bruksomrader:

» AC/DCTIG-sveiseapparater

»  WIG/TIG-invertere

»  Elektrodesveising

» Argon/Helium

»  MIG/MAG gassbuesveising med inert dekkgass
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RGJPRING OG B

1.1. Innst g av multijuster hodeplagg

B&hler Welding sveisehjelmer er ferdigmonterte og klare til bruk etter
mindre justeringer. Alle Evolution Vision sveisehjelmer er utstyrt med
etkomfortabelt hodeplagg som har 4 justeringspunkter for maksimal
komfort.

Justering av toppen av hodet: Det er 3 justeringsstropper langs
toppen. Lasne klokkeremmen og siden til ansket posisjon og festden
igjen.

Hodebdndstgrrelse: Drei justeringsknappen pd baksiden av hode-
plaggenheten slik at den passer til brukerens hode. (s. 6 - Fig. 03)

Lengdejustering: lar hjelmskallet bevege seg neermere eller lenger
bort fra ansiktet. For & justere disse , trykk pd trykk pd venstre og
heyre side av hjelmen og skyv den forover eller bakover. Ved &
slippe trykknappen Idses lengdejusteringen pa plass. (s. 6 - Fig. 01)

Vinkeljustering: Tillater vipping av hjelmen for & optimalisere visnings-
orienteringen. For & justere Iaft riven, dra den forsiktig mot innsiden
av hjelmen og roter til venstre/hayre til den finner den nedvendige
|&seposisjonen. (s. 6 - Fig. 02)

1.2. stille inn sveisefilteret for automatisk morklegging (ADF)
PA AV
Trykk p& av/pa-knappen for & slé pd ADF. Bruk samme prosess for &

sld av ADF.

Skyggejustering p& ADF (s. 7 - Fig. 08):
Trykk p& ,,MODE"“-knappen for & bytte mellom modusene ,WELD",
,CUT", ,AUTO" og , Shade Lock*:

» Sveisemodus (WELD) - Trykk p& skyggeknappen for & justere
skyggen fra 9 til 14. Hvert trykk pd& knappen gker skyggen i
0,5-trinn. Nar nyanse 14 er nadd, gar den tilbake til 9.

»  Klippmodus (CUT) - Trykk pd skyggeknappen for & justere skyggen
fra 4 til 8. Hvert trykk pd knappen eker skyggen i 0,5-trinn. Néar
nyansen 9 er naddd, gar den tilbake til 4.

Evolution V80M ADF:

»  Auto Shade (AUTO) - ADF velger automatisk riktig nyanse i henhold
til intensiteten til sveisebuen. Du kan finjustere skyggen til dine
personlige preferanser ved & redusere/gke skyggenivaet med
+/-2. For & gjere dette, trykk pd skyggeknappen.

»  Skyggelds (Shade Lock) - ADF-en vil opptre passivt og forbli I&st
ietskyggelds-sett. Trykk pd skyggeleggingsknappen for & juste-
re skyggen fra 4 til 14. Hvert trykk pa knappen eker skyggen i
0,5-trinn. Nér skyggen 14 er nadd, gér den tilbake til 4.

Grind modus (GRIND) - Trykk p& ,GRIND“-knappen pd siden av
hjelmskallet for & aktivere/deaktivere ,GRIND“-modus.

Delay Control, Tack Mode, 2-trinns forsinkelse og jevn forsinkelse
Forsinkelsesfunksjonen justerer hvor raskt linsen gar tilbake til klar
tilstand nar lysbuen har stoppet.

For & justere forsinkelsen, trykk p& ,,DELAY“-knappen for hvert trykk,
juster forsinkelsesnivdet en gang og gdr tilbake til starten. Forsinkel-
sen kan justeresi 6 trinn (0,1 - 0,85 sek.)

Evolution V80M ADF:

For & bytte til Tack Mode, 2-trinns forsinkelse og jevn forsinkelse,
fortsett & trykke pda ,DELAY*“-knappen til den viser gnsket funksjon.

»  Tack-modus (TACK) - mellom punktsveisingene forblir ADF-en i
en halvmeark nyanse (lysere enn den valgte nyansen). Hvis arbei-
det ikke fortsetter, gar den over i klar tilstand etter 2 sekunder.

»  2-trinns forsinkelse (2-STEP) - @pning fra merk til klar tilstand i trinn
(2 justerbare varigheter)

»  Smooth Delay - reduserer skyggen gradvis fra merk til klar tilstand.

Disse funksjonene bidrar til & redusere tretthet i synene.

Folsomhetskontroll (SENS) - Falsomhetskontrollen lar deg stille inn
ADF til det optimale nivéet i henhold til omgivelseslyset.

For & endre felsomheten , trykk p& ,,SENS“-knappen. Hvert trykk
justerer forsinkelsesnivaet én opp og gar tilbake til starten. Falsom-
heten kan justeres i 6 trinn.

Lite batteri - Narindikatoren for lavt batteriniva blinker pa display-
et, ma du bytte ut batteriene sa snart som mulig. For batteribytte,
felg instruksjonene i vedlikeholdsdelen.

For du begynner arbeidet md du inspisere sveisehjelmen og det
automatisk nedblendende filteret for synlige merker, sprekker, riper
eller groper pa flatene. Skade pa flatene, selv pd dekkglass, reduse-
rersikten og reduserer beskyttelsen. Hvis dekkglasseneripes, skades
eller bygger opp sprut, ma de skiftes ut.

Sveisehjelmer ber ikke mistes ned. Ikke plasser tunge objekter eller
verktgy pd eller i hjelmen, da dette kan skade komponentene. Ved
korrekt bruk krever ikke lysfilteret noen vedlikehold i lgpet av sin le-
vetid.

SERVICE OG VEDLIKEHOLD

Hjelmen skal kun vaskes med mild sGpe og vann. Terk med en ren
bomullsklut.

Merk deg at bruk av Izsemidler er strengt forbudt, da de vil skade
masken og filtrene.

Glass med riper eller skader ma alltid skiftes.

Brukeren ma sjekke hjelmen hver dag for synlige skader. Ytre og
indre dekkglass er forbruksvarer som ma skiftes jevnlig med origina-
le og sertifiserte reservedeler.

Vianbefaler en bruksperiode p& 3-4 ar. Bruksperioden avhenger av
ulike faktorer som bruk, rengjering, oppbevaring og vedlikehold.
Hyppighet av inspeksjoner og skifte av skadede deler (som anbefa-
les).

PLASSERING AV BESKYTTELSESLINSENE

Seorg for at hjelmen alltid utstyres med Bohler Welding-godkjente
ytre ogindre dekkglass.
Disse dekkglassene md skiftes hvis de sprekker, skades eller dekkes

Serg for & fierne beskyttelsesfilmene fra de nye beskyttelseslinsene
for bruk.

Ytre deksellinse: (s. 7 - Fig. 07)

1. Den ytre dekselbeskyttelseslinsen er montert foran pa flippen.
For & fjerne linsen trykker du p& knappen pd venstre side av
hjelmen. Dette vil frigjere Iasen. Nar den er sluppet, loft linsen
bort og dra den til motsatt side av hjelmen.

For & sette pd plass, finn den nye linsen under plasseringstap-
pen pd heyre side av hjelmen (en klikkelyd skal vaere harbar nér
den klikker pa plass) og linje linsen ned pa flippen for & sikre en
firkantet passform. Bruk tomlene og skyv visiret til venstre og
heyre for knappen og visiret klikker. Visiret er na riktig montert.

N

Bytte ut den indre linsen: (s. 6 - Fig. 04)

1. For & ta utden indre linsen lafter du linsen opp fra bunnen
(nesebroen) til den spretter ut.

2. For & montere den nye innerlinsen, plasser den ene siden under
tappene. Boy linsen litt og skyv den motsatte siden inn, og pass
p& at linsen er under alle tappene.

Norsk
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BYTTE AV ADF BATTERIET (p. 6 - Fig. 05)

1. For & skifte ut ADF-batteriet ma ADF-en tas ut av hjelmen. Det-
te gjer du ved & legge hjelmen med ansiktet ned og lafte opp
hodeplagget. Dette gir deg tilgang til ADF-en. Skyv den fjaer-
belastede tappen pd& undersiden av ADF-en inn med en finger.
Mens du holder tappen, lafter du ADF-en oppover. Dette frig-
jor ADF-en fra krokene, og ADF-en glir fri.

Var oppmerksom pd at ADF-en er kabeltilkoblet til Grind-
knappen. Unngd & kabelen for bel ing eller trykk.

2. Batteriholderen er plassert pa toppen og kan nds fra forsiden.
Et spor gjer det mulig & trekke holderen forsiktig utover.

3. Taut batteriene og kast dem i henhold til lokale forskrifter.

4. Settinn nye batterier i holderen med riktig polaritet, og skyv
batteriholderen tilbake i ADF-en.

5. Sett ADF-en inn i hjelmen igjen. Serg for & plassere krokene p&
toppen av ADF-en for du skyver ADF-en inn i den innrammede
posisjonen. Skyv den forsiktig nedover til de fjserbelastede tappe-
ne klikker, slik at ADF-en festes pa plass igjen. (s. 6 - fig. 06)

CE NZS/AS

MARKINGS

Merking for automatisk merklegging av sveisefilter (ADF):

16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14
V1CE

Evolution V80

Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Hjelm Merking:

| 16321 VAW15EHM 1-M CE | VAB

Deksellinsemerking:

| EN1661B | VAB

Betydning:

W - sveisefilter

2.5 - tetthetsgrad, lys tilstand

4 - laveste tetthetsgrad, merk tilstand

14 - heyeste tetthetsgrad, merk tilstand

VA - produsentens identifikasjon

V1 - optisk klasse

EN 379 /1SO 16321 - standardens nummer

B/ E - klassifisering for stet med middels energi

1. Hvis det automatisk nedblendende filteret forblir lyst og ikke
blender ned ved sveising. Stopp sveisingen gyeblikkelig. Se
anbefalingene for falsomhet og juster falsomheten. Rengjor
dekkglass og sensorer. Merk! Pdse at sensorene er rene og
peker mot lysbuen. Vinkler pa 45 grader eller mer kan gjere at
lyset fra sveisebuen ikke nér frem til sensorene.

2. Hvis det automatisk nedblendende filteret forblir merkt etter at
sveisebuen er slukket, eller hvis det automatisk nedblendende
er merkt ndr det ikke er noen sveisebue.

Fininnstill felsomheten ved & gjere smd justeringer med bryte-
ren ved & dreie den mot innstillingen «Lo» (Lav). | ekstreme
lysforhold kan det vaere ngdvendig & redusere de omliggende
lysforholdene.

Hvis du oppdager en funksjonsfeil ved testing eller bruk, mé du
innstille bruken og kontakte din lokale salgsrepresentant.

.. DELELISTE OG MONTERIN
BOHLER WELDING SVEISEHJELM (s.4)

Evolution V80 - 89068 Indre dekkglass - 89071
Evolution V80M (auto) - 89070 Svetteb&nd foranogbak - 88805
Ytre dekkglass - 87132 Hodebayler, komplett - 87134
ADF Evolution V80 - 87137 Dioptriadapter - 89073
ADF Evolution V80M (auto) - 87135 Diopter +1,0 - 32444
Batteri ADF CR2450 - 32517 Diopter +1,5 - 32445
Komfortabel nakkepolstring - 89129  Diopter +2,0 - 32452

Diopter +2,5 - 32456

SERTIFISERING OG KONTROLLMERKING

Beskyttelsesgradentil Bohler Welding sveisehjelmer og lysfiltre har
blitttestet av falgende tekniske kontrollorgan: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlaboratorium akkreditert av DAkkS D-PL-19590-02-00
Autorisert av ZLS (Tysklands sentrale myndighet For sikkerhetste-
knologi) - ZLS-NB-0156

Dette personlige verneutstyret samsvarer med falgende relevan-
te EU-standarder:

Europeisk samsvarsmerke - Dette bekrefter at produktet oppfyl-
ler kravene i PPE-forordningen (EU) 2016/425.

EN166B:2001
1SO 16321

Dette personlige verneutstyret eri samsvar med felgende gjelden-
de standarder i Australia og New Zealand:

AS/NZS 1337.1:2010 (Sveisehjelm - skall, dekkglass)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[PL] OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA - PRZECZYTAC PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

A

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje obstugi

A

Kaski spawalnicze z funkcjq automatycznego przyciemniania zostaty
opracowane w celu ochrony oczu i skéry przed iskrami, rozpryskami i
szkodliwym promieniowaniem wystepujgcym w normalnych warunkach
spawania. Filtr z funkcjq automatycznego przyciemniania zmienia
stan z jasnego na ciemny po zajarzeniu tuku spawalniczego i wraca
do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania jest
dostarczany w postaci zmontowanej. Niemniej jednak przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy go odpowiednio dostosowa¢ do
uzytkownika. Ustawi¢ czas opdZnienia, czutodd i stopiet zaciemnie-
nia wedtug wtasnych potrzeb.

Kask nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych zaciemnionych
pomieszczaniach. W przypadku dtugiego okresu przechowywania

A

OSTRZEZENIE

nalezy wyjg¢ akumulator.

»  Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie
jest przeznaczony do uzytku przy spawaniu laserowym ani do
spawania tlenowo-acetylenowego (gazowego).

» Nigdy nie umieszcza¢ kasku i filtra z funkcjg automatycznego
przyciemniania na gorqcej powierzchni.

»  Nigdy nie otwiera¢ ani nie modyfikowac filtra z funkcjq automaty-
cznego przyciemniania.

»  Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie
chroni przed niebezpieczenstwem zwigzanym z uderzeniem.

»  Kask nie chroni przed urzqdzeniami wybuchowymii cieczami zrgcymi.

»  Nie dokonywa¢ zadnych modyfikadiji filtra lub kasku niewymienionych
w niniejszej instrukcji obstugi.

»  Nie uzywad czesci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi. Nieupowazniona modyfikacja lub nieoryginalne
czedci zamiennie spowodujq uniewaznienie gwarancji i narazq
operatora na odniesienie urazu.

»  Jedli kask nie przyciemni sie po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast
zakonczy¢ spawanie i skontaktowac sie z przetozonym lub dealerem.

»  Nie zanurzad filtra w wodzie.

»  Nie stosowac rozpuszczalnikéw na ostonie filtra ani podzespotach
kasku.

»  Uzywaé wytgcznie przy temperaturach: -5°C ~ +55°C (23~131°F).
Temperatura przechowywania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F). W

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy

spawaniu nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

przypadku nieuzywania kasku przed dtuzszy okres nalezy
przechowywa¢ go w suchych, chtodnych i zaciemnionych po-
mieszczeniach.

»  Chronic filtr przed kontaktem z ptynami lub zanieczyszczeniami.

»  Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie uzywad silnych roztworéw
czyszczqeych. Czujniki alezy zawsze utrzymywaé w czystosci za
pomocq czystej, niestrzepiqcej sie chusteczki.

» Regularnie wymienia¢ pekniete/zarysowane/dziurawe przednie
szybki ochronne.

»  Materiaty stykajqce sie ze skérq uzytkownika mogg wywotaé reak-
cje alergiczne u oséb wrazliwych w niektérych okolicznosciach.

»  Filtra ADF mozna uzywac wytgcznie wraz z wewnetrznymi szybkami
ochronnymi.

»  Pod kaskiem nalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z ostonami
bocznymi.

»  Ostony oczu, odporne na przenikanie czqsteczek poruszajqcych
sie zduzq predkoscig, ktére sg noszone na normalne okulary, mogq
przenosi¢ uderzenia, co moze powodowac zagrozenie dla
uzytkownika.

»  Wzmacniane okularowe soczewki mineralne mogq by¢ uzywane
wytqcznie w potqczeniu z odpowiednimi soczewkami dodatkowymi.

»  Jesliokulary i oprawki nie noszg wspdlnie oznaczenia F lub B, ostonom
oczu nalezy przypisac nizszy poziom ochrony.

ZAKRES ZASTOSOWAN
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy
zytad

spawaniu nalezy prz ozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi kaskéw ochronnych dla spawaczy Béhler Welding
jest zgodna z ustepem 1.4 zatqcznika Il Rady (UE) 2016/425.

Kaski Bohler Welding zapewniajq statg ochrone przed promieniowa-
niem UV/IR oraz zabezpieczajq twarz i oczy przed iskrami w trakcie
procesu spawania.

Na promieniowanie powstajqce podczas zajarzania tuku nalezy
patrze¢ wytqcznie z uzyciem srodkéw ochrony wzroku. Ich brak moze
spowodowac bolesne zapalenie rogéwkii nieodwracalne uszkodze-
nie soczewek oczu prowadzqgce do zaémy.

GWARANC,

Obowiqzujq warunki gwarancji okreslone w Ogdlnych Warunkach
Sprzedazy voestalpine Béhler Welding (dostepnych na stronie https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Wiecej
informacji mozna uzyskac u autoryzowanego sprzedawcy. Gwaran-
cja obejmuje wytqcznie wady materiatowe i produkcyjne. W przy-
padku uszkodzen spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem,
nieautoryzowangq interwencjq lub uzytkowaniem nieprzewidzianym
przez producenta, gwarancja i odpowiedzialno$é tracq waznosc.
Odpowiedzialno$¢igwarancjawygasajq rowniez w przypadku uzycia
czedci zamiennych innych niz oryginalne czesci zamienne.

Kaski i filtry spawalnicze Bohler Welding mogq by¢ wykorzystywane
w wiekszo$ci zastosowan zwiqzanych ze spawaniem tukowym oraz
spawaniem TIG (w okreslonych przypadkach). Filtry spawalnicze
zapewniajg ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR,
zgodnie z wymogiem dotyczqcym stopnia przyciemnienia, ktéry
zaznaczono na kazdym z filtréw pasywnych modelu automatyczn-
ego (ADF); ochrona oczu pozostaje tak dtugo, jak przytbica spawal-
nicza znajduje sie w pozycji dolnej, zakrywajqcej wzrok.

W ponizszejtabeli przedstawiono najbardziej odpowiednie dla filtrow
spawalniczych stopnie przyciemnienia: (s.5)

W zaleznosci od warunkéw zwigzanych z danym zastosowaniem
mozna uzy¢ nastgpnego najwyzszego lub najnizszego poziomu
ochrony.

Ciemniejsze pola odpowiadajg tym obszarom, w ktérych nie mozna
uzy¢ odpowiedniego procesu spawania.

Zastosowania kaskéw spawalniczych Bshler Welding obejmujg m.in.:
» Spawanie pulsem prgdem statym i zmiennym

» Spawanie metodq WIG/TIG

» Spawanie gazowe

» Spawanie w mieszance Hel-Argon

» Spawanie w ostonie gazowej MIG/MAG
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PRZYG WANIE | EKSPLOATACJ

1.1. Ustawienie nakrycia gtowy Multi Adjust

Kaski spawalnicze Bohler Welding sq catkowicie zmontowane i goto-
we do uzycia po przeprowadzeniu drobnych regulacji. Wszystkie
przytbice spawalnicze Evolution Vision sq wyposazone w wygodne
nakrycie gtowy, ktére posiada 4 punkty regulacji dla maksymalnego
komfortu.

Requlacja gérnej czesci gtowy: Wzdtuz géry znajdujq sie 3 paski re-
gulacyjne. Odpig¢ pasek z zegarkiem i bokiem do preferowanej po-
zycji, a nastepnie ponownie zapiqé.

Rozmiar opaski na gtowe: Obré¢ pokretto regulacyjne z tytu zespotu
nakrycia gtowy, aby dopasowac je do gtowy uzytkownika. (str. 6 - Rys.
03)

Requlacja wzdtuzna: Umozliwienie przesunigcia skorupy kasku blizej
lub dalej od twarzy. Aby je wyregulowaé, nacisnij przycisk po lewej i
prawej stronie kasku i przesur go do przodu lub do tytu. Zwolnienie
przycisku powoduje zablokowanie regulacji wzdtuznej. (str. 6 - rys. 01)

Regulacja kgtowa: Umozliwiajgca pochylenie kasku w celu optyma-
lizacji orientacji widzenia. W celu regulacji podnie$ grabke pociqggnij
jq delikatnie w kierunku wnetrza kasku i obré¢ w lewo/prawo, az zna-
jdzie sie w wymaganej pozycji blokujgce;j. (str. 6 - Rys. 02)

1.2. Ustawianie filtra spawalniczego z automatycznym przyciem-
nianiem (ADF)

ON/ OFF

Naciénij przycisk wtgczania/wytqczania, aby wiqczy¢ ADF. Uzyjtego
samego procesu, aby wytqczy¢é ADF.

Regulacja odcieni w ADF (str. 7 - Rys. 08):
Naci$nij przycisk ,MODE", aby przetqczy¢ sie miedzy trybami “WELD*,
L,CUT, ,AUTO" i, Shade Lock*:

»  Tryb spawalniczy (WELD) - Naci$nij przycisk przyciemnienia, aby
ustawi¢ przyciemnienie w zakresie od 9 do 14. Kazde naciénigcie
powoduje zwiekszenie przyciemnienia o 0,5 stopnia. Po osiggnieciu
odcienia 14 nastgpi powrét do 9.

»  Tryb Cut (CUT) - Naci$nij przycisk przyciemnienia, aby ustawi¢
przyciemnienie w zakresie od 4 do 8. Kazde nacisnigcie powodu-
je zwiekszenie przyciemnienia o 0,5 stopnia. Po osiggnieciu od-
cienia 9 nastgpi powrdt do 4.

Evolution V80M ADF:

»  Auto Shade (AUTO) - ADF automatycznie wybiera odpowiedni
odcien wzalezno$ci od intensywnosci tuku spawalniczego. Mozna
dostosowa¢ odcien do wtasnych preferencji, zmniejszajgc/
zwiekszajqc stopien zaciemnienia o +/-2. W tym celu nalezy
nacisnq¢ przycisk zaciemnienia.

» Blokada odcienia (Shade Lock) - ADF bedzie dziata¢ pasywnie i
pozostanie zablokowany w ustawionym odcieniu. Nacisnij przycisk
przyciemniania, aby ustawi¢ przyciemnienie w zakresie od 4 do
14. Kazde naci$niecie powoduje zwigkszenie zaciemnienia o0 0,5
stopnia. Po osiggnigciu odcienia 14 nastgpi powrét do 4.

Tryb szlifowania (GRIND) - Nacisnij przycisk ,GRIND" z boku skorupy
kasku, aby wtqczy¢/wytgczyc tryb ,GRIND*.

Kontrola opéznienia, tryb Tack, 2-stopniowe opéznienie i ptynne
opdZnienie

Funkcja opdznienia reguluje, jak szybko soczewka powraca do stanu
czystego po zatrzymaniu tuku.
Abywyregulowac opdznienie, nalezy nacisnqé przycisk,, DELAY*, kazde
nacis$nigcie powoduje jednorazowe zwiekszenie poziomu opdznienia
i powrdt do poczqtku. Opdznienie moze by¢ regulowane w 6 krokach
(0.1-0.85 sek.)

Evolution V80OM ADF:

Aby przetgczy¢ na tryb Tack Mode, 2-Step Delay i Smooth Delay,

nalezy naciska¢ przycisk ,DELAY" do momentu wskazania zgdanej

funkcji.

»  Tryb Tack (TACK) - pomiedzy zgrzewami punktowymi ADF po-
zostaje w potciemnym odcieniu (jasniejszym niz wybrany odcien).
Jeslipraca nie jest kontynuowana, po 2 sekundach przetgcza sie
w stan wyczyszczenia.

»  2-Step Delay (2-STEP) - otwieranie stanu ciemnego do jasnego
w krokach (2 regulowane czasy trwania).

» Smooth Delay - stopniowo zmniejsza odcien z ciemnego do
jasnego.

é ie oczu.

Funkcje te p

Kontrola czutosci (SENS) - Regulacja czutosci pozwala na ustawienie
ADF na optymalnym poziomie w zaleznosci od o$wietlenia otoczenia.
Aby zmieni¢ czuto$é, nacisnij przycisk ,SENS*. Kazde naciéniecie
powoduje zwiekszenie poziomu opdznienia o jedenipowrdtdo poczqtku.
Czutos$¢ moze by¢ regulowana w 6 krokach.

Niski poziom baterii - Gdy wskaznik niskiego poziomu natadowania
baterii miga nawyswietlaczu, nalezy jak najszybciej wymieni¢ baterie.
W celu wymiany baterii nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
zawartymi w czesci dotyczgcej konserwacji.

Przed rozpoczeciem pracy ostroznie sprawdzi¢ kask spawalniczy i
filtr ADF pod kgtem widocznych $ladéw, peknig¢, wyztobien lub
zarysowan na powierzchni; uszkodzone powierzchnie, nawet na ptytkach
ochronnych, ograniczajqg pole widzeniaizmniejszajg poziom ochrony.
Jedli ptytkiochronne sq zarysowane, uszkodzone lub pokryte rozpryska-
mi, nalezy je wymienié.

Nalezy chroni¢ kaski spawalnicze przed upadkiem. Nie umieszczac¢
ciezkich przedmiotéw ani narzedzi na kasku lub w jego wnetrzu,
poniewaz mozetospowodowac uszkodzenie poszczegdlnych elementéw.
Przeprowadzanie konserwacjifiltra nie jest konieczne przez caty okres
jego eksploataciji, jesli jest on uzywany prawidtowo.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Czyscic¢ kaski Bohler Welding wytqcznie delikatnym mydtem i wodq.
Wyciera¢ czystg bawetniang szmatkg.

Stosowanie rozpuszczalnikdw jest zabronione - powoduje uszkodze-
nie maski i filtréow.

Nalezy zawsze wymieniac zarysowane lub uszkodzone wizjery.
Uzytkownik musi codziennie sprawdzac kask pod kqtem widocznych
uszkodzen. Zewnetrzne iwewnetrzne wizjery ulegajg zuzyciuinalezy
je regularnie wymienia¢, zastepujqc oryginalnymi czeéciami zami-
ennymi z certyfikatem Universal.

Zalecamy wymiane co 2-3 lata. Dtugosc¢ okresu eksploatacji zalezy
od wielu czynnikéw, takich jak stosowanie, czyszczenie, przechowy-
wanie i konserwacja. Czestotliwo$¢ kontroli i wymiany uszkodzonych
czesci (zalecana).

WYMIANA SOCZEWKI OCHRONNEJ

Dopilnowaé, aby kask byt zawsze wyposazony w zewnetrzng i
wewnetrzng szybke ochronng.

Szybki te nalezy wymienié, jeli sq pekniete, uszkodzone lub po-
kryte rozpryskamispawalniczymido tego stopnia, Ze ograniczone
jest pole widzenia.

Przed uzyciem nalezy pamietac o zdjeciu folii ochronnych z nowych
soczewek ochronnych.

Soczewka pokrywy zewnetrznej: (str. 7 - rys. 07)

1. Zewnetrzna szybka ochronna jest zamontowana z przodu klap-
ki. Aby zdjq¢ soczewke, nacisnij przycisk znajdujqcy sie po lewej
stronie kasku, co spowoduje zwolnienie blokady. Po odbloko-
waniu podnies soczewke, ciggngc jg na drugq strone kasku.
Aby ponownie zatozy¢ nowq soczewke, umiesc jg pod klapkg
po prawej stronie kasku (powinien by¢ styszalny dzwiek
klikniecia) i ustaw soczewke w doét na klapce, zapewniajqc kwa-

N
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dratowe dopasowanie. Uzywajgc kciukdw, przesun daszek w
lewo i w prawo od przycisku, a daszek kliknie. Przytbica jest
teraz prawidtowo dopasowana.

Wymiana soczewki wewnetrznej: (str. 6 - rys. 04)

1. Aby wyjq¢ wewnetrzng soczewke, podnies jg od dotu (w miejs-
cu mostka nosowego), az soczewka wyskoczy.

2. Abyzamontowad nowg soczewke wewnetrzng, umies¢ jedng
strone pod wypustkami. Lekko zegnij soczewke i wepchnij
przeciwng strone, upewniajgc sig, ze soczewka znajduje sie pod
wszystkimi wypustkami.

WYMIANA BATERII

rys. 05)

1. Aby wymieni¢ baterie ADF, nalezy wyjq¢ ADF z kasku. W tym
celu nalezy potozy¢ kask twarzg w dét i podnies$¢ nakrycie
gtowy. Umozliwi to dostep do ADF. Wcisnij palcem
sprezynujqcq wypustke znajdujqcq sie w dolnej czedci ADF.
Przytrzymujgc wypustke, podnies ADF do géry. Spowoduje to
zwolnienie podajnika ADF z zaczepdw i wysunigcie podajnika
ADF.

Nalezy pamigtaé, ze ADF jest podtqczony kablem do przycis-
ku Grind. Nalezy unikaé naprezen lub nacisku na kabel.

2. Uchwyt baterii znajduje si¢ na gérze i mozna uzyska¢ do niego
dostep od przodu. Rowek umozliwia delikatne wyciggniecie
uchwytu na zewngtrz.

3. Baterie nalezy wyjq¢ i zutylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepi-
sami.

4. Umies¢ nowe baterie w uchwycie, zwracajqc uwage na
prawidtowq biegunowo$¢ i wsur uchwyt baterii z powrotem do
ADF.

5. Ponownie zamontowa¢ ADF w kasku. Upewnij sig, ze najpierw
umiescites zaczepy na gérze ADF przed wsunieciem ADF do
jego pozycji w ramce. Delikatnie popchnij go w dét, az zatrza-
ski sprezynowe klikng, co zabezpieczy ADF z powrotem na
miejscu. (str. 6 - rys. 06)

OZNACZENIE CE NZS/A!

Automatycznie przyciemniajgcy filtr spawalniczy (ADF):

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Oznaczenie kasku:

| 16321 VAW15EHM 1-M CE | VAB

Oznaczenie obiektywu pokrywy:

| EN1661B | VAB

Znaczenie:

W - filtr spawalniczy

2.5 - oznaczenie stanu jasnego

4 - oznaczenie najjasniejszego stanu przyciemnienia
14 - oznaczenie najciemniejszego stanu przyciemnienia
VA - identyfikatory producentéw

V1 - klasa optyczna

EN 379 /1SO 16321 - numer normy

B/ E - klasa uderzenia o $redniej energii

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

1. Brak przetgczania - podczas spawania nie dziata funkcja au-
tomatycznego przyciemnienia (brak przyciemnienia). Na-
tychmiast przerwa¢ spawanie: Sprawdzi¢ zalecenia czutosci i
przeprowadzi¢ regulacje. Doktadnie wyczysci¢ szybke i czujni-
ki. Uwaga! Nalezy upewnic sig, ze czujniki sq czyste i skierowa-
ne przodem do tuku; dla kgtéw 45° i wiekszych nie sq dozwolo-
ne; $wiatto zajarzenia tuku moze nie dociera¢ do czujnikéw.

N

Brak przetqczania - funkcja automatycznego przyciemnienia
nie wytqcza sie (filtr pozostaje przyciemniony) po wygaszeniu
tuku spawalniczego lub gdy tuk nie jest obecny.

Dostosowac czuto$é, delikatnie przekrecajgc pokretto w kie-
runku ustawienia ,Lo". Gdy otoczenie jest wyjgtkowo jasno,
moze by¢ konieczne zmniejszenie o$wietlenia.

W przypadku jakiejkolwiek usterki podczas testowania lub
uzywania nalezy zaprzestac uzywania kasku i skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem handlowym.

LISTA CZE$

PRZY+LBICA SPAWALNICZA
HLER WELDING (s.4)

Evolution V80 - 89068 Wewnetrzna szybka ochronna - 89071
Evolution V80M (auto) - 89070 Tasma ochronna - 886805
Przedniaszybkaochronna-87132 Uprzqz - 87134
ADF Evolution V80 - 87137 Adapter dioptria - 89073
ADF Evolution V80M (auto) - 87135 Dioptria +1,0 - 32444
Bateria ADF CR2450 - 32517 Dioptria +1,5 - 32445
Wygodna wyscidtka szyi - 89129 Dioptria +2,0 - 32452
Dioptria +2,5 - 32456

OZNACZENIA KONTROLNE | CERTYFIKATY

Filtry spawalnicze Bohler Welding zostaty przetestowane pod kgtem
ochrony oczu przez nastepujqce organizacje: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAkkS D-PL-19590-
02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for Sa-
fety Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

To urzgdzenie PPE jest zgodne z nastepujgcymi obowiqzujgcymi
normami UE:

Europejski znak zgodnosci - Potwierdza on, ze produkt spetnia

wymagania rozporzgdzenia o srodkach ochrony indywidualnej
(UE) 2016/425.

EN166B:2001
1SO 16321

To urzqdzenie PPE jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgcymi
normami australijskimi i nowozelandzkimi:

AS/NZS 1337.1:2010
(Przytbica spawalnicza - korpus, szybki ochronne)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[PT] AVISOS DE SEGURANCA - LEIA ANTES DE UTILIZAR

A

AVISO

Leia atentamente todas as instrucdes antes de utilizar

A

As mascaras de solda com escurecimento automdtico sdo desen-
volvidas para proteger os olhos e o rosto de faiscas, respingos e
radiagées nocivas sob condi¢des normais de soldagem.
A lente escurece automaticamente quando o arco de solda é aber-
to e retorna ao estado normal no término da soldagem.

A mascara de solda com escurecimento automdtico é fornecida
montada. Porém, antes da utilizacéo, ela deve ser ajustada de acordo
com sua preferéncia. Configure o tempo de delay, a sensibilidade e
o numero do filtro para sua aplicacdo. A mdscara deve ser arma-
zenada em local seco, fresco e escuro, nunca se esquecendo de
remover a bateria se a mesma for armazenada por longo periodo.

A

AVISO

A

»  Esta mdscara de solda de escurecimento automdtico néo é reco-
mendada para soldagem a laser ou oxi-acetileno (soldadura a gds)

» Nunca coloque a mdscara de soda em superficie quente

»  Nunca abra ou adultere o filtro de auto-escurecimento

» Esta mdscara de solda ndo serve de protecdo contra impactos
severos

» Esta mdscara ndo serve de protecdo contra dispositivos explo-
sivos ou liquidos corrosivos

» Nd&o modifique o filtro ou a mdscara, exceto se especificado
neste manual

» Nao utilize pecas de reposicdo que ndo estejam especificadas
neste manual. As modificacdes e pecas de reposicdo ndo auto-
rizadas anulam a garantia e expdem o operador ao risco de
ferimentos pessoais

» Seestamdscarando escurecerapdsaaberturado arco elétrico,
interrompa a soldagem e imediatamente e entre em contato com
seu supervisor ou fornecedor

» Nd&o mergulhe a mdscara na dgua

»  Ndo utilize quaisquer solventes no filtro ou nos componentes da
mdscara

»  Utilizar apenas em temperatura ambiente: -5°C ~ +55°C

INSTRUGOES DE USO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de

que leu atentamente as instru¢des de seguranca

»  Temperaturade armazenamento:-20°C ~ +70°C. Amdscara deve
ser armazenada em local seco, fresco e escuro quando ndo for
utilizada durante longos periodos

»  Proteja o filtro do contato com liquidos e sujeira

» Limpe asuperficie do filtro regularmente, néo utilize solu¢cdes de
limpeza agressivas. Mantenha sempre os sensores limpas, utili-
zando um tecido limpo e sem fiapos

»  Substituaregularmente alente da tampa frontal se estiver racha-
da/arranhada/corrofda

»  Os materiais que podem entrar em contato com a pele do ope-
rador podem causar rea¢ées alérgicas em algumas circunstan-
cias

» Usar 6culos de seguranca aprovados com protecgdes laterais
debaixo do capacete.

» O filtro de auto-escurecimento sé deve ser utilizado em conjun-
to ocom a lente de cobertura externa

»  Os 6culos de seguranca contra particulas de alta velocidade,
utilizados sobre éculos de grau, podem transmitir impactos e
oferecer riscos para o operador

» Se os simbolos F ou B ndo forem comuns tanto & lente como &
armacdo, deve ser considerado o nivel de prote¢cdo menor.

CAMPO DE APLICAGAO
AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de
que leu atentamente as instrucdes de seguranca.

O manual de instru¢des para as mdscaras de solda Béhler Welding
estd em conformidade com o pardgrafo 1.4 do Anexo Il dos Regu-
lamento do EPI (UE) 2016/425.

As mdscaras de solda Bohler Welding oferecem prote¢@o perma-
nente contra os raios UV/IV, além da protecdo facial e ocular cont-
ra as faiscas causadas pelo processo de soldagem.

Na&o olhe diretamente para o arco elétrico com a vista desprotegida.
Isto pode causar inflamagdes dolorosas & cérnea e danos irreversi-
veis ao cristalino, podendo resultar em catarata.

GARANTIA

As condicdes de garantia aplicam-se de acordo com os Termos e
Condi¢ées Gerais de Venda da voestalpine Béhler Welding (disponi-
veis em https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-
conditions/). Para mais informagdes, contacte o seu revendedor
especializado autorizado. A garantia é concedida apenas para
defeitos de material e de fabrico. A garantia e a responsabilidade
s@o anuladasem caso de danos causados por utilizacdo incorrecta,
manipulacdo ndo autorizada ou utilizagdo néo prevista pelo fabri-
cante. A responsabilidade e a garantia também sdo anuladas se
forem utilizadas pecas de substituicGo que ndo sejam originais.

As mdscaras de solda Bohler Welding podem ser utilizadas na ma-
ioriadas aplicagcées de soldagem a arco e TIG, quando recomenda-
do. Os filtros de solda oferecem protecdo contra as radiagdes UV e
IV prejudiciais de acordo com os requisitos de cada grau de escure-
cimento; a prote¢do dos olhos mantém-se enquanto o capacete de
soldadura estiver na posicdo para baixo, cobrindo a visdo.

O quadro aseguir é disponibilizado como referéncia para a selecdo
do grau de escurecimento mais adequado: (p.5)

Dependendo das condi¢es de aplicagdo, pode ser utilizado o nivel
de protecdo imediatamente mais alto ouimediatamente mais baixo.

Os campos mais escuros correspondem as dreas em que 0 Processo
de soldagem correspondente ndo pode ser utilizado. As mdscaras
desolda Bdhler Welding sGo adequadas para as seguintes aplicagoes:

» Impulsos CA/CC

» Inversores

» Soldagem com eletrodo revestido
» Ar/He

»  MIG/MAG
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PREPARACAO E OPERACAO

1.1. Ajuste do arnés de multiajuste

As mdscaras de solda Bohler Welding estdo prontas para utilizagdo
apds a realizacdo de pequenos ajustes. Todos os capacetes de
soldadura Evolution Vision estdo equipados com um arnés confor-
tdvel que tem 4 pontos de ajuste para o méximo conforto.

Ajuste do topo da cabeca: Existem 3 correias de ajustamento ao
longo da parte superior. Desatarraxar a correia do relégio e o lado
para a posicdo preferida e voltar a por as correias de regulacdo.

Tamanho da faixa da cabeca: Rodar o bot&o de ajuste na parte de
trds do conjunto do arnés para caber na cabeca do utilizador. (p. 6
- Fig. 03)

Aluste longitudinal: Permitir que o escudo do capacete se aproxime
ou se afaste mais da face. Para ajustar estes pressionar o empurrdo
do lado esquerdo e direito do capacete e deslizd-lo para a frente
ou para trds. Ao soltar o botdo de pressdo, o ajustamento longitu-
dinal bloqueia no seu lugar. (p. 6 - Fig. 01)

Aluste angular: Permitir a inclinac@o do capacete para optimizar a
orientacdo visual. Para ajustar, levantar o ancinho, puxd-lo suave-
mente para o interior do capacete e rodar para a esquerda/direita
até encontrar a posicdo de bloqueio necessdria. (p. é - Fig. 02)

1.2. Ajuste do filtro de soldadura de escurecimento automdtico
ON/ OFF

Prima o botdo on/off para ligar o ADF. Utilize o mesmo processo
para desligar o ADF.

Ajuste de Sombra no ADF (p. 7 - Fig. 08):
Prima o bot&o ,MODE" para alternar entre os modos ,WELD*, ,CUT*,
LAUTO" e ,Shade Lock*:

» Modo de soldadura (WELD) - Prima o bot&o de tonalidade para
ajustar a tonalidade de 9 a 14. Cada pressdo faz subir a tonali-
dade em passos de 0,5. Quando a tonalidade 14 é atingida,
regressaa9.

»  Modo Corte (CUT) - Prima o botdo de tonalidade para ajustar a
tonalidade de 4 a 8. Cada pressdo faz subir a tonalidade em
passos de 0,5. Quando a tonalidade 9 ¢ atingida, regressa a 4.

Evolution V80M ADF:

»  Sombraautomdtica (AUTO) - O ADF selecciona automaticamen-
te atonalidade apropriada de acordo com aintensidade do arco
de soldadura. Pode ajustar a tonalidade as suas preferéncias
pessoais reduzindo/aumentar o nivel de tonalidade em +/-2. Para
o fazer, prima o botdo de tonalidade.

» Blogueio de sombra (Shade Lock) - O ADF actua de forma pas-
siva e permanece bloqueado num conjunto de sombra. Prima o
botdo de tonalidade para ajustar a tonalidade de 4 a 14. Cada
pressdo faz subir a tonalidade em 0,5 passos. Quando a tonali-
dade 14 é atingida, volta a ser 4.

Modo de moagem (GRIND) - Premir o botdo ,GRIND* na parte late-
ral da calota do capacete para ativar/desativar o modo ,,GRIND*.

Controlo de atraso, modo Tack, atraso de 2 passos e atraso suave
A fun¢do de atraso ajusta a rapidez com que a lente regressa ao
estado claro uma vez que o arco tenha parado.

Para ajustar o atraso prima o botdo ,,DELAY* cada um deles prima
para ajustar o nivel de atraso para cima uma vez e volta a percorrer
até aoinicio. O atraso pode ser ajustado em 6 passos (0,1- 0,85 seg.)

Evolution V80M ADF:

Para mudar para o modo Tack, 2-Step Delay e Smooth Delay, con-
tinue a premir o botdo ,DELAY" até que este indique a funcdo pre-
tendida.

»  Modo Tack (TACK) - entre as soldaduras por pontos, o ADF per-
manece numa tonalidade semi-escura (mais clara do que a to-
nalidade selecionada). Se o trabalho n&o for continuado, muda

para o estado claro apds 2 segundos.

»  Atraso de 2 passos (2-STEP) - abertura do estado escuro para o
estado claro em passos (2 duragdes ajustaveis)

»  Atraso suave - reduz gradualmente a tonalidade do estado es-
curo para o estado claro.

Estas fungdes ajudam a reduzir a fadiga ocular.

Controlo de Sensibilidade (SENS) - O controlo de sensibilidade per-
mite ajustar o ADF ao nivel éptimo de acordo com a luz ambiente.
Para alterar a sensibilidade, premir o botdo ,SENS*. Cada press@o
ajusta o nivel de atraso para cima um e recua até ao inicio. A sensi-
bilidade pode ser ajustada em 6 passos.

Bateria fraca - Quando o indicador de pilha fraca piscar no ecrg,
substitua as pilhas o mais rapidamente possivel. Para a substituicdo
da bateria, por favor seguir asinstrucdes na seccdo de manutengdo.

Antes de iniciar o trabalho, inspecione cuidadosamente a mdéscara
de solda e o filtro de escurecimento para detectar marcas visfveis,
trincas, superficies corroidas ou arranhadas; as superficies danifi-
cadas, mesmo nas placas de protecdo, reduzem a protecdo dos
olhos. Se as placas de protecdo estiverem riscadas, danificadas ou
apresentarem acimulo de respingos, substitua-as.

N&o deixe a mdscara de solda cair. NGo coloque objetos pesados
ou ferramentas dentro da mdscara, uma vez que podem danificar
seus componentes. Se utilizado corretamente, o filtro de escureci-
mento ndo requer manuten¢do durante toda sua vida Util.

ASSISTENCIA E MANUTENCAO

Limpe a mdscara de solda somente com dgua e sabdo neutro. Seque
utilizando um pano de algodéo limpo. O uso de solventes é estrita-
mente proibido, j& que estes provocam danos na mdscara e nos
filtros. As viseiras arranhadas ou danificadas devem ser substituidas.

O operador deve realizar verificacdes periddicas para garantir que
n&o existem danos evidentes. As viseiras exteriores e interiores devem
ser substituidas regularmente por pecas de reposicdo certificadas.
Recomendamos um periodo de utiliza¢do de 3-4anos. O periodo
depende de vdrios fatores como, por exemplo, a correta utilizacdo,
alimpeza, o armazenamento, a manutenc¢do, a frequéncia das ins-
pecdes e da substituicdo de pecas danificadas.

REPLACIONANDO A LENTE DE PROTECCAO

Certifique-se de que a mdscara estd sempre equipada com lentes
de protecdo extenas e internas aprovadas pela Béhler Welding.
Estas lentes de protecdo devem ser substituidas se estiverem
partidas, danificadas ou cobertas com respingos, se a visdo for
prejudicada.

Certifigue-se de remover as peliculas de proteccdo das novas lentes
de proteccéo antes da sua utilizacdo.

Lente de cobertura exterior: (p. 7 - Fig. 07)

A lente de protec¢do da tampa exterior é colocada na parte
da frente da tampa virada. Para remover a lente, premir o
bot&o do lado esquerdo do capacete, isto ird libertar o fecho.
Uma vez libertada, levantar a lente puxando para o lado
oposto do capacete.

Para voltar a posicionar a nova lente sob a aba de localiza¢do
no lado direito do capacete (um som de clique deve ser audivel
quando clica no lugar) e alinhar a lente para baixo no flip,
assegurando um ajuste quadrado. Utilizando os polegares,
empurre a viseira para a esquerda e para a direita do botdo e
aviseira ird clicar. A viseira é agora encaixada correctamente.

b
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Substituir a lente interior: (p. 6 - Fig. 04)

1. Pararetirar a lente interior, levante a lente a partir da parte
inferior (localizacdo da ponte do nariz) até a lente saltar para
fora.

2. Para colocar a nova lente interior, coloque um lado sob as
patilhas. Dobre ligeiramente a lente e empurre o lado oposto
para dentro, certificando-se de que a lente estd debaixo de
todas as patilhas.

SUBSTITUICAO DA BATERIA (p. 6 - F

1. Para substituir a bateria do ADF, é necessdrio retirar o ADF do
capacete. Para o efeito, colocar o capacete com a face volta-
da para baixo e levantar o arnés. Isto dar-lhe-a acesso ao ADF.
Empurre com um dedo a patilha de mola situada na parte
inferior do ADF. Enquanto segura a patilha, levante o ADF para
cima. Isto liberta o ADF dos ganchos e o ADF desliza livremen-
te.

Note que o ADF estd ligado por cabo ao botdo Moer. Evitar
qualquer tensdo ou pressdo sobre o cabo.

2. Oretentor da bateria estd localizado na parte superior e pode
ser acedido pela frente. Uma ranhura permite que o retentor
seja puxado suavemente para fora.

3. Retire as pilhas e elimine-as de acordo com os regulamentos
locais.

4. Coloque as pilhas novas no retentor, assegurando a polarida-
de correta, e faca deslizar o retentor da pilha de volta para o
ADF.

5. Voltar a colocar o ADF no capacete. Certifique-se de que colo-
ca primeiro os ganchos na parte superior do ADF antes de o
fazer deslizar para a sua posi¢cdo enquadrada. Empurrar sua-
vemente para baixo até que as patilhas com mola fagam um
clique, fixando assim o ADF no seu lugar. (p. 7 - Fig. 06)

Filtro de soldadura de escurecimento automdtico (ADF):

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE

Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Marcacdo do capacete:

| 16321 VAW15EHM 1-M CE | VAB

Marcacéo da lente de cobertura:

| EN1661B | VAB

Significado:

W - filtro de soldadura

2.5 - nimero da escala de estado de luz

4 - nimero da escala de estado de escuro mais fraco
14 - nimero da escala de estado de escuro mais fort
VA - |dentificac@o do fabricante

V1 - classe dtica

EN 379 /1SO 16321 - nimero da norma

B/ E - classificacdo de impacto de energia média

RESOLUCAO DE PROBLEM

1. Ndao liga - Se a lente permanecer clara e ndo escurecer na
abertura do arco. Pare de soldar imediatamente. Reveja as
recomendag¢des de sensibilidade e ajuste-a. Remova quais-
quer obstrugcdes na
tampa da lente e nos sensores. Nota! Certifique-se de que os
sensores estdo limpos e voltados para o arco; dngulos de 45°
ou mais ndo permitem que a luz do arco atinja os sensores.

2. Ndo liga - Se a lente permanecer escura apos o término da
soldagem ou a lente ficar escura enquanto ainda ndo existe
arco.vAjuste a configuracdo de sensibilidadevfazendo pe-
quenos ajustes no controle, girando-o para a configuracéo
,Lo’ (Baixa). Em condi¢ées de luz extrema, pode ser necessdrio
reduzir o nivel de luz local. Durante o teste ou a utilizacdo, em
caso de mau funcionamento, suspenda a utiliza¢do e entre em
contato com o agente de vendas local.

LISTA DE PECAS (p.4)

Evolution V80 - 89068
Evolution V80M (auto) - 89070
Lente da tampa frontal - 87132 Protetor de cabe¢a completo - 87134
ADF Evolution V80 - 87137 Adaptador Dioptria - 89073

ADF Evolution V80M (auto)- 87135  Dioptria +1,0 - 32444

Bateria ADF CR2450 - 32517 Dioptria +1,5 - 32445

Lente interior da tampa - 89071 Dioptria +2,0 - 32452
Acolchoamento confortdvel para  Dioptria +2,5 - 32456

0 pescogo - 89129

Faixa para transpira¢do dianteira e
traseira - 88805

ETIQUETAS DE CERTIFICAGAO E CONT!

LE

A capacidade de prote¢do dos olhos das mascaras e filtros Bohler
Welding ¢é testada pelo seguinte érgdo certificado: ECS GmbH -
European Certification Service Augenschutz und Persénliche Schut-
zausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratdrio de teste certificado pela DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado pela Central Authority of the Federal States
for Safety Technologies (ZLS) - ZLS-NB-0156

Este EPI cumpre as seguintes normas europeias aplicaveis:

Marca de conformidade europeia - Isto confirma que o produto
preenche os requisitos do Regulamento EPI (UE) 2016/425.

EN166B:2001
1SO 16321

Este dispositivo EPl estd em conformidade com as seguintes normas
australianas e neozelandesas aplicaveis:

AS/NZS 1337.1:2010 (Capacete de soldadura - casco,
lentes frontais)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[RO] AVERTIZARE DE SECURITATE -A SE CITI INAINTE DE UTILIZARE

/N AN

Mastile de sudura care se Tnchid In mod automat la culoare sunt Masca de sudura care se inchide automat la culoare este livratd
proiectate s& protejeze ochii si fata impotriva scénteilor, stropilor sia asamblatd. Dar, inainte de a putea fi utilizatd, trebuie ajustatd
radiatiilor ddundtoare, In conditii normale de sudat. Filtrul care se pentru a i se potriviin mod adecvat utilizatorului. Setati durata de
Tnchide automat la culoare de la starea deschis la starea inchis cand intarziere, sensibilitatea si numdrul nuantei pentru aplicatia dvs.

se realizeaza arcul de sudurd si revine la culoarea deschisd atunci Masca ar trebui sa fie depozitatd intr-o zond uscatd, rdcoroasd si
cdnd arcul electric se opreste. Tntunecatd si nu uitati s& scoateti bateria inainte de depozitarea pe

AVERTIZARE

Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de utilizare

durate mai lungi de timp.

A

AVERTIZARE
»  Aceastd masca de sudura care seinchide automat la culoare nu

este adecvatd sa fie utilizatd pentru sudura cu laser sau oxi-
acetilend (sudurd cu gaz).

» Nu puneti niciodatd aceast& masca si filtrul care se inchide la
culoare pe o suprafatd fierbinte.

»  Nudeschidetiniciodatd sau nu deranjatifiltrul care seinchide la
culoare.

»  Aceastd masca de sudura care seinchide automatla culoare nu
va proteja impotriva pericolelor cauzate de un impact sever.

» Aceastd masca nu asigurd protectie Tmpotriva dispozitivelor
explozibile sau a lichidelor corozive.

»  Nufacetiniciun fel de modificdrila filtru saulamasca, cu exceptia
cazuluiin care se specificd in acest manual.

» Nu utilizati alte piese de Tnlocuire, in afara celor specificate n
acest manual. Modificdrile neautorizate si piesele de Tnlocuire
voranula garantiasifl vor expune pe operatorlariscul de vatdmare
corporald.

» Tn cazulin care aceastd masca nu se inchide la culoare la initie-
rea unui arc electric, opriti-va imediat din sudat si luati legatura
cu supervizorul sau cu distribuitorul dvs.

»  Nuimersati filtrul n apad.

»  Nu utilizati solventi pe ecranul filtrului sau pe componentele
mastii.

» Ase utilizadoarlatemperaturide: - 5°C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va
cd ati citit si inteles instructiunile de siguran

» Temperatura de depozitare: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F).
Masca ar trebui sa fie depozitata intr-o zond rdcoroasd, uscatd
siintunecoasd, atunci cand nu este utilizatd pentru o perioadd
mailungd de timp.

»  Protejati filtrul Tmpotriva contactului cu lichidele si murddria.

»  Curdtati cu regularitate suprafata filtrului; nu utilizati solutii pu-
ternice de curdtare. Mentinetiin permanentd starea de curdtenie
a senzorilor, cu ajutorul unei c@rpe curate, fard scame.

» Tnlocuiti cu regularitate lentilele capacului frontal care sunt
sparte/zgdriate/cu neregularitate.

» Materialele care pot intra in contact cu pielea utilizatorului pot
produce reactii alergice Tn anumite circumstante.

»  ADF este utilizat doar impreund cu lentilele capacului interior.

»  Purtati ochelari de protectie omologati cu protectii laterale sub
cascd.

» Dispozitivele de protectie a ochilor impotriva particulelor cu
vitezd ridicatd purtate peste ochelarii oftalmici standard pot
transmiteimpactul, credndin acest fel un pericol pentru utilizator.

» Dispozitivele oculare intdrite cu filtru mineral sunt utilizate doar
Tmpreund cu un dispozitiv ocular adecvat de sustinere.

» Tncazulin care simbolurile F sau B nu sunt comune pentru dispo-
zitivele oculare si cadru, atunci nivelul mai inferior este cel care
va fi desemnat pentru protectia completd a ochilor.

GAMA DE APLICARE

AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va

teles instructiunile de sigurantd.

Manualul cu informatii pentru mastile pentru sudori respectd para-
graful 1.4 din Anexa Il la Regulamentul (UE) 2016/425.

Mastile de sudura oferd o protectie permanentd Tmpotriva razelor
UV/RI, de asemenea, protectia fetei si ochilor impotriva scanteilor
cauzate de procesul de sudurd.

Cand se formeazd arcul electric, nu va uitati direct la razele prove-
nite de la sudurd, cu ochii neprotejati. Acest lucru poate cauza infla-
marea dureroasd a corneei si deteriorarea ireparabild a lentilelor
ochilor, ceea ce conduce la cataracta.

GARANTIE

Conditiile de garantie se aplicdn conformitate cu Termenii si conditiile
generale de vanzare voestalpine B&hler Welding (disponibile la htt-
ps://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/).
Pentru mai multe detalii, v& rugdm s& contactati dealerul
dumneavoastrd specializat autorizat. Garantia se acordd numai
pentru defecte de material si de fabricatie. Garantia si rdspunderea
suntanulatein cazuldaunelor cauzate de utilizarea necorespunzdtoare,
de manipularea neautorizatd sau de utilizarea neautorizatd de catre
producdtor. R&spunderea si garantia sunt, de asemenea, anulaten
cazul in care se utilizeazd alte piese de schimb decdt cele originale.

Mastile de sudura Bohler Welding si filtrele de sudurd pot fi utilizate
pentru majoritatea aplicatiilor de sudurd cu arc si pentru TIG, Tn
cazurile Tn care acest lucru este precizat. Filtrele de sudurd oferd
protectie Impotriva radiatiilor ddundtoare UV- si Rl, in conformitate
cu cerinta referitoare la numarul de nuantd marcat pe fiecare pasiv
almodeluluiautomat (ADF); protectia ochilor réméne atéta timp cat
casca de sudurd (flip up) este in pozitia jos, acoperind vederea.

Graficul urmdtor este prezentat ca referintd pentru selectia nuantei
celei mai adecvate pentru filtrul de sudurd: (p.5)

Tn functie de conditiile de aplicare, se poate utiliza urmdtorul nivel

cel mai ridicat sau cel mai redus de protectie.

Campurile mai intunecate corespund acelor zone in care nu se po-
ate utiliza procesul corespunzdtor de sudurd.

Mastile Bohler Welding sunt adecvate, dar nu sunt limitate la
urmdtoarele aplicdri:

»  Pulsurile de curent AC/DC

» Invertoarele WIG/TIG

»  Sudura cu batul

»  Argon/Heliu

»  Electrozi cu gaz de protectie MIG/MAG
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PREGATIREA S| UTILIZAREA

Mastile de sudurd Bohler Welding suntasamblatein totalitate sisunt
gata de utilizat dupd niste ajustari minore. Toate cdstile de sudurd
Evolution Vision sunt echipate cu o cascd de protectie confortabild
care are 4 puncte de reglare pentru un confort maxim.

Reglarea pdrtii superioare a capului: Existd 3 curele de reglare de-a
lungul partiisuperioare. Desfaceti cureaua de ceas silateralin pozitia
preferatd si fixati-o din nou.

Dimensiunea benzii pentru cap: Rotiti butonul de reglare din partea
din spate a ansamblului castii pentru a se potrivila capul utilizatoru-
lui. (p. 6 - Fig. 03)

Alustarea longitudinal&: Permite ca invelisul cdstii s& se apropie sau
saseindepdrteze de fatd. Pentru aleregla, apdsati pe impingdtorul
din partea sténgd si dreaptd a cdstii si glisati-o Tnainte sau inapoi.
Prin eliberarea butonului, ajustarea longitudinald se blocheazd in
pozitie. (p. 6 - Fig. 01)

Reglare unghiulard: Permite inclinarea cdstii pentru a optimiza ori-
entarea vizuald. Pentru a regla, ridicati grebla trageti-o usor spre
interiorul cdstii si rotiti-o spre stdnga/dreapta padnd cand gdseste
pozitia de blocare necesard. (p. 6 - Fig. 02)

1.2. Setarea filtrului de sudurd cu intunecare automatd (ADF)
ON/ OFF

Apd&sati butonul pornit/oprit pentru a porni ADF. Utilizati acelasi
procedeu pentru a opri ADF.

Reglarea umbrei pe ADF (p. 7 - Fig. 08):
Apdsati butonul ,MODE" pentru a comuta intre modurile ,\WELD",
,CUT, ,AUTO" si ,Shade Lock“:

» Modul de sudurd (WELD) - Apdsati butonul de nuantd pentru a
regla nuanta de la 9 la 14. Fiecare apd&sare creste nuanta in
trepte de 0,5. Odatd ce este atinsd nuanta 14, se va revenila 9.

» Modul Cut (CUT) - Apdsati butonul de nuant& pentru a regla
nuanta de la 4 la 8. Fiecare apdsare cicleazd nuanta in sus in
trepte de 0,5. Odatd ce este atinsd nuanta 9, se va revenila 4.

Evolution V80M ADF:

»  Auto Shade (AUTO) - ADF selecteazd automat nuanta potrivita
n functie de intensitatea arcului de sudurd. Puteti regla cu pre-
cizie nuanta in functie de preferintele dvs. personale prin redu-
cerea/cresterea nivelului de nuantd cu +/-2. Pentru a face acest
lucru, apd&sati butonul de nuantd.

»  Blocare umbrd (Shade Lock) - ADF va actiona pasiv si rdmane
blocatintr-un set de umbrd. Apdsati butonul de umbrd pentru a
regla umbra de la 4 la 14. Fiecare apdsare creste nuanta in pasi
de 0,5. Odatd ce este atinsd nuanta 14, se va revenila 4.

Mod de mécinare (GRIND) - Apdsati butonul ,GRIND* de pe partea
laterald a cocii cdstii pentru a activa/dezactiva modul ,GRIND*.

» Intérziere in 2 pasi (2-STEP) - deschidere n pasi de la starea
intunecatd la starea clard (2 durate reglabile)
» Intarziere lind - reduce treptat nuanta de la intuneric la clar.

Aceste functii ajutd la reducerea oboselii ochilor.

Controlul sensibilit&tii (SENS) - Controlul sensibilitatii vé& permite sa
setati ADF la nivelul optim n functie de lumina ambientald.
Pentru a modifica sensibilitatea, apdsati butonul ,SENS*. Fiecare
apdsare ajusteazd nivelul de Intdrziere cu unu Tn sus si revine la
Tnceputul ciclului. Sensibilitatea poate fi reglatd in 6 trepte.

Baterie descdrcatd - Atunci cénd indicatorul de baterie descdrcatd
clipeste pe afisaj, va rugdm sd Tnlocuiti bateriile cat mai curand
posibil. Pentru inlocuirea bateriei, vé rugdm s& urmati instructiunile
din sectiunea de intretinere.

Tnainte de inceperea lucrului, va rugdm sd inspectati cu atentie
cascade sudurd siADF pentru orice semne vizibile, fisuri, neregularitati
sau suprafete zgdriate; suprafetele deteriorate chiar side pe pldcutele
de protectie reduc protectia impotriva deficientelor de vedere. Tn
cazul in care pldcutele de protectie sunt zgdriate, deteriorate sau
pline de stropi, va rugdm sd inlocuiti.

Mastile de sudurd nu ar trebui sa fie scdpate. Nu puneti obiecte
grele sau unelte pe sauininteriorul cdstii, deoarece acestea ar putea
deteriora componente\eﬁn cazulin care este utilizatin mod adecvat,
filtrul de sudurd nu mai necesitd nicio intretinere pe durata de utili-
zare asa.

REPARATII $I INTRETINERE

Curdatati masca doar cu sdpun delicat si apd. Uscati cu ajutorul unei
carpe curatedinbumbac. Varugdm sd observaticd este strictinterzisd
utilizarea solventilor, deoarece acestia vor deteriora masca si filtre-
le. Apdrdatoarele zgdriate sau deteriorate trebuie sd fie intotdeauna
nlocuite.

Utilizatorul trebuie sd efectueze verificari zilnice regulate pentru a
se asigura cd nicio deteriorare nu este evidentd. Apdratoarele exte-
rioare siinterioare sunt consumabile si trebuie sa fie inlocuite Tn mod
regulat cu piese de rezervd originale certificate Universal.

Recomanddm o perioadd de utilizare de 3-4 ani. Durata de utilizare
depinde de diversi factori, precum utilizarea, cur&tarea, stocarea si
ntretinerea. Frecventa inspectiilor siinlocuirea pieselor deteriorate
(ceea ce este recomandat).

INLOCUIREA LENTILOR DE PROTECTIE

Asigurati-vd cd respectiva masca este intotdeauna echipatd cu
lentile de protectie exterioare si interioare aprobate de.

Aceste lentile de protectie trebuie sd fieinlocuite dacd sunt spar-
te, deteriorate sau acoperite cu stropi de la sudurd, in mdsurain
care prezintd deficiente de vedere.

Asigurati-vd cdindepdrtati foliile protectoare de pe noile lentile de
protectie inainte de utilizare.

Controlul int&rzierii, modul Tack, int&rzierea in 2 pasi si intérzierea
lind

Functia de intarziere regleazd rapiditatea cu care obiectivul revine
la starea de claritate odatd ce arcul s-a oprit.

Pentru areglaintérzierea apdsati butonul ,DELAY", fiecare ap&sare
ajusteazd nivelul de Intérziere o datd in sus si revine la inceputul
ciclului. Intarzierea poate fireglatdin 6 trepte (0,1 - 0,85 sec.)

Evolution V80M ADF:
Pentruacomutalamodul Tack, 2-Step Delay si Smooth Delay continuati
sd apdsatibutonul ,DELAY" padnd cénd acesta indicd functia doritd.

»  Modul TACK (TACK) - intre sudurile punctuale, ADF rdéméneintr-o
nuantd semiintunecatd (mai deschisd decdt nuanta selectatd).
Dacd lucrarea nu este continuatd, acesta trece la starea clard
dupd 2 sec.

Lentilele capacului exterior: (p. 7 - Fig. 07)

1. Lentila de protectie a capacului exterior este montatd pe par-
tea din fatd a flip-ului. Pentru a indepdrta lentila, apdsati buto-
nul din partea sténgd a cdastii, care va elibera dispozitivul de
prindere. Odatd eliberatd, ridicati lentila si trageti-o in partea
opusd a castii.

Pentru a repozitiona noua lentild, pozitionati-o sub fila de
pozitionare din partea dreaptd a cdstii (ar trebui sd se audd un
clic atunci cénd se fixeazd) si aliniati-o in jos, pe clapetd,
asigur@ndu-vd cd se potriveste perfect. Cu ajutorul degetelor
Tmpingeti viziera in stdnga siin dreapta butonului, iar viziera va
face clic. Viziera este acum montatd corect.

b
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Tnlocuirea lentilei interioare: (p. 6 - Fig. 05)

1.

MARCAREA NZS/AS

Marcarea filtrului de sudurd cu intunecare automatd (ADF):

Pentru aindepdrta lentila interioard, ridicati lentila Tn sus din
partea de jos (locatia podului nasului) pénd cand lentila iese
afara.

Pentru a monta noua lentild interioard, localizati o parte sub
file. Tndoiti usor lentila si Tmpingeti partea opusd n interior,
asigurandu-va cd lentila este sub toate filele.

INLOCUIRE BATERIE ADF (p. 6 - Fig. 04)

Pentru ainlocui bateria ADF, ADF trebuie sa fie scos din casca.
Pentru a face acest lucru, asezati casca cu fatain jos si ridicati
casca n sus. Acest lucru va va oferi acces la ADF. Tmpingeﬁ cu
un degetinduntru fila cu arc situatd pe partea inferioard a
ADF. Tn timp ce tineti fila, ridicati ADF in sus. Acest lucru
elibereazd ADF-ul din carlige si ADF-ul alunecd liber

Retineti cd ADF este prin cablu la butonul de
mdcinare. Evitati orice stres sau presiune asupra cablului.
Dispozitivul de fixare a bateriei este situat in partea superioard
si poate fi accesat din fatd. O canelurd permite ca dispozitivul
de fixare sa fie tras usor spre exterior.

Scoateti bateriile si eliminati-le in conformitate cu
reglementdrile locale.

Asezati bateriile noi in dispozitivul de fixare, respecténd polari-
tatea corectd si glisati dispozitivul de fixare a bateriilor Tnapoi
n ADF.

Montati din nou ADF-ul in cascd. Asigurati-va cd aranjati mai
ntdi carligele deasupra ADF inainte de a glisa ADF in pozitia
defincadrare. Tmpingeti—l usor in jos pand cand filele incdrcate
cu arc se declanseazd, ceea ce fixeazd ADF la loc. (p. 7 - Fig.
08)

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

1.

A nu se comuta - In cazul in care lentilele réman deschise si nu
se vor intuneca cand se sudeazd. Opriti-va imediat din sudat:
Revizuiti recomandadrile referitoare la sensibilitate si reglati
sensibilitatea. Curdtati capacele lentilelor si senzorii, s& nu
existe obstructii. Observatie! Asigurati-vd cd senzorii sunt
curati si sunt indreptati cdtre arc; unghiurile de 45°sau mai mult
nu permit ca lumina arcului s& ajungd la senzori.

Anu se comuta - In cazul in care lentilele réman intunecate
dupd stingerea arcului de sudurd sau lentilele automate radman
Tntunecate cand nu este prezent niciun arc.

Reglati fin setarea referitoare la sensibilitate, prin marcarea
reglajelor mici la comandd, prin rotirea acesteia catre setarea
"Redus” (‘Lo"). Tn conditii de lumind extremd, este posibil s& fie
necesard reducerea nivelurilor de lumind ambientald.

Pe durata testdrii sau utilizarii, in caz de defectiuni, v& rugdm
sa v& opriti din utilizare si s& luati legdtura cu agentul dvs. de
vanzare de pe plan local.

LISTA CU PIESE $| MASCA

Evolution V80 - 89068

BOHLER WELDING ANSAMBLU (p.4)

Lentile capac interior - 89071

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Marcajul c&stii:

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Acoper& marcajul lentilelor:

| EN166 1B | VAB

Semnificatie:

W - filtru de sudurd

2.5 - numdr scald stare culoare deschisd

4 - numdr scald stare culoare intunecatd

14 - numdar scald stare culoarea cea maifnchisa
VA - identificarea producdtorului

V1 - clasa opticd

EN 379 /1SO 16321 - numdrul standardului

B/ E - este clasa impactului mediu de energie

Evolution V80M (auto) - 89070
Lentile capac frontal - 87132
ADF Evolution V80 - 87137
ADF Evolution V80M - 87135
Baterie ADF CR2450 - 32517
Cdptuseald confortabild pen-
tru gat - 89129

CERTIFICAREA

Husd& de protectiein fatd sitn spate - 88805
Echipamentul de acoperit capul complet
-87134

Adaptor dioptrice - 89073

Dioptrii +1,0 - 32444

Dioptrii +1,5 - 32445

Dioptrii +2,0 - 32452

Dioptrii +2,5 - 32456

ETICHETELE DE CONTROL

Mastile de sudura si filtrele de sudurd Bohler Welding sunt testate
pentru protectia ochilor, de catre urmdtorul organism notificat: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persdnliche

Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Laborator de testare acreditat de DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificat de Central Authority of the Federal States for Safety Tech-
nologies (ZLS - Autoritatea Statelor Federale pentru Tehnologiile
referitoare la Sigurantd) - ZLS-NB-0156

Acest dispozitiv PPE respectd urmdtoarele standarde UE aplicabile:

en C€

EN166B:2001
1SO 16321

Marca de conformitate europeand - Aceasta confirmd faptul ca
produsulindeplineste cerintele Regulamentului (UE) 2016/425 privind
echipamentele de protectie individual& (PPE).

Acest dispozitiv PPE respectd urmdatoarele standarde aplicabile din

Australia si Noua Zeelanda:

AS/NZS 1337.1:2010 (Mascd de sudurd - cascd, lentile)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)

Romand
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[RUI TTPABMJTA BE3OMNACHOCTH

A

BHUMAHME

O3HaKoMbTECh C MHCTPYKLLVIGVI nepea Ucnofb3oBaHeM

A

CBAPOYHbIE MACKM C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHMEM MPEAHA3HAYEHbI
ANS 3ALLUMTHI FA3 W ULA OT UCKP, 6PbI3T 1 BDEAHOTO M3ITyHeHus Npu
HOPMQAmbHbIX YCNIOBKSAX CBAPKUW. PUNBTP € ABTOMATMYECKUM
3aTeMHEHMEM NepekoYaeTcs 13 CBETIONO PEXMMA B TEMHbI
ABTOMATUYECKM, MPU BO3BYKAEHWUM AYTH,

1 CHOBA NEPEXOAMT B CBETIIbIN PEXMM MO 3ABEPLIEHUM CBAPKM.

CBAPOYHASA MACKA C ABTOMATUYECKUM 3ATEMHEHUEM NOCTABNSETCA
Bco6paHHoM Buae. OAHAKO Nepea MCNONb30BAHMEM ee HEOBXOAMMO
OTPEerynmMpoBATb ANATOYHOTOCOOTBETCTBUATP €6 0B dHUAM
nonb3oeartens. YCTAHOBUTE BpeMS 3AAEPXKW, NOKA3ATENb
YYBCTBUTENbHOCTU WM NOKA3ATENb poBHA 3dTeMHEeHWsd
camocTosTenbHo. Macky

HEOB6XOAMMO XPAHUTb B CYXOM, MPOXIAAHOM U TEMHOM MecTe. He
3a6biBAliTe M3BNEKATL 6ATAPElo Nepe JITeNbHbIM XPAHEHUEM.

BHUMAHME

»  DTOT CBAPOYHBIN LWNEM C ABTO3ATEMHEHUEM HE MOAXOAMT ANS
NIA3ePHOM CBAPKU UMM KMCITOPOAHO-ALETUIIEHOBOM (rA30BOWM)
CBAPKM.

» He knaamte macky 1 GuneLTp ¢ ABTOMATUHECKUM
3aTeMHeHMeM HA ropsYyio MOBEPXHOCTb.

» He BCckpbIBAKTE GUALTP C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHUEM 1
He HapyLaKiTe ero LenocTHOCTb.

»  CBAPOYHAS MACKA C ABTOMATUHECKUM 3ATEMHEHUEM He
obecneynBaeT 3aLMTY OT YrPO3, CBA3AHHbIX C CUIbHbIM
YAQPHbIM BO3AEMCTBMEM.

»  CBAPOYHAAMACKA He 06ecneynBaeT 3aLMTy OT B3PbIBHbIX
YCTPOMCTB UM EAKMX XKUAKOCTEN.

» He BHOCKTE M3MEHEHMS B KOHCTPYKLMIO GUNLTRA MM MACKK,
He ONMUCAHHbIE B AGHHOM PYKOBOACTBE.

»  McnonbsyitTe TONbKO Te CMEHHbIe AETASM, KOTOPbI YKA3AHbI B
HacTosLEM PYKOBOACTBE. B criyyae He perfiaMeHTMPOBAHHbIX
MN3MEHEHUI KOHCTPYKLIMK U MCNOMNb30BAHWSA HEPA3PeLlEeHHBbIX
CMEHHbIX AETAMEN rAPAHTUS CTAHET HEAEMCTBUTENBHOM, a
onepaTrop NOABEPrHETCS ONACHOCTM TPABMMPOBAHMS.

»  Ecnu Macka He nepeknioyaeTcs B PeXMM 3aTeMHEHMs Npu
3AXKUIAHUM AYTH, HEOBXOAMMO HE3AMEATUTENBHO OCTAHOBMTH
CBAPOYHbIE PAGOTLI M O6PATUTLCS K CBOEMY DYKOBOAMTENIO
UM TOPrOBOMY NMPEACTABMUTENIO.

» He norpysxaiTe GuUnstp B BOAY.

» He aonyckaiiTe KOHTAKTA GMUNLTPA MM MACKK C
pactBoputenamu

anBHﬂQ NnoJib30BAHMSA
BHUMAHWME! O3HaOKOMbTECH C MHCTPYKLUMEN Nepea

MCNOJSIb30BAHUEM

NHbopMaLMOHHOE PYKOBOACTBO ANS 3AWMTHBIX LWnemMoB Bohler
Welding cootseTcTtByeT NyHKTY 1.4 MpunoxeHus Il PernamexTa no
CK3 (EC) 2016/425.

CeapouHble macku Bohler Welding o6ecneurBaioT NOCTOSAHHYIO
3aWMTY OT YNbTPAPHMONETOBOro M MHGPAKPACHOTO M3MyYeHui, a
TAK>KE 3ALWMLAIOT UL U FNA3a OT UCKP, BO3HUKAIOLLMX B NpoLecce
CBAPKM.

He cMoTpuTe NpsSMO HA Nyyu CBETA BO BpeMs CBApkM 6e3
MCMNONb30BAHMS 3ALUMTHBIX CDEACTB AJ15 F1a3. 3TO MOXET NPUBECTH
K 60fIe3HeHHOMY BOCMANEHUIO POrOBOM O6OMNOYKK FNA3a U
Heo6pPATUMOMY NOBPEXAEHMIO XPYCTANMKA F1a34, Bbi3biBAOLLEMY
KATAPAKTY.

FTAPAHTUSA

AEVCTBYIOT YCNOBUS TAPAHTUM, U3NOXKEHHbIE B OBLLMX NONOXEHUAX 1
ycnosusx npoaaxu voestalpine Béhler Welding (aocTynHel Ha calite
https://www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). 3a
6onee noapobHolit nHbopmaumen obpawanTecb K CBoeMy
ABTOPM30BAHHOMY NPOAABLY. [APAHTUS NPEAOCTABANETCS TOMBKO HA
AeheKTbI MATEPMANAMM3rOTOBNEHMS. BCnyyae noBpeXAeHWs BCeACTBME
HENPABMMALHOTO MCMNOMbL30OBAHMSA, HECAHKLUMOHMPOBAHHOMO
BMELWATeNbCTBA MMM MCMNOML3OBAHMS, HE MPEAYCMOTPEHHOTO
NpPoOu3BOAMTENEM, TAPAHTUS U OTBETCTBEHHOCTL TEPSIOT CUIY.
OTBETCTBEHHOCTb M FAPAHTMS TAKXKE TEPSIOT CUNY, €CIIM MCMOSb3YIOTCS
3AMNACHBIE YACTH, OTAIUYHBIE OT OPUTUHASBHBIX.

» Temnepartypa akcnnyatauum: or =5 Ao +55° C (o1 23 o0 131° F).

»  Temneparypa xpaHerus: ot =20 a0 +70° C (o1 -4 A0 +158° F).
Ecnu macka He ucnonbsyeTcs B TeYEHUE ANUTENBHOTO
BPEMEHM, €€ HEOOXOAMMO XPAHUTL B CYXOM, MPOXSIAAHOM M
TEeMHOM MecTe.

»  He aonyckaiTe NONAAQHUS KMAKOCTM U FPSA3K HA GUALTP.

»  PerynspHo 4Mctute NnoBepxHoCTb GunbTpad. He ncnonesyinte
CUNBHOAEMCTBYIOLLME YUCTSLLME PACTBOPSLI. Bceraa aepxute
AQTYMKM B YACTOTE, UCMONb3Ys YMCTYIO 6€3BOPCOBYIO TKAHb.

»  BbINONHsTE perynspHyio 3aMeHy NepeAHero 3alWmTHOro
CTeKNa NpY O6HAPYXEHWUMU TPELMH, LAPANMH UK yrny6neHni
HQ ero NoBEPXHOCTY.

»  [Npu onpeaeneHHbIx 06CTOATeNbCTBAX MATEPMANbI,
COMpUKacaiowmecs ¢ Koxel onepatopd, MoryT Bbi3biBATh
annepruyeckyio peakumio.

»  @unbTp c asToMaTUYeCcKnM 3aTteMHeHneM (ADF) HeobxoamMMo
MCMNONb30BATE TOMBKO BMECTE C BHYTPEHHMUM 3ALMTHLIM
CTEeKIIOM.

» HaaeBanTe noa wnem oA06peHHbIE 3ALLMTHBIE OYKM C
6OKOBbIMU LLUTKAMM.

» HaaeBaTb CPEACTBA 3ALMTEI F1A3 NOBEPX
0bTANBMONOrMYECKNX O4KOB HE PEKOMEHAYETCS

»  OKynsapbl C PUALTPOM M3 YNPOYHEHHOTO MUHEPANbHOTO
MaTepmana Heo6Xo0AMMO MCNOb30BATL TONBKO BMECTE C
MOAXOASLLMM OCHOBHbIM OKY/ISPOM.

»  Ecnu obosHaveHns F nnu B He HaOHeCeH bl KaK Ha OKYNsp, TaK v
HQ PAMKY, TO YPOBEHb MOMHOM 3AWWMThI FA3 CrieayeT
onpeaenuTb Kak 6onee HU3KUA.

OBJIACTb MPUMEHEHMS
BHUMAHWME! O3HaKoMbTECH C MHCTPYKLMEN Nepea,

MCNONb30BAHUNEM

CBapouyHble Macku n dunstpsl Bohler Welding Mory T ncnonbs3osatses
ANst 6OMbLWKMHCTBA CNOCOBGOB AYrOBOM CBAPKM, B TH. A CBAPKM
BOIbGPAMOBLIM 3/1EKTPOAOM B cpeae MHepTHoro rasa (TIG) B
onpeaeneHHbix cydasx. CBapouHsle GunbTpsl o6ecneynsaior
30LUMTY OT BPeAHOTO YP-13nyyeHus n MK-usnyyeHmns 8 COoTBETCTBMM
c TpebGyeMbIM NOKA3ATeNeM YPOBHS 3aTEMHEHMS, 0603HAYEHHbIM
HQ KAXXAOM KOMMOHEHTE NACCMBHOM 3ALMTbI ABTOMATUYECKOM
Moaenu (GunbTp ¢ aBTomMaTuyeckum saatemHeHunem ADF). sawmTta
rNa3 COXPAHAETCSA AC TEX MOP, MOKA CBAPOYHBIM LEM HOXOAMTCS B
HMKHEM MOMOXEHMM, 3aKPbIBAS 0630D.

MprBeAEHHASs HMXE TABAMULA COAEPXKMT CNPABOYHYIO MHGOPMALMIO
Ang BbI6OPA HaMOONEe NOAXOAAETO YPOBHA 3ATEMHEHMWA ANS
CBApPOYHOro dunerpa: (cTp. 5)

B 30BMCMMOCTH OT YCIIOBMIA NPUMEHEHMUS MOXET MCMOSb30BATLCS
6onee BbICOKUI 1N 6onee HU3KMIAyPOBEHb 3aLLMTLI. TeMHble 06nacTu
NoKAa3bIBAIOT AMAMNA30H PEXWMOB HA KOTOPbLIX BHINOMHSTHL
COOTBETCTBYIOLIMIA NPOLLECC CBAPKM HE pekoMeHAyeTcs. CBapoyHas
macka Bohler Welding NoAXOAMT ANS yKA3AHHOM 0611ACTU MPUMEHEHMS,
HO He OrpaHUYMBAETCS el
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MOATOTOBKA U SKCMITYATALMA

1.1. HacTpoiika MynbTMperynupyemoro ronosHoro y6opa

CBapouHble Mackuk Bohler Welding nonHocTbio co6paHsl U roToBsbl K
MCMONb30BAHMIO NOCne HeGOomMbLIMX perynupoBokK. Bce CBAPOYHbIE
wnemsbl Evolution Vision ocHaueHsbl YyAOGHbIM rONOBHbIM Y6OPOM,
KOTOPLIN UMEET 4 TOUYKM PErYTMPOBKU AN MAKCUMATLHOTO KoMdopTa.

Perynuposka BepxHeM YaCTU ronoebi: BAONbL BepxHen 4yacTtu
PACNONOXEHBI 3 PErynmMpoBoYHbIX pemelka. OTcTerHuTe pemMelok
4aCoB, NEPEMECTMUTE €70 B HY>KHYIO CTOPOHY M CHOBA 3ACTErHUTE.

Pasmep ronosHon NexTsi: [loBEepHUTE pyuKy PerynMpoBKu B 3aAHEM
4ACTK rONOBHOMO y60pa, YTO6kl NOAOTHATL €r0 MO PA3Mepy rofnosk!
nonssoearens. (cTp. 6 - puc. 03)

MpoaonbHas perynuposka: Mossonser NPUGAMXKATL MK OTAGNATL
060/104KY WNeMa OT NKUa. ANs PEryMpoBKM HAXMMUTE KHOMKY HA
N1EBOM 1 NPABOM CTOPOHE LNEMA M CABMHLTE €0 BNEPeA Miv HA3AA.
OTnycTnB KHOMKY, NPOAOSbHAS PErynuMpoBka pukcupyertcs.
(cTp. 6 - puc. 01)

Yrnosas erynvMpoBka: ﬂOQBOI‘IﬂeTHGKHOHﬂTbU_IJ'IeMAJ'Iﬂ ontMuMmsaumm
OPMEHTALMM 0630PA. ANS PETYNIMPOBKM MOAHUMUTE PAKEST, OCTOPOXHO
NOTAHUTE ErO K BH‘/TDGHHE% CTOpPOHe wnemaun ﬂOBOpGHMBG;ITe Bneso/
BMPABO, NOKA OH HE HAMAET HY>XHOe nonoxeHue dukcauuu. (cTp. 6 -
puc. 02)

1.2.H CTEOﬁKGCBﬂEO‘lHOrOQK’lb‘l’EﬂCGBTOMGTK‘leCKMMIGTEMHQHKEM
(ADF)

BKI1/BbIKI

Haxmure KHOMKY BKIOYEHMS/BbIKIIOYEHMS, YTOObI BKIIOYUTH
ABTOMOAQTHYMK. Aﬂﬂ BbIK/TIOYEHUA ABTOMNOAATHYUKA BbINOMTHUTE TE Xe
AEMCTBUA.

Perynvpoeka TeHu Ha aetonoadrymke (cTp. 7 - puc. 08):
Haxmute kHonky ,MODE" Ans nepeknioyeHmns MexaAy pexmnmamm
JWELD*, ,CUT*, ,,AUTO" n ,Shade Lock*:

»  Pexum cBapku (WELD) - HaxXmuTe KHOMKY OTTEHKA, Y4TO6bI
OTPerynMpoBaTh OTTEHOK OT 9 A0 14. Kaxkpoe HakaTue yBenuymsaeT
otTeHok Ha 0,5 wara. lMocne AOCTUXEHMS OTTEHKA 14 OH BEpHETCS
K9.

»  PexwuM ctpuxku (CUT) - HAXMUTE KHOMKY TeHM, YTO6bl
OTDEFYHMDOBGTbOTTEHOKOT4AO 8.KCIXAOG Ha>xaTtue ysenuinsaer
oTTeHok Ha 0,5 wara. Mpu AOCTUXEHUKN OTTEHKA 9 OH BEPHETCSH K
4.

Evolution V80M ADF:

» ABTooTTeHoKk (AUTO) - ATIA aBTOMATM4Yecku Bbibupaer
COOTBSTCTB\/)OU_UAL;W OTTEHOK B 3ABUCMMOCTU OT MUHTEHCUBHOCTU
CBAPOYHOM AYrM. Bbl MOXeTe TOYHO HACTPOUTHL OTTEHOK B
COOTBETCTBMM C BAWMMMU NTUYHBIMU MPEANOHTEHUAMMU, \/MeHbLUGﬂ/
YBEMMUYMBAS YPOBEHbL OTTEHKA HA +/-2. AN 3TOMO HAXMMUTE KHOMKY
OTTEHKa.

» Bbnokuposka TeHu (Shade Lock) - aBTonoaaTuuk 6yAeT BECTH
ce6s1 NACCUBHO M OCTAHETCS 306/10KMPOBAHHbIM BYCTAHOBNEHHOM
TeHU. HaxmumTe KHOMKY TeHM, YTOGbI OTPEryIMpoBATh OTTEHOK
0T 4 A0 14. Kaxaoe HaxaTtue yeenuumeaet oTTeHok Ha 0,5 wara.
Mocne AoCTMXeHMS OTTeHKa 14 OH BepHeTCs K 4.

Pexum nsmensyenus (GRIND) - HaxkmuTe kHonky ,,GRIND" Ha 6okoBo#n
CTOPOHE KOPMYCA WAeMa, YTO6bI BKIOUNTL/BbIKITIOUUTE PEXMM
4GRIND".

YnpasneHume 3aAepXKKOM, DEXMM 3AAEDKKIM, ABYXCTYNEHYATAS 3AAEDXKA
“ NNABHAA 3AAEPXKA

DyHKUMS 30AEPXKKM PETYNIMPYET, KaK 6bICTPO NIMH3A BO3BPALLAETCS B
NpPO3pAaYyHOEe COCTOAHUE NOCE€ OCTAHOBKK AYTU.

Ans perynmupoBKku 3aAePXKKK HaxmuTe kHonky ,DELAY*, npu kaxkaom
HAXATUKM YPOBEHbL 3AAEPXKN YBENTMYMBAETCA OAMH PA3 U BO3BPAWAETCA
K Ha4any. 3aaepxka perynupyetcs B 6 waros (0,1 - 0,85 cek.)

Evolution V80M ADF:

Ans nepeknioveHus B pexunmsl Tack Mode, 2-Step Delay n Smooth
Delay npoaonxainTte HaxunmaTs kHonky ,DELAY* Ao Tex nop, noka
OHQ HE MOKAXET HYXKHYIO GyHKLMIO.

»  Pexum npuxsatku (TACK) - Mexay ToYeYHbIMU cBapkamu AMA
OCTAETCS B MOMNYTEMHOM OTTEHKE (CBETNEE BbIOPAHHOO OTTEHKA).
Ecnu pa6ota He npoaonxaetcs, yepes 2 CekKyHAbl OH
nepeksioYaeTcs B Npo3pavHOe COCTOsHME.

» 2-Step Delay (2-STEP) - oTKpbITUE M3 TEMHOTO COCTOSHMA B
NPO3PAYHOE MOLWAroBo (2 HACTPAUBAEMbIE ANIUTENBHOCTH).

»  [1NaBHAs 3AAEDPXKA - NOCTENEHHO YMEHbLIAET OTTEHOK OT TEMHOTO
AO NPO3PAYHOTrO COCTOSIHMS.

3 YHKLMM NOMOraloT CHU3MTbL YTOMASIEMOCTb FNas.

KoHTpons uyscteutensHoctu (SENS) - Perynstop 4yBCTBUTENBHOCTH
No3BOMAET HACTPOWTL ABTOMOAATHMK HA ONTUMASbHEIA YPOBEHD B
3ABUCMMOCTM OT OKPY>KAIOLLETO OCBELLEHMS.

AnNs U3MEHEHMS YYBCTBMTENBHOCTHU HAXMUTE KHOMKY ,SENS*. Mpn
KAXAOM HAXATUM YPOBEHbL 30AEPXKM YBENTMUMBAETCS HA OAMH M
BO3BPAWAETCH K HAYANy. HYyBCTBUTENBHOCTE MOXET GbiTb
OTPerynupoBaHa 8 6 WAros.

PaspsxxeHHas 6atapes - EcnvHa ancnnee MuraeT MHAMKATOP HU3KOTO
3apsaa 6OTOD6M, 3aMeHUTE ee KaK MOXHO ckopee. AN 3aMeHb! 6arta peu
cneayuTe UHCTPYKLUMSM B PA3AENE TEXHUYECKOTO OBCTY KUBAHMS.

MepeAHA4YanoM paboTkl BHUMATENbHO OCMOTPUTE CBAPOYHYIO MACKY
M GUNLTP C ABTOMATUHECKMM 3aTEMHEHMEM A5 BbISBIIEHMS 3AMETHbIX
OTMETUH, TPEWMH, Yrny6NeHnit MM LapanmH Ha NOBEPXHOCTSX.
MoBPEXAEHUA HA MOBEPXHOCTAX 3AWMTHBIX NAACTUH MPUBOAST K
CHUXEHMIO 3AWMThI. 3AWMTHBIE MNAACTUHBI HEOGXOAMMO 3AMEHUTL,
eCNKHA HUX 06PA30BANMCE LAPAMNMHbI, MOBPEXAEHMS MM HACNOEHMS
6pbIar.

CBapouHble Mackm Henb3s 6pocatk. He pasmeulaiite Taxensie
NPEAMETbI MW MHCTPYMEHTBI HO MACKe IM60 BHYTPM Hee, MOCKOmMbKY
OHW MOTYT MOBPEAWTL €€ KOMMOHEHTh. Mpu Haanexawem
MCMONb30BAHMM CBAPOUHOTO GUILTPA AOMONHUTENBHOE TEXHUYECKoe
06CnyXMBaHMeE He TPeByeTCst Ha MPOTSIXKEHMM BCEro CPOKA CryK6bl.

YXOA U TEXHUYECKOE OBCITY>KMBAHUE

ARns O4UCTKM MACKM MCMOTb3YITE TONBKO CNABbINA MbIfbHbIM PACTBOP
1 BOAY. BbITUpaiTE HOCYXO YMCTOM XNOMNKOBOM TKAHbIO. O6paTuTe
BHMMAHMWE, Y4TO MCMOMb30BAHME PACTBOPUTENEN KATErOpUYeCckM
3anpeLeHo, MOCKONbKY OHM BbI3OBY T MOBPEXAESHMA MACKM M GUILTPOB.
LNTKM HEOBXOAMMO 3AMEHSTh, €CAM HA HWUX €CTh LIAPAnMHbl 160
noepexaeHus. NMonbL3osaTens AOMXeH BbINONHATL EXEAHEBHbIE
perynspHble NPoBePKM, YTOGbI FTAPAHTUPOBATL OTCYTCTBME 3AMETHbIX
noBPeXAEHNIA. BHELIHME 1 BHYTPEHHME WKUTKKM NPEACTABIIAIOT CO60#M
PACXOAHbIE

AETANU, KOTOPble HEOBEXOAMMO PErynfIPHO 3aMEHATb OPUTMHATBbHbBIMM,
CEPTUPULNPOBAHHBIMU U YHUBEPCASBHBIMKW 3AMNACHBIMU AETANAMM.

PekoMeHAyeMbIlt CPOK MCMNONL3OBAHKMA COCTABAAET 3-4 road.
HpOAOJ’IXMTeﬂbHOCTbVICHOﬂbEOBGHVIﬂ30BMCMTOTpCISﬂMHHbIXdJOKTODOB,
TAKMX KAK XOPAKTEP UCMOMb30BAHMS, O4MCTKA, XPAHEHME U TEXHUYECKoe
O6CJ'I\/>KMEOHME,HOCTOTCIOCMOTDOBMSOMSHCII'IOBpe)KASHHb\XAeTOJ'IEIZ
(pekomeHayeTcs).

3AMEHA 3ALLMTHOM NIUH3bI

Macka A05KHA 6biTh BCErAQ OCHAWEHA BHEWHUMMU M BHYTPEHHWUMM
3ALMTHBIMM CTEKIIaMU, YTBEPKAEHHbIMM KoMNaHuel Bohler Welding.
Ecnu 3Tm 3awmTHBIE CTEKNa pa36uThl, NOBPEXAEHbI MM NOKPbITbI
cnoeM cBApPOYHbIX 6pbI3r A0 TAKOMN CTENEHM, YTO HApywaercs
3puTenbHOe BOCNPUATHUE, UX HEO6XOAMMO 3AMEHUTb.

Mepea MCNonb3oBAHKWEM O6S3ATENBHO CHUMMTE 3ALIMTHbIE NAEHKMU C
HOBbIX 3QUMTHBIX IMH3.

BHewHas nuH3a Kpblwky: (€Tp. 7 - puc. 07)

1. BHewmHsa 3AWMTHAA NMH3A YCTAQHOBNEHA HA HGDEAHGM 4yactm
d)J'IMI‘lO. YT106bI CHATL JIMH3Y, HOXMWTE HA KHOMKY HA nesow
CTOPOHE Wnema, 310 NpUBEAET K OCBOﬁO)KAEHMlO CbVIKCGTOpG,
Mocne OCBO60>KA6HM${ NOAHUMUTE NNH3ZY, NOTAHYB €€ Ha
NPOTMBONOSMOXHYIO CTOPOHY Wrnema.

2. Y1obbl YCTAHOBWTbL HOBYIO JTMH3Y, MOMECTUTE €€ MOA BbICTYN HA
NPABOM CTOPOHE LWNeMa (AONXKeH Pa3AAThCS LENYOK, KOrAd
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JIMH3A BCTAHET HA MECTO) 1 NPUIIOXMUTE ee K OTKUAHOMY
KO3bIPBKY, obecneyuns NNoTHoe npuneranue. bonewmmmn
NanbLaMM HOAGQBMTE HA BU3OP C/1€BA M CNPABA OT KHOMKM, 1
BM30P WenKHeT. Tenepk Ko3blpek yCTAHOBMEH NPABMLHO.

3aMeHd BHYTPEHHEeM! NuHsbl: (cTp. 6 - puc. 04)

7. YTOBbI CHATb BHY TPEHHIOK NUH3Y, MOAHUMMKTE €€ CHKU3Y (B 06nacTu
nepeHOCHLBI), NOKA OHA He BbICKOYMT.

2. YTO6bI YCTAHOBUTL HOBYIO BHYTPEHHIOK NUH3Y, HAMAMTE OAHY
CTOPOHY NoA BbICTyNaMu. Cnerka corHuTe NMH3y 1 BCTasbTe
MPOTUBOMOIOXKHYIO CTOPOHY, ClIEASt 30 TeM, YTOGbI [IMH3A OKA3aach
MOA BCEMM BLICTYNAMM.

3AMEHA ADF BATAPEM (cT

puc. 05)

1. YTo6bl 3aMeHMTL 6aTapeio ADF, Heo6xoanMo cHaTb ADF co
wnema. Ans 3TOro NOMOXKTE WAEM NIULOM BHW3 U MOAHUMMUTE
rofnoBHOM y6op BBEPX. DTO OTKPOET A0CTyN K ADF. Haxmure
NanbLeM Ha MOAMPYKMHEHHBIM BLICTYM, PACTIONOXEHHbIM HA
HWXHel cTopoHe ADF. Yaepxusas BbiCTyn, NoaHumnTe ADF
BBEPX. DTO OCBOGOAMT ABTOMOAATHMK OT 3ALIEMNOB, 1 OH
BbICKO/b3HET CBOGOAHO.

O6paTmTe BHUMAHME, YTO ABTOMOAATUYMK NOAKIOUEH KabeneM
K KHOMKe M3MesnbYeHus. M3beralite nio60ro HaNpsXKeHMA MU
AGBreHMs Ha Ka6enb.

2. Pukcatop 6aTapen pACNONOXeH B BEPXHEN YACTM U AOCTYNeH
cnepeam. Nas No3BonseT akkypaTHO BbITALLMTE GpUKCATOP
HapyXy.

3. BbiHbTe 6aTapen U yTUIM3nPYMTe X B COOTBETCTBMM C
MECTHbLIMM NPABUNAMU.

4. YcTaHoBuTe HoBble 6aTapewn B bukcaTop, cobnoaas
NPABMIIBLHYIO NONAPHOCTb, M 3AABMHbETE GUKCATOP O6PATHO B
ABTOMOAGTHMK.

5. YcrtaHosuTe ADF Ha MecTo B Wwneme. MNepea TeM, KAk BCTABUTL
ADF Ha MecTo, y6eAUTECH, YTO KPIOYKK HOXOASTCS B BEPXHEN
4acT ADF. OCTOPOXHO HOAGBWTE HA HEro AO Wenyka
MOAMNPY>XMHEHHBIX S3bI4KOB, KOTOpble 3adukcupytoT ADF Ha
MmecTe. (cTp. 6 - puc. 06)

MAPKH

BKM CE NZS/A

MApKMPOBKA CBAPOYHOrO GUNETPA C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHMUEM:

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Mapkupoeka wnema:

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Cover Lens Marking:

| EN166 1B | VAB

3Hayenune:

W - cBApPOYHBbIM GUIbTP

2.5 - 3HQYEHMe HA LWKAfe AN CBETIONO PeXnMa

4 - 3HaYeHWe Ha LUKAne AN HaMGosee CBETNONO M3 TEMHbIX PEXMMOB
14 - 3HaYEHMe Ha WKane ANs HaMGonee TEMHOro PexuMa

VA - uaeHTUDUKAUUS NTPOU3BOAMTENS

V1 - knacc onTukm

EN 379 /1SO 16321 - Homep cTaHAQPTA

B/ E - knacc 3awmThl OT BLICOKOCKOPOCTHbIX YACTHL, CO CPeAHekH

3Hepruen

MOUCK U YCTPAHEHME HEUCIMPABHOCTE

1. He BbinonHseTcs nepekioyYeHne: ecnm 3amnTHOE CTeKo C
QaBTOMATUYECKMM CPABATLIBAHMEM OCTAETCS CBET/LIM U He
3aTeMHseTCs BO BPEMs CBAPKM. HeaaMeANuTeNsHO 0CTaHOBMTE
CBAPOYHbIE PAGOTLI: 0O3HAKOMbBTECH C PEKOMEHAQLMAMM
OTHOCMTENLHO YyBCTBUTENLHOCTM U OTPErynMpyiTe ee ypoBEHsb.
OumncTHTE 3ALUMTHOE CTEKNIO M AQTUMKM OT BCEX 3ArPsA3HEHMIA.
O6parTuTe BHUMAHME! Y6eAUTeCh B TOM, YTO AQTYMKM OUMLLEHbI U
NOBEPHYTHI NepeaHeR YacTbio K ayre. Ecnu yron coctasnset 45°
unu 6onee, CBET AYTH HE AOCTUTHET AQTHMKOB.

2. He BbinonHseTcs nepekioyeHne: ecnu 3amnTHoe CTekNo ¢
QABTOMATUHECKMM CPAGATLIBAHMEM OCTAETCS TEMHbIM MOCIE raLleHMs
CBAPOYHOM AYTM IGO0 OCTAETCS TEMHbIM, KOTAQ HET Ayrit. BelnonHuTe
TOYHYIO HOCTPOWKY YYBCTBUTENLHOCTH. ANS 3TOTO OCYLLIECTBUTE
HE3HAYMTESbHYIO PETYIMPOBKY C MOMOLLBIO 311eMEeHTA yNpaBeHus,
MNOBEPHYB ero CTOPOHY NonoxeHus Lo (Huskas). Bycnosusx crivwkom
SPKOTO OKPY>KAIOLLEro OCBELLEHMS MOXET MOHAAOBUTECS CHUXEHUE
ero spkocTu. Ecin Bo Bpems TeCTUPOBAHMS UMW UCTIONb30BAHMS
BO3HMKNA KAKAS-TME0 HEMCNPABHOCTL, MPUMOCTAHOBUTE
MCNONb30BAHME M O06PATUTECH K MECTHOMY TOPrOBOMY
NPEeACTABMUTENIO.

MEPEYEHb AETAJIEM 1 MAC
BOHLER WELDING B CBOPE (cTp. 4)

Evolution V80 - 89068 Batapes AMNA CR2450 - 32517
Evolution V80M (auto) - 89070 ADF Evolution V80 - 87137
MepeaHee 3awmTHoe cTekno - 87132  ADF Evolution V80OM - 87135
BHyTpeHHee 3awmTHoe cTekno - 89071 AnonTpuiiHbliaaantep - 89073
Hano6Has nexta (nepeaHss v 3aaHas Avontpuun: +1,0 - 32444
yacTm) - 88805 Avontpuu: +1,5 - 32445
HaronosHuk B cobparHoM Buae - 87134 Aunontpum: +2,0 - 32452
YAO6HAS NOAKNAAKA ANS Wewn - 89129 Auontpum: +2,5 - 32456

CEPTUOUKALMOHHBIE M KOHTPOJIbHBIE OTMETKU

CBapo4Hble macku u dunbTpel Bohler Welding mcnbeiTaHbl Ha
3P EKTUBHOCTb 3ALMTLI F1A3 TAKMM YNONHOMOYEHHbIM opraHom: ECS
GmbH — European Certification Service Augenschutz und Persénliche
Schutzausristung - Laserschutz und Optische Messtechnik

McnbiTatensHas na6opartopus ¢ akkpeautaumei DAkkS D-PL-19590-
02-00

YnonHoMoyeHo LleHTpanbHbIM OPraHoM 3emens No TexHuke
6esonacHocTm (ZLS) - ZLS-NB-0156

AaHHOe ycTpoicTBO 13 paspsiad CM3 cooTBeTCTBYET CNEAYIOWLMM
NpUMeHKMbIM cTaHaapTam EC:

EBpoOneickmii 3HaK COOTBETCTBMS - MOATBEPXAQET, YTO U3AeNue
cooteeTcTyeT TpeboBaHusaM [MocTtaHosnerus o CU3 (EC) 2016/425.

EN166B:2001
1SO 16321

AaHHoe ycTpolicteo CM13 cooTBETCTBYET CrEAYIOWMM AEUCTBYIOLWMM
cTaHaapTtam EC:

AS/NZS 1337.1:2010
AS/NZS 1338.1:2012
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[SI] BEZPECNOSTNE VAROVANIA - PRECITAJTE SI ICH PRED
POUZITIM

A

VAROVANIE

Pred pouzitim si precitajte vietky pokyny a pochopte ich obsah

A

Samostmievacie zvaracéské prilby st urené na ochranu oci a tvare
prediskrami, striekajucim roztavenym materidlom askodlivym Ziarenim
pri normdlnych podmienkach zvdrania. Samostmievaci filter sa pri
aktivacii elektrického oblika automaticky zmeni zo svetlého stavu
na tmavy a po skonceni zvdrania sa vrdti do svetlého stavu.

Samostmievacia zvdraéskd prilba sa doddva zmontovand. Pred

pouZitim sa vdak musfnastavit tak, aby sprdvne pasovala narozme-

ry pouZivatela. Nastavte ¢as oneskorenia, citlivost a &islo odtiefia
re vasu aplikdciu.

Prilbu skladujte na suchom, chladnom a tmavom mieste a pred dl-

A

VAROVANIE

hodobym uskladnenim nezabudnite vybrat batériu.

» Tdto zvdracia prilba s automatickym stmievanim nie je vhodnd
na zvdranie laserom ani na zvdranie kyslikom a acetylénom
(zvaranie plynom).

»  Prilbuanisamostmievacifilter nikdy neddvajte na hortice povrchy.

»  Nikdy neotvdrajte samostmievaci filter ani s nim nemanipulujte.

»  Tato samostmievacia zvaracskd prilba neposkytuje ochranu pred
silnymi ndrazmi.

» Tdto prilba neposkytuje ochranu pred vybusnymi zariadeniami
ani korozivnymi kvapalinami.

» Nerobte Ziadne Upravy na filtri ani na prilbe, ak to nie je uvede-
né v tomto ndvode.

» NepouZivajte iné ndhradné diely ako tie uvedené v tomto navo-
de. Nepovolené Upravy a pouZivanie inych ndhradnych dielov
bude mat za ndsledok zrusenie zdruky a pre pouzivatela méze
vzniknut riziko poranenia.

» Ak pri aktivacii elektrického obluka prilba nestmavne, okamzite
prestante zvdarat a obrdtte sa na svojho nadriadeného alebo
predajcu.

»  Filter nepondrajte do vody.

» Nepouzivajte Ziadne rozpustadlda na plochu filtra anina kompo-
nenty prilby.

» PouZivajte iba pri nasledujlcich teplotdch: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131 °F).

NAVOD NA POUZITIE
VAROVANIE! Pred po

im zvaracskej prilby si precitajte

ste porozumeli ich

Informacna prirucka pre ochranné prilby Béhler Welding je v sulade
s odsekom 1.4 prilohy Il k'predp\'som o osobnych ochrannych pra-
covnych prostriedkoch (EU) 2016/425.

Zvaracské prilby ponukaju trvald ochranu pred ultrafialovym/
infracervenym Ziarenim a chrdnia tvar a oéi pred iskrami vznikajaci-
mi pocas procesu zvdrania.

Nepozerajte sa priamo do oblasti zvdrania s nechranenymi o¢ami,
ked' sa aktivuje elektricky oblik. MéZe to spbsobit bolestivy zdapal
rohovky atrvalé poskodenie ocnejsosovky, ktoré méze viest k sivému
zdkalu.

JAMSTVO

Veljajo garancijski pogoji, kot so doloceni v Splosnih pogojih proda-
jedruzbe voestalpine B&hler Welding (navoljo na spletnistrani https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Za
podrobnejse informacije se obrnite na pooblaséenega specializira-
nega prodajalca. Garancija velja samo za napake na materialu in
proizvodne napake. V primeru poskodb zaradi nepravilne uporabe,
nepooblascenih posegov aliuporabe, ki je proizvajalec ni predvidel,
garancija in odgovornost prenehata veljati. Odgovornost in garan-
cija prav tako ne veljata, e so uporabljeni nadomestni deli, ki niso
originalni nadomestni deli.

» Teplota pri skladovani: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Ak sa
prilba dlho nepouziva, musi sa skladovat na chladnom, suchom
atmavom mieste.

»  Chrdnte filter pred kontaktom s kvapalinami a necistotami.

» Pravidelne Cistite povrch filtra. NepouZivajte silné Cistiace pros-
triedky. Snimace vzdy udrzZiavajte Cisté pomocou handricky, ktord
nepusta vidkna.

» Pravidelne vymienajte popraskany/poskriabany/obity predny
krycf zornik.

»  Materidly, ktoré mdzu prist do kontaktu s pokoZkou pouzivatela,
mdZu v niektorych pripadoch spésobit alergicku reakciu.

»  ADF sasmie pouZivatiba v kombindcii s vnitornym krycim zornf-
kom.

»  Pod prilbou noste schvdlené ochranné okuliare s bo&nymi stitmi.

»  Ochrana odi proti Casticiam letiacich vysokou rychlostou, ktord
sanosinastandardnych dioptrickych okuliaroch, mdze prendsat
ucinky dopadu a ohrozit tak pouzivatela.

»  Filtraéné ochranné okuliare z tvrdeného skla by sa mali pouZivat
len spolu s vhodnym zdloZznym okuldrom.

» Ak nie st symboly F alebo B rovnaké pre okuldr aj ram, uplatiuje
sa nizSia Uroven, ktord sa vztahuje na Uplnd ochranu zraku.

ROZSAH POUZITIA
VAROVANIE! Pred pouzitim zvaraéskej prilby si precitajte

bezpecnostné pokyny a uistite sa, Ze ste porozumeli ich
obsahu.

pripadov pouZivat pri oblukovom zvdrani a TIG, ak je tento spdsob
uvedeny. Zvdracie filtre poskytuju ochranu pred skodlivym ultrafia-
lovym ainfracervenym Ziarenim podla poZiadaviek pre Cisla odtiefiov
vyznacenych na kazdom pasivhom automatickom modeli (ADF).
Ochrana o&f je zabezpecend, pokial je zvdracskd prilba v polohe
dole a zakryva vyhlad.

V nasledujucej tabulke st ako referencia uvedené vybery
najvhodnejsieho odtiena zvdracieho filtra: (s.5)

V zdvislosti od podmienok pouzitia sa méze pouzit daldia najvyssia
alebo najnizZsia uroven ochrany.

Tmavsie polia zodpovedaju oblastiam, v ktorych sa zodpovedajici
proces zvdrania nemdze pouzivat.

Zvdaracské prilby st vhodné (okrem iného) na nasledujuce pouzitie:

» Impulzy AC/DC

»  Menic¢e WIG/TIG

»  Zvdranie pomocou elektréd

»  Argon/Hélium

»  Elektrédy s ochrannou atmosférou MIG/MAG
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PRIPRAVA A PREVADZKA

1.1. Nastavitev naglavnega pokrivala z veé nastavitvami
Zvdracskeé prilby su po mensich nastaveniach plne zostavené a pri-
pravené na pouZitie. Vse varilske ¢elade Evolution Vision so oprem-
liene z udobnim naglavnim pokrivalom, kiima 4 tocke nastavitve za
najvecje udobje.

Prilagoditev vrha glave: Na vrhu so 3 trakovi za nastavitev. Odvijte
pas za uro in stranski del v Zeleni polozaj ter ga ponovno pritrdite.

Velikost traku za glavo: Obrnite nastavitveni gumb na zadnji strani
kompleta naglavnega pokrivala, da se prilagodi glavi uporabnika.
(str. 6 - slika 03)

Vzdolzna prilagoditev: Celado je mogode priblizati ali oddaljiti od
obraza. Za nastavitev pritisnite gumb na levi in desni strani celade
ter jo premaknite naprej ali nazaj. S sprostitvijo pritiska se vzdolzna
nastavitev zaklene na mestu. (str. 6 - slika 01)

Kotna nastavitev: Omogoca nagib ¢elade za optimalno orientacijo
gledanja. Za nastavitev dvignite lopatico in jo neZno povlecite
proti notranjosti Celade ter zavrtite levo/desno, dokler ne najdete
Zelenega zaklepnega poloZzaja. (str. 6 - slika 02)

1.2. Nastavitev varilnega filtra s samodejno zatemnitvijo (ADF

VKLOP/IZKLOP (ON/ OFF;
Pritisnite gumb za vklop/izklop, da vklopite ADF. Z enakim postopkom
izklopite ADF.

Prilagoditev sencila na ADF (p. 7 - Fig. 08):

S pritiskom nagumb ,,MODE" preklapljajte med nacini ,\WELD*, ,,CUT*

in ,,AUTO":

»  Nacin varjenja (WELD) - Pritisnite gumb za odtenek, da nastavite
odtenek od 9 do 14. Z vsakim pritiskom se odtenek povecav 0,5
koraka. Ko je dosezen odtenek 14, se vrne na 9.

»  Nacin Cut (CUT) - Pritisnite gumb za odtenek, da nastavite odte-
nek od 4 do 8. Z vsakim pritiskom se odtenek poveca v 0,5 kora-
ka. Ko je doseZen odtenek 9, se vrne na 4.

Evolution V80M ADF:

» Samodejni odtenek (AUTO) - ADF samodejno izbere ustrezen
odtenek glede na intenzivnost varilnega obloka. Odtenek lahko
natancno prilagodite svojim osebnim Zeljam tako, da zmanjsate/
zviSate stopnjo odtenka za +/-2. V ta namen pritisnite gumb za
odtenek.

» Zaklepanije v senci (Shade Lock) - ADF deluje pasivno in ostane
zaklenjen v nastavljeni senci. Pritisnite gumb za nastavitev od-
tenka in nastavite odtenek od 4 do 14. Z vsakim pritiskom se
odtenek povecav 0,5 koraka. Ko je dosezen odtenek 14, se vrne
na4.

Nacin brusenja (GRIND) - Pritisnite gumb ,GRIND* na strani skoljke
Celade, da vklopite/izklopite nacin ,GRIND*.

Upravljanje zakasnitve, nacin Tack, 2-stopenjska zakasnitevin glad-
ka zakasnitev

Funkcija zakasnitve prilagodi, kako hitro se objektiv vrne v Cisto
stanje, ko se oblok ustavi.

Ce 7elite prilagoditi zakasnitev, pritisnite gumb , DELAY*, vsak pritisk
enkrat prilagodi stopnjo zakasnitve navzgor in se vrne na zacetek.
Zakasnitev lahko prilagodite v 6 korakih (0,1 - 0,85 sekunde).

Evolution V80M ADF:

Ce 7elite preklopiti na nacin Tack Mode, 2-stopenjski zamik in gladek

zamik, pritiskajte gumb ,,DELAY*, dokler se ne prikaZe Zelena funkcija.

»  Tack Mode (TACK) - med tockovnimi zvari ostane ADF v poltem-
nem odtenku (svetlejsi od izbranega odtenka). Cedelanenadal-
jujete, se po 2 sekundah preklopi v svetlo stanje.

»  2-stopenjski zamik (2-STEP) - odpiranje od temnega do Cistega
stanja v korakih (2 nastavljivi trajanji)

» Smooth Delay - postopoma zmanjsuje odtenek od temnega do
prozornega stanja.

Te funkcije p j jsati utruj; oéi.

Nadzor obcutljivosti (SENS) - Z nadzorom obcutljivosti lahko nasta-
vite optimalno raven ADF glede na svetlobo okolice.

Ce 7elite spremeniti obcutljivost, pritisnite gumb ,SENS*, Z vsakim
pritiskom prilagodite stopnjo zakasnitve za eno stopnjo navzgor in
se vrnete na zacetek. Obcutljivost lahko prilagodite v 6 korakih.

Nizka baterija - Ko na zaslonu utripa indikator praznih baterij, ¢im
prej zamenjajte baterije. Za zamenjavo baterije upostevajte navo-
dila v razdelku o vzdrZevanju.

Pred zacatim prac dékladne skontrolujte zvaracésku prilbu a ADF, ¢i
nie sU badatelné viditelné znamky poskodenia, trhliny, priehlbiny
alebo poskriabané povrchy. Dokonca aj poskodeny povrch na
ochrannych platniach zniZuje viditelnost. Ak st ochranné platne
poskriabané, poskodené alebo pokryté necistotami, vymerite ich.

Zvdracské prilby sa nesmu vystavovat ndrazom. Na prilbu alebo
dovnutra prilby neklad'te tazké predmety anindradie, pretoZe samdzu
poskodit jej komponenty. Ak sa zvdracsky filter spravne pouziva,
nevyZzaduje saziadnadaldia udrzba pocas celej Zivotnosti zariadenia.

SERVIS A UDRZBA

Prilbu Cistite len pouZitim jemného roztoku mydla a vody. Dosucha
utrite &istou bavinenou utierkou.

Upozoriiujeme, Ze pouZitie rozpustadiel je prisne zakdzané, pretoze
mdzu poskodit masky a filtre.

Poskriabané alebo poskodené zorniky sa musia vzdy vymenit.

PouzZivatel musi vykondvat pravidelné denné kontroly s cielom uistit
sa, Ze nie je badatelné Ziadne poskodenie. Vonkajsie a vnutorné
zorniky su spotrebny materidl a musia sa pravidelne vymienat za
origindlne certifikované univerzdalne ndhradné diely.

Odportéany ¢as pouzivania je 3 - 4 roky. Dizka pouzivania zavisi od
réznych faktorov, ako je spdsob pouZivania, Cistenie, skladovanie a
udrzba. Frekvenciakontrolavymena poskodenychdielov(odporicané).

ZAMENJAVA ZASCITNE LECE

Uistite sa, Ze prilba je vidy vybavend schvdlenym vonkajsim a
ynitornym ochrannym zornikom od spoloénosti.

Tieto ochranné zorniky sa musia vymenit, ak si rozbité, poskodené
alebo pokryté odpadovymimateridlmivznikajacimipo&as zvara-
nia v takej miere, Ze je narusend viditelnost.

Pred uporabo z novih za$¢itnih le¢ odstranite zas¢itne folije.

Objektiv zunanjega pokrova: (str. 7 - Slika 07)

1. Zascitna leCa zunanjega pokrova je nameséena na sprednji
strani flipa. Za odstranitev leCe pritisnite gumb na levi strani
Celade, s Cimer se sprosti zatic. Ko se sprosti, dvignite leo in jo
potegnite na nasprotno stran elade.

2. Novoleco namestite pod lokacijskijezi¢ek na desni strani Celade
(ko se zaskoci, se mora slisati klik) in jo namestite na flip, da se
pravokotno prilega. S palci potisnite vizir levo in desno od gum-
ba in vizir bo kliknil. Vizir je zdaj pravilno namescen.

Zamenjava notranje lec€e: (str. 6 - slika 05)

1. Notranjo leco odstranite tako, da jo od spodaj (na mestu nos-
nega mostic¢ka) dvignete navzgor, dokler ne izskoci.

2. Ce zelite namestiti novo notranjo leco, poiicite eno stran pod
jezicki. LeCo rahlo upognite in potisnite nasprotno stran, pri
Cemer pazite, da je leCa pod vsemi jezicki.
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VYMENA ADF BATERIE (str. 6 - slika 04)

Ce Zelite zamenjati baterijo ADF, je treba ADF odstraniti s
Celade. To storite tako, da Celado poloZite z obrazom navzdol
in dvignete pokrivalo za glavo. To vam bo omogodilo dostop
do naprave ADF. S prstom potisnite vzmetni jezicek na spodnji
strani naprave ADF. Medtem ko drZite jeziek, dvignite ADF

navzgor. S tem se ADF sprosti s kavljev in ADF zdrsne na prosto.

Upostevajte, da je ADF kabel povezan z gumbom za mletje.
Izogibajte se pritiskom na kabel.

nje strani. Utor omogoca, da ga nezno potegnete navzven.
QOdstranite baterije in jih odstranite v skladu z lokalnimi predpisi.

ter drzalo baterij potisnite nazaj v ADF.

namestili kavlje na vrh ADF, preden ADF potisnete v okvirni
polozaj. Nezno ga potisnite navzdol, dokler se ne zaskocijo

vzmetni jezicki, s Cimer je ADF pritrien nazaj na svoje mesto. (str.

7 - slika 08)

OZNACBE CE NZS/AS

Oznaka samodejnega zatemnitvenega varilnega filtra (ADF):

Zadrzevalnik baterije se nahaja na vrhu in je dostopen s spred-

Nove baterije vstavite v drZalo in zagotovite pravilno polarnost

ADF ponovno namestite v Celado. Prepricajte se, da ste najprej

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14
VA 2.5/4<14M

Oznacevanje celade:

| 16321 VAW15EHM 1-M CE | VAB

Oznaka na pokrovu objektiva:

| EN1661B | VAB

Pomen:

W - varilni filter

2.5 - Cislo stupnice svetlosti

4 - Cislo stupnice najsvetlejsieho tmavého stavu

14 - &islo stupnice najtmavsieho stavu

VA - identifikacia vyrobcu

V1 - optickd trieda

EN 379 /1SO 16321 - Cislo normy

B/ E - klasifikdcia odolnosti pri ndraze so strednou energiou

RIESENIE PROBLEMOV

1.

Neprepina - ak automaticky zornik zostdva svetly a nestmavi
sa pri zvdrani. OkamZite prestante zvdrat: Pozrite si
odporucania pre citlivost a nastavte citlivost. Vycistite krycf
priezor a snimace od vietkych necistét. Upozornenie! Uistite

sa, Ze snimace su Cisté a nasmerované na obluk. Uhly 45° alebo

vacsie mozu spdsobit, Ze sa svetlo oblika nedostane k
snimacom.

Neprepina - ak automaticky zornik zostane po zhasnuti obld-
kového svetla tmavy alebo automaticky zornfk zostava tmavy,
ked nie je pritomné Ziadne oblukové svetlo.

Jemne upravte nastavenie citlivosti tak, Ze vykondte drobné
nastavenia ovlddaca otadéanim smerom k nastaveniu Lo V.
extrémne svetlych podmienkach mozno bude potrebné znizit
uroveri okolitého osvetlenia.

V pripade zistenia akejkolvek poruchy pocas testovania alebo
pouZivania prestante vyrobok pouzivat a obrdtte sa na miest-
neho obchodného zdstupcu.

ZOZNAM DIE A ZOSTAVENIE
PRILBY BOHLER WELDING (s.4)

Evolution V80 - 89068 Vnutorny kryci priezor - 89071
Evolution V80M (auto) - 89070 Predny a zadny pds na zachyta-
Predny kryci priezor - 87132 vanie potu - 88805
ADF Evolution V80 - 87137 Dioptrie adapter - 89073
ADF Evolution V80M (auto) - 87135 Dioptrie +1,0 - 32444
Baterija ADF CR2450 - 32517 Dioptrie +1,5 - 32445
Udobno oblazinjenje vratu - 89129 Dioptrie +2,0 - 32452
Kompletnad prilba - 87134 Dioptrie +2,5 - 32456

CERTIFIKACNE A KONTROLNE STi

Zvaracskeé prilby a zvdraéské filtre Bshler Welding boli testované na
ochranu oéi nasledujicim certifikaénym tradom:

ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Skusobné laboratérium akreditované DAkkS D-PL-19590-02-00
Certifikované Centrdlnym tradom spolkovych krajin pre bezpecnostné
technoldgie (ZLS) - ZLS-NB-0156

Tento osobny ochranny prostriedok spliia nasledujuce
aplikovatelné normy EU:

UK EN166B:2001

Cn 1SO 16321
Evropska oznaka skladnosti - potrjuje, da izdelek izpolnjuje zahteve
iz Uredbe o osebni varovalni opremi (EU) 2016/425.

Ta naprava osebne varovalne opreme je skladna z naslednjimi vel-
javnimi avstralskimi in novozelandskimi standardi:

AS/NZS 1337.1:2010
(Varilna éelada - skoljka, Zaséitne lece)
AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)
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[SV] SAKERHETSVARNINGAR - LAS INNAN ANVANDNING

A

VARNING

Lds och férsta alla instruktioner innan anvdndning

A

Auto-Darkening nedbldndade svetshjdlmar dr utformade for att
skydda 6gat och ansikte mot gnistor, sprut och skadlig stralning
under normala svetsférhdllanden. Auto-Darkening nedbldndade
mdrkningsfilter andras automatiskt fran ljust tillstand till mérkt tillstand
ndr svetsbagen slar mot, och den atergar till ljust tillstdnd nar svets-
ningen upphor.

Auto-Darkening nedbldndade svetshjdlmar levereras monterade.
Men innan higimen anvénds, mdste den justeras f6r att exakt passa
anvéndaren. Stéllin for férdrojningstid, kénslighet och skuggnummer
fér anvéndning.

Hjdlmen ska férvarasiett torrt, kallt och mérkt omrade och komihag

A

VARNING

att ta bort batteriet fére lagring i 1dng tid.

» Denna Auto-Darkening nedbléndade svetshjalm érinte [dmplig
for lasersvetsning eller gasolsvetsning.

»  Placera aldrig denna hjdlm och Auto-Darkening nedbldndade
filter p& en het yta.

»  Oppnaaldrig eller manipulera med Auto-Darkening nedbldnda-
de filter.

» Denna Auto-Darkening nedbléndade svetshjélm skyddar inte
mot allvarliga stétar

»  Dennahjdlm skyddarinte mot explosiva anordningar eller fratan-
de vdtskor.

»  Goringa dndringar pa filtret eller hjdimen, om detta inte speci-
ficeras i denna bruksanvisning.

» Anvdnd inte andra reservdelar dn de som anges i denna bruk-
sanvisning. Obehdériga dndringar och reservdelar kommer att
upphdéva garantin och utsdtta operatéren for risk for personska-
da.

» Omdenna hjalminte blir mérkare nar du slar en svetsbage, sluta
svetsa omedelbart och kontakta din handledare eller din ater-
forsdljare.

» Sdnkinte ned filtret i vatten.

» Anvand inga I6sningsmedel pa filterskdrmen eller hjdgimkompo-
nenterna.

BRUKSANVISNING
VARNING! Innan du anvénder hjélmen f¢
se till att du har Iast och forstatt s

vetsning,

rhetsanvisningarna.

Informationsmanual fér Bohler Welding Skyddshjélmar uppfyller
punkt 1.4 i bilaga Il till PPE-férordningarna (EU) 2016/425.

Bohler Welding svetshjdimar erbjuder permanent skydd mot UV /
IR-strdlning, Gven ansikts- och 6gonskydd mot gnistor orsakade av
svetsprocessen.

Titta inte direkt pd svetsstralarna med oskyddade 6gon nér bagen
traffar. Detta kan orsaka smdrtsam inflammation i hornhinnan och
obotlig skada p& 6gonlinsen som leder till grd starr.

GARANTIE

Garantivillkoren gdller i enlighet med voestalpine Bohler Welding
allmanna férsdljningsvillkor (tillgdngliga pd https://www.voestalpine.
com/welding/global-en/terms-conditions/). Kontakta din auktori-
serade aterforsdljare for ytterligare information. Garanti ldmnas
endast for material- och tillverkningsfel. Garanti och ansvar gdller
inte for skador som orsakats av felaktig anvdndning, obehdriga in-
grepp eller anvéndning som inte &r avsedd av tillverkaren. Ansvar
ochgarantiupphérocksé omandrareservdelar &n originalreservdelar
anvdands.

» Anvdnd endast vid temperaturerna: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131 °F).

»  Lagringstemperatur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Hjdlmen ska
férvarasi ett torrt, kallt och mérkt omréde, ndr den inte anvénds
under lang tid.

»  Skydda filtret mot vatska och smuts.

» Rengorfilterytan regelbundet; anvénd inte starka rengéringslos-
ningar. Hall alltid sensorerna rena med en ren, luddfri duk.

» Byt regelbundet ut den spruckna / repade / hdliga frontlock.

» Material som kan komma i kontakt med bdrarens hud kan orsa-
ka allergiska reaktioner under vissa omstdndigheter.

» Det automatiskt nedbléndade filtret ska endast anvdndas i
samband med det inre linsskyddet.

» Bdr godkdnda skyddsglaségon med sidoskydd under hjdimen.

»  Ogonskydd mot héghastighetspartiklar som bdrs éver vanliga
glaségon kan overféra effekter och ddrmed skapa risk for béra-
ren.

»  Forstdrkta mineralfibrer far endast anvandas tillsammans med
ett Idmpligt uppbackningsokular.

» Om symbolerna F eller B inte &@r vanliga fér bade okularet och
ramen, drdetdenldgre nivan somska tilldelas hela 8gonskyddet.

ANVANDNINGSOMRADE
VARNING! Innan du anvdnder hjélmen fér svetsning,

se till att du har |Gst och forstatt sdkerhetsanvisningarna.

Bohler Welding svetshjdlmar och svetsfilter kan anvdndas for de
flesta bagsvetsningsapplikationer och fér TIG ddr det anges. Svets-
filtren skyddar mot skadliga ultraviolett och infrardd stralning enligt
kravet fér avskdrmningsnummer som ar markt pd varje sida av de
nedbldndade filtren; dgonskyddet kvarstar sa ldnge svetshjdimen i
nedfdllt Idge och tdcker synen.

Féljande diagram &renreferens for valetav denlampligaste nyansen
av svetsfilter: (s.5)

Beroende pd anvdndningsférhdllanden kan nésta hégsta eller
ndsta ldgsta skyddsnivé anvandas. De mérkare félten motsvarar de
omrdaden dér motsvarande svetsprocess inte kan anvdndas.

Bohler Welding svetshjalmar &r l@dmpliga men inte begrdnsade till
foljande tilldmpningar:

» AC/DCTIG svetsaggregat

»  WIG/TIG-inverterare

» Elektrodsvetsning

»  Argon/Helium

»  MIG/MAG gasbdgesvetsning med inert téckglas
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1.1. Instdllning av den multijusterbara huvudbonaden

Bohler Welding svetshjdlmar ar fullt monterade och redo att anvén-
das efter mindre justeringar. Alla Evolution Vision-svetshjalmar &r
utrustade med en bekvam huvudbonad som har 4 justeringspunkter
for maximal komfort.

Justering av huvudet: Det finns 3 justeringsremmar I&ngs toppen.
Lossa klockbandet och Idgg det i dnskat IGge och fast det igen.

Storlek p& huvudbandet: Vrid justeringsratten p& baksidan av hu-
vudskyddet sd att den passar anvdndarens huvud. (s. 6 - fig. 03)

Langsgdende justering: Langsgdende justering: Gor det mojligt for
hjadlmskalet att komma ndrmare eller Iédngre bort frdn ansiktet. Fér
att justera dessa trycker du pd tryckknappen pd vénster och hdger
sida av hjdimen och skjuter den framat eller bakét. Genom att slép-
pa tryckknappen lases den longitudinella justeringen pd plats.
(s. 6 - fig. 01)

Vinkeljustering: Det gér det méjligt att luta hjdlmen fér att optimera
visningsriktningen. For att justera lyfter du upp kratta och drar den
forsiktigt mot hjdlmens insida och vrider den &t vénster/héger tills
den hittar det 6nskade lasningsldget. (s. 6 - fig. 02]

ON/ OFF
Tryck pd on/off-knappen for att sléd pd ADF:n. Anvénd samma pro-
cedur for att stdnga av ADF:n.

Justering av skuggning pa ADF (s. 7 - fig. 08):

Tryck pdknappen,,MODE* fér att véxla mellan ldgena ,WELD*, ,CUT*,

LAUTO" och ,Shade Lock":

»  Svetsldge (WELD) - Tryck p& skuggningsknappen for att justera
skuggan fran 9 till 14. Varje tryckning hojer skuggan i 0,5-steg.
Ndar skuggan 14 har uppndtts gar den tillbaka till 9.

» Cut Mode (CUT) - Tryck pd& skuggningsknappen for att justera
skuggan fran 4 till 8. Varje tryckning 6kar skuggan i 0,5-steg. Nar
skuggan 9 har uppnatts atergar den till 4.

Evolution V80M ADF:

»  Auto Shade (AUTO) - ADF vdljer automatiskt I[dmplig nyans bero-
ende pd& svetsbagens intensitet. Du kan finjustera skuggningen
efter dina personliga preferenser genom att minska/éka skuggnivan
med +/-2. Fér att géra detta trycker du pd skuggningsknappen.

»  Skugglds (Shade Lock) - ADF:en agerar passivt och forblir Iast i
eninstdlld skugga. Tryck pé skuggknappen fér attjustera skuggan
fran 4till 14. Varje tryckning 6kar skuggani0,5-steg. Ndr skuggan
14 har uppndtts atergdr den till 4.

Grind-1&dge (GRIND) - Tryck pd ,GRIND“-knappen pé sidan av hjélms-
kalet for att aktivera/avaktivera ,GRIND*-laget.

Fordroiningskontroll, Tack-1dge, 2-stegsférdréining och j@Gmn f6rdréi-
ning

Fordrajningsfunktionen justerar hur snabbt linsen atergar till det
klara léget nér bagen har upphdrt.

For att justera fordrsjningen tryck pd knappen ,DELAY* varje tryck
justerar férdréjningsnivan uppdt en géng och cyklar tillbaka till
bérjan. Foérdréjningen kan justeras i 6 steg (0,1 - 0,85 sek.).

Evolution V80M ADF:
Forattvaxlatill Tack Mode, 2-stegsfordréjning och jamn férdrojning,
hall ,DELAY“-knappen intryckt tills 6nskad funktion visas.

» Tack-ldge (TACK) - mellan punktsvetsarna forblir ADF:en i en
halvmérk nyans (ljusare @n den valda nyansen). Om arbetet inte
fortsatter vaxlar den till klart IGge efter 2 sekunder.

»  2-stegsférdréjning (2-STEP) - &ppning fran morkt till klart Iége i
steg (2 justerbara varaktigheter)

» Smooth Delay - minskar gradvis skuggan fran mérkt till klart
tillstand.

Dessa funktioner bidrar till att minska 6gontréttheten.

Kontroll av kénslighet (SENS) - Med ké&nslighetskontrollen kan du
stdlla in ADF:n pa den optimala nivan beroende pd det omgivande
ljuset.

Foratt andra kansligheten trycker du paknappen, SENS®. Varje tryck
justerar fordréjningsnivén uppdat med ett steg och cyklar sedan till-
baka till bérjan. Kénsligheten kan justeras i 6 steg.

Lagt batteri - N&rindikatorn for lagt batteri blinkar pa displayen ska
du byta ut batterierna s& snart som majligt. Fér att byta batteri
féljer du instruktionerna i avsnittet om underhall.

Innan du bérjar jobba, inspektera noggrant svetshjdimen och den
automatiskt nedbldndade svetshjdlmen for eventuella synliga mar-
ken, sprickor, hdliga eller repade ytor. Skadade ytor dven pd skyd-
dsglaset reducerar syn och skydd. Om skyddsglasen dr repade,
skadade eller nedstankta, byt ut dem.

Svetshjdlmar bor inte sl&ppas eller tappas ned. Placera inte tunga
foremdl eller verktyg pd eller inuti hjaimen eftersom de kan skada
komponenterna. Vid korrekt anvdndning kréver svetsfiltret inget
ytterligare underhdll under sin livstid.

SERVICE OCH UNDERHALL

Rengér bara hjdlmen med mild tval och vatten. Torka med en ren
bomullsduk.

Observera att anvdndning av I6sningsmedel dr strangt forbjuden,
eftersom de kommer att skada masken och filtren.

Skrapade eller skadade glas maste alltid bytas ut.

Anvéndaren maste géra dagliga regelbundna kontroller fér att s&-
kerstdlla att detinte finns ndgon skada. Yttre och inre skyddsglas ar
férbrukningsvaror och mdste bytas ut regelbundet med dkta certi-
fierade universella reservdelar.

Virekommenderar en anvdndningsperiod pa 3-4 ar. Anvéndnings-
tiden beror pd olika faktorer som anvdndning, rengéring, lagring och
underhall. Inspektionsfrekvens och ersdttning av skadade delar (som
rekommenderas).

UTBYTTANDE AV SKYDDLINSEN

Kontrollera att hjdlmen alltid &r utrustad med Béhler Welding-
godkdnd ytter- och innerskyddsglas.

Dessa skyddsglas mdéste bytas ut om de &r brutna, skadade eller
belagda med svetsloppor i den utstrdckning synfdltet férsdmras.

Setill att du tar bort skyddsfilmerna fran de nya skyddsglasen innan
du anvénder dem.

Ytterholjet: (s. 7 - Fig. 07)

1. Den yttre skyddslinsen ar monterad pa framsidan av flip-flaket.
For att ta bort linsen trycker du p& knappen pd hjédlmens vénst-
ra sida for att frigéra spdarren. Nér den dr frigjord lyfter du
linsen och drar den till den motsatta sidan av hjdimen.

For att sgtta tillbaka den nya linsen placeras den under place-
ringsfliken p& hjdimens hégra sida (ett klickande ljud ska vara
hérbart ndr den klickar pd plats) och placera linsen pa flip-
fliken s& att den passar i en fyrkant. Anvénd tummarna fér att
trycka pa visiret till vénster och hger om knappen sé att visiret
klickar. Visiret &r nu korrekt monterat.

N

Byte av innerlinsen: (s. 6 - fig. 04)

1. Forattta bort deninre linsen, lyft linsen upp fran undersidan
(nd@sryggens placering) tills linsen hoppar ut.

2. Foratt montera den nya innerlinsen, placera den ena sidan
under flikarna. B&j linsen ndgot och tryck in den motsatta si-
dan, se till att linsen &r under alla flikar.
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. DELLISTA & MONTERIN
BYTA UT ADF BATTERI (p. 6 - Fig. 05) BOHLER WELDING SVETSHJALM (s.4)

1. Fératt byta ut ADF-batteriet maste ADF tas bort frén hjdlimen. Evolution V80 - 89068 Skyddsglas insida - 89071

For att gdra detta, 1dgg hjdimen med framsidan nedat och lyft Evolution V80M (auto) - 89070 Svettband fram och bak - 88805
upp huvudbonaden. P& sa sétt kommer du at ADFien. Tryck in Skyddsglas fram - 87132 Huvudkorg komplett - 87134
den fjaderbelastade fliken pa undersidan av ADF:en med ett ADIE Evo:ut!on \\jBO - 87137 Dioptre adapter - 52073
finger. Lyft ADF:en uppdat samtidigt som du hdller i fliken. Detta QD EYO ution V80M (auto) - 87135 D!optr\_ +1,0- 3244
frigér ADF:en fran krokarna och ADF:en glider fritt. atteri ADF CR2-450 - 32517 D!optr\_ +1.5-32445

9 ” 9 . Bekvdm stoppningavnacken-89129  Dioptri +2,0 - 32452
Observera att ADF:en &r kabel I till kvarnk PP Dioptri +2,5 - 32456

Undvik stress eller tryck pd kabeln.

2. Batterihdllaren &r placerad pd ovansidan och kan nas framif-
rén. Ett spdr gér att hallaren férsiktigt kan dras utét.

3. Taut batterierna och kassera dem i enlighet med lokala be-
stémmelser.

4. Sattinya batterierihdllaren och se till att polariteten &r kor-
rekt och skjut tillbaka batterihallaren i ADF:en.

5. Satttillbaka ADF:enihjdlmen. Se till att forst placera krokarna

ovanpd ADF:en innan du skjuter in ADF:en i sitt inramade Iage. Test laboratorium godként av DAKKS D-PL-19590-02-00

Tryck forsiktigt ner den tills de fjdderbelastade flikarna klickar, Anmalt av den centrala Myndigheten i USA fér séikerhetsteknologi
vilket sékrar ADF:en pa plats igen. (s. 6 - Fig. 06) (ZLS) - ZLS-NB-0156

MARKERINGAR CE NZS/AS Den personliga skyddsutrustningen uppfyller foljande tillampliga
EU-standarder:

Madrkning av svetsfilter med automatisk mérkldganing (ADF):

CERTIFIKAT OCH KONTROLLMARKNING

Bohler Welding svetshjaimar och svetsfilter dr testade fér 5gonskydd
av féljande tekniska kontrollfirma: ECS GmbH - EuropeanCertification
Service Augenschutz und Persénliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14 EN1668:2001
volution . - - .5/4-8/9-
viCE cAa ( E 15O 16321
Evolution V80OM VA2.5/4-8/9-14
VA 2.5/4<14M Europeiskt dverensstdmmelsemdrke - Detta bekraftar att produkten

uppfyller kraven i PPE-férordningen (EU) 2016/425.
Mérkning av hjdlmen:

Denna personliga skyddsutrustning uppfyller féljande tilldmpliga

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB standarder i Australien och Nya Zeeland:
Mérkning av tdcklins: AS/NZS 1337.1:2010 (Svetshjdlm - skal, skyddsglas)

| EN1661B | VAB AS/NZS 1338.1:2012 (ADF)

Svetsfilter:

W - Welding filter

2.5 - Tathetsgrad, ljust Iage

4 - Lagsta tathetsgrad, morkt ldge

14 - Hogsta tathetsgrad, markt Idge

VA - tillverkarens identifikatition

V1 - Optisk klass

EN 379 /1SO 16321 - Stadardens nummer
B/ E - Klassificering for stét med energi

FELSOKNING

1. Ingen koppling - om det automatiskt nedbl&ndade filtret
forblir ljust och inte blandar ned vid svetsning. Stoppa svetsnin-
gen omedelbart: Granska k&nslighetsrekommendationerna
och justera kdnsligheten. Rengdr glasskyddet och sensorer fran
eventuella hinder. Noteral! Se till att sensorerna &r rena och
vanda mot svetsbagen; vinklar pa 45 ° eller mer tillater inte
svetsbagens ljus att nd sensorerna.

2. Ingen koppling - om det automatiskt nedbldndade filtret forblir
morkt efter att svetsbdgen dr sldckt, eller om det automatiskt
nedbléndade filtret férblir mérkt néringen svetsbage ar nér-
varande.

Finjustera kanslighetsinst&liningen genom att géra sma juste-
ringar med brytaren genom att vrida den mot instdliningen
,Lo" 8(lag) Vid extrema ljusférhdllanden kan det vara nédvdn-
digt att minska omgivande ljusnivéer.
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[TR] GUVENLIK UYARILARI - KULLANMADAN ONCE OKUYUN

A e A
Kullanmadan Once Tum Talimatlar Okuyun ve Anlayin.

Otomatik kararan kaynak maskeleri, normal kaynak kosullari altinda
gzl ve yuzi kivileim, curuf ve zararh radyasyondan korumak igin
tasarlanmistir. Otomatik kararan filtre (ADF), kaynak arki olustugunda
aydinlik durumdan karanlik duruma otomatik olarak degisir ve kay-
nak islemi durdugunda aydinlik duruma geri déner.

Otomatik kararan kaynak maskesi montajlanmis olarak teslim edilir.
Ancakkullaniimadan énce, kullaniciya diizgiin bir sekilde uyarlanmasini
saglamak tzere ayarlanmalidir. Uygulamaniz icin gecikme siresi
duyarlilik ve ton numarasini ayarlayin.

Maske kuru, serin ve karanlik bir bélgede saklanmalidir ve uzun
slreli saklamadan énce bataryayi cikarmayi unutmayin.

YA UYARI VAN

»  Bu Otomatik Kararan kaynak basldi, lazer kaynagi veya oksi-
asetilen (gaz kaynagdi) uygulamalari igin uygun degildir.

» Bu maskeyi ve otomatik kararan filtreyi asla sicak bir yluzeyin
Uzerine koymayin.

»  Otomatik kararan filtreyi asla agmayin veya kurcalamayin.

»  Buotomatik kararan kaynak maskesi, siddetlidarbe tehlikelerine
karsi korumayacaktir.

»  Bumaske, patlayicilaraveya asindiricisivilara karsikorumayacaktir.

»  Bu kullanim kilavuzunda belirtiimedigi strece filtre veya maske-
de herhangi bir degisiklik yapmayin.

»  Bu kullanim kilavuzunda belirtilenlerin disinda yedek parcalar
kullanmayin. izinsiz degisiklikler ve yedek parcalar garantiyi
gecersiz kilacak ve operatdri kisisel yaralanma riski ile karsi
karslya birakacaktir.

»  Ark olustugunda bu maskenin kararmamasi halinde, kaynak
isleminihemen durdurun ve amiriniz veya bayinizle iletisime gecin.

»  Filtreyi suya daldirmayin.

»  Filtre elediveya maske bilesenlerinin tizerinde herhangibir solvent
kullanmayin.

» Sadece asagidaki sicakliklarda kullanin: -5°C ~ +55°C (23°F ~
131°F).

KULLANIM TALIMATLARI
UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan &nce, g

talimatlarini okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

Bohler Welding koruyucu kasklar icin bilgi kilavuzu, KKD Duzenle-
meleri (AB) 2016/425 Ek II, Paragraf 1.4‘e uygundur.

kaynak maskeleri, UV/IRisinlarina karsi kalicikoruma ve aynizaman-
da kaynak isleminin neden oldugu kivilcimlara karsi yliz ve géz
korumasi saglar.

Arkolustugunda kaynakisinlarina ciplak gézle direkt olarak bakmayin.
Bu, korneanin agrili bir sekilde iltihaplanmasina ve géz merceklerin-
de giderilemez hasara neden olarak katarakta yol acabilir.

GARANTI

Voestalpine Bdhler Welding‘in Genel Satis Sartlari ve Kosullar‘nda
belirtilen garanti kosullari gecerlidir (https://www.voestalpine.com/
welding/global-en/terms-conditions/ adresinde mevcuttur). Daha
fazla ayrintiicin yetkili uzman saticinizla iletisime gecin. Garanti sa-
dece malzeme ve Uretim hatalari i¢in verilir. Yanlis kullanim, yetkisiz
mudahale veya Uretici tarafindan éngérilmeyen kullanim nedeniy-
le hasar olusmasi durumunda, garanti ve sorumluluk gegersizdir.
Orijinal yedek parcalar disinda yedek parcalarin kullaniimasi duru-
munda da sorumluluk ve garanti gecersizdir.

»  Saklama sicakligi: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F). Maske uzun bir
slire kullanilmadiginda kuru, serin ve karanlik bir bélgede
saklanmalidir.

»  Filtrenin sivi ve kirle temas etmesini dnleyin.

» Filtre yUzeyini duzenli olarak temizleyin; kuvvetli temizleme
solUsyonlarikullanmayin. Hav birakmayan temiz bir bez kullanarak
sensorleri her zaman temiz tutun.

»  Catlamis / cizilmis / karincalanmis 6n kapak lenslerini dizenli
olarak degistirin.

»  Giyen kisinin teniyle temas edebilen malzemeler, bazi durumlar-
da alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

»  ADF sadece i¢ kapak lensleriyle birlikte kullaniimalidir.

»  Kaskinizin altina yansiperleriolan onayli gtivenlik gézltkleri takin.

» Yuksek hizliparcaciklarakarsi standart gozliklerin Gzerine giyilen
g6z koruyuculari darbeleri iletebilir, bu nedenle giyen kisi i¢in bir
tehlike yaratir.

»  Sertlestirilmis mineralfiltre okulerleri, sadece uygun bir destekleyici
okdlerle birlikte kullaniimalidir.

» FveyaBsembollerihem okiler hem de cerceveicin ortak dedilse,
buttin g6z korumasina daha dusiik olan seviye atanacaktir.

UYGULAMA YELPAZES|
UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan 6nce,

talimatlarini okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

B&hler Welding kaynak maskeleri ve kaynak filtreleri, ark kaynak
uygulamalarinin bircogu ve belirtildiginde TIG icin kullanilabilir.
Kaynak filtreleri, otomatik (ADF) modelin pasif bilesenlerinin her biri
Uzerine isaretlenen ton numarasinin gerektirdigi sekilde zararli UV
ve IR radyasyonuna karsi koruma saglar; kaynak bareti gértst ka-
patan asagi konumda oldugu siirece géz korumasi devam eder.

Asagidaki tablo, kaynak filtresi icin en uygun tonun secilmesine yo-
nelik bir referans olarak sunulmustur: (s.5)

Uygulama kosullarina bagl olarak, bir alt veya bir Ust koruma sevi-
yesi kullanilabilir.

Daha koyu alanlar, ilgili kaynak isleminin kullanilamadigi alanlara
karsilik gelir.

Bohler Welding kaynak maskesi asagidakiuygulamalaricin uygundur
ancak bunlarla sinirl degildir:

» AC/DCdarbeleri

»  WIG/TIG inverterleri

» Manuel metal ark kaynagdi

» Argon/Helyum

»  MIG/MAG koruyucu gaz elektrotlari

Tlrkce 65



- Tuirkge -

HAZIRLAMA & CALISTIRMA

Coklu ayar bashg ayarlanma
B&hler Welding kaynak maskeleri tamamen montajlanmistir ve kticlk
bir ayardan sonra kullanima hazirdir. Tim Evolution Vision kaynak
basliklari, maksimum konfor i¢in 4 nokta ayarli rahat bir baslik ile
donatilmistir.

Bas Ut ayari: Ust kisim boyunca 3 adet ayar kayisi vardir. Saat kayisini
ve yan tarafini tercih ettiginiz konuma kadar agin ve tekrar sikin.

Kafa bandi boyutu: Kullanicinin kafasina uyacak sekilde bashk
tertibatinin arkasindaki ayar dugmesini cevirin. (s. 6 - Sekil 03)

Boyuna ayar: Kask kabudunun ylize daha yakin veya daha uzaga
hareket etmesine izin verir. Bunlari ayarlamak icin kaskin sol ve sag
tarafindaki itmeye basin ve ileri veya geri kaydirin. Basmali digme
serbest birakildiginda boylamasina ayar yerine kilitlenir. (s. 6 - Sekil 01)

Acisal ayar: Gorls ydnuni optimize etmek igin kaskin egimine izin
verilmesi. Kaldirmayi ayarlamakicin e§imiyavasca kaskinicine dogru
cekin ve gereklikilitteme konumunu bulana kadar sola/saga dénddrin.
(s. 6 - Sekil 02)

1.2. Otomatik kararan kaynak filtresinin (ADF) ayarlanmasi

ACIK KAPALI (ON/ OFF,
ADF'yiacmakicinacma/kapamadigmesine basin. ADF'yi kapatmak
icin ayniislemi kullanin.

ADF'de Golge Ayari (s. 7 - Sekil08):
ZWELD", ,CUT", ,AUTO" ve ,Shade Lock" modlari arasinda gecis
yapmak i¢in “MODE" digmesine basin:

»  Kaynak Modu (WELD) - Gélgeyi 9 ila 14 arasinda ayarlamak igin
golge diigmesine basin. Her basista gélge 0,5 adimda artar.
Golge 14'e ulasildiginda, tekrar 9‘a dénecektir.

»  Kesim Modu (CUT) - Goélgeyi 4 ila 8 arasinda ayarlamak i¢in
golge duigmesine basin. Her basista gélge 0,5 adimda artar.
Golge 9‘a ulasildiginda, tekrar 4‘e donecektir.

Evolution V80M ADF:

»  Otomatik Golge (AUTO) - ADF, kaynak arkinin yogunluguna gére
uygun gdlgeyiotomatik olarak secer. Golge seviyesini +/-2 oraninda
azaltarak/arttirarak goélgeyi kisisel tercihlerinize gére ince ayar
yapabilirsiniz. Bunu yapmak icin gdlge digmesine basin.

»  Golge Kilidi (Shade Lock) - ADF pasif olarak hareket eder ve bir
golge ayarinda kilitli kalir. Gélgeyi 4 ila 14 arasinda ayarlamak
icin gdlge digmesine basin. Her basista gélge 0,5 adimda artar.
Golge 14'e ulasildiginda, tekrar 4‘e donecektir.

(")g' Utme Modu (GRIND) -,,GRIND* modunu etkinlestirmek/devre disi
birakmak icin kask kabugunun yan tarafindaki ,GRIND* digmesine
basin.

Gecikme Kontrolt, Tack Modu, 2 Adiml Gecikme ve Yumusak Gecikme
Gecikme islevi, ark durdugunda mercegdin ne kadar hizli net duruma
donecegini ayarlar.

Gecikmeyi ayarlamak icin “DELAY” digmesine basin, her basista
gecikme seviyesini bir kez yukariayarlayin ve baslangica geri doner.
Gecikme 6 adimda ayarlanabilir (0,1 - 0,85 sn.)

Evolution V80M ADF:

Tack Modu, 2 Adimli Gecikme ve Yumusak Gecikmeye gecmek icin

istenen islevi gosterene kadar ,DELAY" digmesine basmaya devam

edin.

»  Tack modu (TACK) - nokta kaynaklari arasinda, ADF yari koyu bir
golgede kalir (secilen gélgeden daha acik). Calismaya devam
edilmezse, 2 saniye sonra temiz duruma gecer.

» 2 Adimli Gecikme (2-STEP) - karanlik durumdan agik duruma
adimlarla agilma (2 ayarlanabilir stre)

» Yumusak Gecikme - gélgeyi koyu durumdan agik duruma kade-
meli olarak azaltir.

Buislevler g6z yorgunlugunu azaltmaya yardimci olur.

Hassasiyet Kontrolt (SENS) - Hassasiyet kontrold, ortam isigina gére
ADF'yi optimum seviyeye ayarlamaniza olanak tanir.

Hassasiyeti degistirmek igin ,,SENS* digmesine basin. Her basista
gecikme seviyesini bir yukari ayarlar ve baslangica geri déner. Has-
sasiyet 6 adimda ayarlanabilir.

DusUk pil - Ekranda dusik pil gostergesi yanip lttfen pilleri mumkin
olanenkisa sirede degistirin. Pil degisimiicin Iitfen bakim bdlimin-
deki talimatlari izleyin.

ise baslamadan &nce, lutfen kaynak maskesi veya ADF‘de gézle
goruntrherhangibirisaret, catlak, karincalanmis veya cizilmis ytzey
olup olmadiginidikkatlice kontrol edin; koruma plakalarinin tizerinde
bile olsa zarar gérmds ylizeyler goris imkanini ve korumayi azaltir.
Koruma plakalaricizilmisse, zarar gérmisse veya clruf birikimi olmussa
|ttfen degistirin.

Kaynak maskeleri dustrilmemelidir. Bilesenlere zarar verme ihtima-
li nedeniyle maskenin Uzerine veya igcine agir nesneler veya aletler
koymayin. Diizgin bir sekilde kullaniimasi halinde, kaynak filtresi
kullanim émri boyunca ilave bakim gerektirmez.

SERVIS VE BAKIM

Maskeyi sadece hafif sabun ve suyla temizleyin. Temiz bir pamuklu
bezle kurulayin.

Maskeye ve filtrelere zarar verecek olmasi nedeniyle lUtfen solvent
kullaniminin kesinlikle yasak oldugunu dikkate alin.

Cizilmis veya zarar gérmus vizérler, her zaman degistirilmelidir.

Kullanici, gézle gorltr herhangi bir hasar olmadigindan emin olmak
icin guinltik diizenli kontroller yapmalidir. Dis ve i¢ vizorler tiiketim mad-
deleridir ve orijinal sertifikall evrensel yedek parcalarla dizenli olarak
degistiriimelidir.

3-4yillik bir kullanim periyodu tavsiye ediyoruz. Kullanim stiresi, kullanim,

temizleme, saklama ve bakim gibi gesitli faktorlere baglidir. Kontrollerin
sikhigi ve zarar gérmus kisimlarin degistirilmesi (tavsiye edilir).

KORUMA LENSLERININ YERLESTIRILMESI

Maskenin, daima Béhler Welding onayl dis ve i¢ koruma lensiyle
donatildidindan emin olun.

Bu koruma lensleri, kirilmalari, zarar gérmeleri veya gériintiiye
zarar verecek boyutta kaynak ciirufuyla kaplanmalari halinde
degistirilmelidir.

Kullanmadan &nce yeni koruyucu lenslerdeki koruyucu filmleri
cikardidinizdan emin olun.

D|§ Kapak Mercedi: (s. 7 - Sekil 07)

Dis kapak koruma mercedi, kapagin éniine yerlestirilmistir.
Mercegi cikarmak icin kaskin sol tarafindaki digmeye basin, bu
mandali serbest birakacaktir. Serbest birakildiktan sonra
mercegi kaskin karsi tarafina cekerek kaldirin.

Yeniden takmak icin yeni lensi kaskin sag tarafindaki konum
sekmesinin altina yerlestirin (yerine oturdugunda bir tiklama
sesi duyulmalidir) ve lensi kare seklinde olacak sekilde kapak
Uzerine hizalayin. Basparmaklarinizi kullanarak vizéra
dugmenin soluna ve sadina itin, vizor tiklayacaktir. Vizér artik
dogru sekilde takilmistir.

N

ic mercegm dedistirilmesi: (s. 6 - Sekil 04)

1. ¢ lensi gcikarmak icin, lens disari ¢cikana kadar lensi alttan (bu-
run kdprusi konumu) yukari kaldirin.

Yenii¢c mercedi takmak icin, bir tarafi tirnaklarin altina
yerlestirin. Mercegi hafifce bukin ve mercegin tim tirnaklarin
altinda oldugundan emin olarak karsi tarafi iceri itin.

N
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ADF PILiNi DEGISTIRINIZ (p. 6 - Fig. 05)

1. ADF Pilini degistirmek icin ADF‘nin kasktan ¢ikarilmasi gerekir.
Bunu yapmak igin, kaski ytiz Gstl yatirin ve basligi yukari
kaldirin. Bu size ADF'ye erisim saglayacaktir. ADF‘nin alt
tarafinda bulunan yayl tirnadi bir parmaginizla igeri itin.
Tirnagi tutarken, ADF'yi yukari dogru kaldirin. Bu islem ADF'yi
kancalardan kurtarir ve ADF kayarak serbest kalir
ADF‘nin Ogiitme digmesine kablo ile bagh oldugunu
unutmayin. Kablo iizerinde herhangi bir baski veya gerilim-
den kaginin.

2. AkU tutucu Ust kissimda bulunur ve 6n taraftan erisilebilir. Bir
oluk, tutucunun yavasca disari dogru cekilmesini saglar.

3. Pilleri ¢ikarin ve yerel ydnetmeliklerinize uygun olarak atin.

4. Yenipilleri, kutuplarin dogru oldugundan emin olarak tutucuya
yerlestirin ve pil tutucuyu ADF‘ye geri kaydirin.

5. ADF'yi kaskin icine yeniden takin. ADF'yi cerceveli konumuna
kaydirmadan dnce kancalart ADF'nin Ustine emin olun. Yayl
tirnaklar klik sesi cikararak ADF'yi yerine sabitleyene kadar
yavasc¢a asagi dogru itin. (s. 6 - Sekil 06)

iSARETLEME NZS/.

Otomatik kararan kaynak filtresi (ADF) isaretlemesi:

Evolution V80 16321VAW2.5/4-8/9-14 | VA2.5/4-8/9-14

V1CE

Evolution V80M VA2.5/4-8/9-14

VA 2.5/4<14M

Kask isaretleme:

| 16321 VAW15EHM 1-MCE | VAB

Kapak Lensi Isaretleme:
| EN1661B | VAB

Reading:

W - Welding filter

2.5 - aydinlik durum dlgek numarasi

4 - en agik karanlik durum dlgek numarasi
14 - en karanlk durum &lgcek numarasi
VA - imalater kimligi

V1 - optik sinifi

EN166 /1SO 16321 - standart numarasi
B/ E - orta enerji darbe oranidir

SORUN GIDERME

1. Gegis Yapmiyor - Kaynak yaparken otomatik lensin aydinlik
kalmasi ve kararmamasi durumunda. Kaynak islemini hemen
durdurun: Duyarlilik tavsiyelerini inceleyin ve duyarlihgi
ayarlayin. Lens kapagini ve sensorleri engelleyen bir sey varsa
temizleyin. Not! Sensdrlerin temiz oldugundan ve arka
baktigindan emin olun; 45°lik veya daha buytk bir agi, ark
1s1ginin sensorlere ulasmasina izin vermeyebilir.

2. Gegis yapmiyor - Kaynak arki séndirildikten sonra otomatik
lensin karanlik kalmasi veya herhangi bir ark bulunmadiginda
otomatik lensin karanlik kalmasi durumunda.

Kontrolt ,,Lo* ayarina dogru yavasca cevirerek duyarlilik
ayarini hassas¢a ayarlayin. Asiri aydinlik ortamlarda ¢cevredeki
1sik seviyelerinin azaltiimasi gerekli olabilir.

Test etme veya kullanim sirasinda herhangi bir ariza durumun-
da, lutfen maskeyi kullanmayi birakin ve yerel satis temsilcisiyle
iletisime gecin.

BOHLER WELDING MASKE PARCA LIiSTESi & DUZENEK (s.4)

Evolution V80 - 82068 ic Kapak Lensi - 89071
Evolution V80M (auto) - 89070 Ter bandi &én ve arka - 88805
On Kapak Lensi - 87132 Tum Baslik - 87134
ADF Evolution V80 - 87137 Diyoptri adaptérii - 89073
ADF Evolution V80M (auto) - 87135 +1,0 Diyoptri - 32444
Pil ADF CR2450 - 32517 +1,5 Diyoptri - 32445
Rahat boyun dolgusu - 89129 +2,0 Diyoptri - 32452

+2,5 Diyoptri - 32456

SERTIFIKASYON & KONTROL ETIKETLERI

Bohler Welding kaynak maskeleri ve kaynak filtreleri, asagidaki
onaylanmis kurum tarafindan géz korumasiicgin test edilir: ECS GmbH
- European Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schut-
zausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

DAKKS D-PL-19590-02-00 tarafindan onaylanmis test laboratuvari
Federal Eyaletler Guvenlik Teknolojileri Merkezi Otoritesi (ZLS) tarafindan
onaylanmistir - ZLS-NB-0156

Bu Kisisel Koruyucu Donanim (PPE) asagidaki AB standartlarina uy-
gundur:

Avrupa Uygunlukisareti- Bu, Urtinin KKD Yonetmeligi (AB) 2016/425'in
gerekliliklerini karsiladigini onaylar.

EN166B:2001
1SO 16321

Bu KKD cihazi asagidaki gecerli Avustralya ve Yeni Zelanda
standartlarina uygundur:

AS/NZS 1337.1:2010
AS/NZS 1338.1:2012

Tirkce 67



voestalpine Bohler Welding
www.voestalpine.com/welding

voestalpine

ONE STEP AHEAD.

415/2025/GL - Rev. 00_02-2025



