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Remove before use!
Vor der Nutzung entfernen!

E 49-13 VA 1np 379
S/NZS ]338

ANSI 287

CSA 2943

EN: WARNING! - Remove before use!

DE: WARNUNG! - Vor der Nutzung entfernen!

FR: AYERTISSEMENT! - Enlever avant usage!

PL: UWAGA! - Przed uzyciem usunqd!

IT: Attenzione! - Rimuovere prima dell’utilizzo!

ES: iATENCION! - ;Quitar antes de usar!

CS: POZOR! Pred pouzitim vyjmout!

Fl: VAROITUS! - Poista ennen kdyttod!

DA: ADVARSEL! - Fjern fer brug!

HU: FIGYELEM! - Felhaszndlds elétt eltavolitandd!
NL: WAARSCHUWING! - Verwijderen voor gebruik!
NO: VIKTIG! - Fjern fer bruk!

PT: ATENCAO! - Remova antes de utilizar

RO: ATENTIE! Indepdartati inainte de utilizare!

J

RU: BHMMaHmMe! YaanuTe npoTekTop nepea UCnonb3oBaHUeM!

SL: OPOZORILO! - Odstraniti pred uporabo!

SV: OBSERVERA - Avldgsna innan anvdndning!
TR: UYARI! - Kullanmadan énce cikarin!

ZH: & | - EAFEBR !

BG: BHUMAHME! - NpemMaxHu npean ynoTtpeba!




Schutzstufentabelle Tableau des niveaux de protection
Shade level chart Tabella dei livelli di protezione
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[PL] OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA - PRZECZYTAC PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

A

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje obstugi

A

Kaski spawalnicze z funkcjq automatycznego przyciemniania zostaty
opracowane w celu ochrony oczu i skéry przed iskrami, rozpryskami i
szkodliwym promieniowaniem wystepujgcym w normalnych warunkach
spawania. Filtr z funkcjq automatycznego przyciemniania zmienia
stan z jasnego na ciemny po zajarzeniu tuku spawalniczego i wraca
do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania jest
dostarczany w postaci zmontowanej. Niemniej jednak przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy go odpowiednio dostosowa¢ do
uzytkownika. Ustawi¢ czas opdZnienia, czutodd i stopiet zaciemnie-
nia wedtug wtasnych potrzeb.

Kask nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych zaciemnionych
pomieszczaniach. W przypadku dtugiego okresu przechowywania

A

OSTRZEZENIE

nalezy wyjg¢ akumulator.

»  Kaskspawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie
jest przeznaczony do uzytku przy spawaniu laserowym.

»  Nigdy nie umieszcza¢ kasku i filtra z funkcjqg automatycznego
przyciemniania na gorgcej powierzchni.

»  Nigdy nie otwierac¢ ani nie modyfikowa¢ filtra z funkcjq automa-
tycznego przyciemniania.

»  Kaskspawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie
chroni przed niebezpieczenstwem zwigzanym z uderzeniem.

» Kask nie chroni przed urzqdzeniami wybuchowymi i cieczami
zrqcymi.

»  Nie dokonywa¢ zadnych modyfikacji filtra lub kasku niewymie-
nionych w niniejszej instrukcji obstugi.

»  Nie uzywac czeséci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi. Nieupowazniona modyfikacja lub nieoryginal-
ne czeécizamiennie spowodujq uniewaznienie gwarancjiinarazq
operatora na odniesienie urazu.

» Jeslikask nie przyciemnisie po zajarzeniu tuku, nalezy natychmi-
ast zakonczy¢ spawanie i skontaktowac sie z przetozonym lub
dealerem.

»  Nie zanurzac¢ filtra w wodzie.

»  Niestosowad rozpuszczalnikdéw na ostonie filtra ani podzespotach
kasku.

» Uzywac wytqcznie przy temperaturach: -5°C ~ +55°C (23°F ~
131°F).

Temperatura przechowywania: -20°C ~ +70°C (-4°F ~ 158°F). W

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy

mieniem instrukcje

Instrukcja obstugi kaskéw ochronnych dla spawaczy Béhler Welding
jest zgodna z ustepem 1.4 zatqcznika Il Rady (UE) 2016/425.

Kaski Bohler Welding zapewniajq statg ochrone przed promieniowa-
niem UV/IR oraz zabezpieczajq twarz i oczy przed iskrami w trakcie
procesu spawania.

Na promieniowanie powstajqce podczas zajarzania tuku nalezy
patrze¢ wytqcznie z uzyciem $rodkéw ochrony wzroku. Ich brak moze
spowodowac bolesne zapalenie rogéwki i nieodwracalne uszkodze-
nie soczewek oczu prowadzqgce do zaémy.

GWARANC,

Obowiqzujq warunki gwarancji okre$lone w Ogdlnych Warunkach
Sprzedazy voestalpine B&hler Welding (dostepnych na stronie https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Wiecej
informacji mozna uzyskac u autoryzowanego sprzedawcy. Gwaran-
cja obejmuje wytqcznie wady materiatowe i produkcyjne. W przy-
padku uszkodzen spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem,
nieautoryzowangq interwencjq lub uzytkowaniem nieprzewidzianym
przez producenta, gwarancja i odpowiedzialno$é¢ tracq waznosc.
Odpowiedzialno$¢igwarancjawygasajq rowniez w przypadku uzycia
czesci zamiennych innych niz oryginalne czesci zamienne.

przypadku nieuzywania kasku przed dtuzszy okres nalezy
przechowywa¢ go w suchych, chtodnych i zaciemnionych po-
mieszczeniach.

»  Chroni¢filtr przed kontaktem z ptynamilub zanieczyszczeniami.

»  Regularnie czysci¢ powierzchnig filtra; nie uzywad silnych roztworéw
czyszczqcych. Zawsze utrzymywac czujnikii ogniwa stoneczne w
czystoséci, czyszczqc je niestrzepiqcq sie szmatkq.

» Regularnie wymienia¢ pekniete/zarysowane/dziurawe przednie
szybki ochronne.

» Materiaty stykajqce sie ze skérg uzytkownika mogg wywotaé
reakcje alergiczne u oséb wrazliwych w niektérych okolicznosciach.

»  Filtra ADF mozna uzywa¢ wytqcznie wraz z wewnetrznymi szyb-
kami ochronnymi.

»  Pod kaskiem nalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z ostonami
bocznymi.

»  Ostony oczu, odporne na przenikanie czqsteczek poruszajgcych
sie z duzq predkosciq, ktére sq noszone na normalne okulary,
mogq przenosi¢ uderzenia, co moze powodowac zagrozenie dla
uzytkownika.

» Wzmacniane okularowe soczewki mineralne moggq by¢ uzywane
wytqcznie w potgczeniu z odpowiednimi soczewkami dodatkowy-
mi.

» Jesli okulary i oprawki nie noszg wspdlnie oznaczenia F lub B,
ostonom oczu nalezy przypisac nizszy poziom ochrony.

ZAKRES ZASTOSOWAN
OSTRZEZENIE! Przed rozpo

zytkowania kasku przy
spawaniu nalez zrozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

Kaski i filtry spawalnicze Bdhler Welding mogq by¢ wykorzystywane
w wiekszo$ci zastosowan zwiqzanych ze spawaniem tukowym oraz
spawaniem TIG (w okreslonych przypadkach). Filtry spawalnicze
zapewniajg ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR,
zgodnie z wymogiem dotyczgcym stopnia przyciemnienia, ktéry
zaznaczono na kazdym z filtréw pasywnych modelu automatyczn-
ego (ADF); wzrok chroniony jest tak dtugo, jak dtugo ostona pozosta-
je opuszczona na oczy.

W ponizszejtabeli przedstawiono najbardziej odpowiednie dla filtrow
spawalniczych stopnie przyciemnienia: (s.6)

W zaleznosci od warunkéw zwigzanych z danym zastosowaniem
mozna uzy¢ nastgpnego najwyzszego lub najnizszego poziomu
ochrony.

Ciemniejsze pola odpowiadajg tym obszarom, w ktérych nie mozna
uzy¢ odpowiedniego procesu spawania.

Zastosowania kaskéw spawalniczych Bshler Welding obejmujg m.in.:
» Spawanie pulsem prgdem statym i zmiennym

» Spawanie metodq WIG/TIG

» Spawanie gazowe

» Spawanie w mieszance Hel-Argon

» Spawanie w ostonie gazowej MIG/MAG
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PRZYGOTOWANIE | EKSPLOATACJ

Kaski spawalnicze Bohler Welding sq catkowicie zmontowane i goto-
we do uzycia po przeprowadzeniu drobnych regulacji. Wszystkie kaski
spawalnicze sqwyposazone w wygodngq uprzqz, ktérg moznaregulowac
na cztery sposoby: (s.7)

Zatozy¢ uprzqz, usuwajqc gwintowane pokretta (pojedynczo), a
nastepnie przymocowac z powrotem po przetozeniu kazdego z gwin-
towanych kotkéw przez wieksze otwory po bokach kasku. Obrocié
pokretto regulacyjne z tytu zespotu uprzezy kasku, aby dopasowaé
go do gtowy uzytkownika.

Przed rozpoczeciem pracy ostroznie sprawdzi¢ kask spawalniczy i
filtr ADF pod kqtem widocznych $ladéw, peknieé, wyztobien lub
zarysowan na powierzchni; uszkodzone powierzchnie, nawet na ptytkach
ochronnych, ograniczajq pole widzeniaizmniejszajq poziom ochrony.
Jedliptytkiochronne sqzarysowane, uszkodzone lub pokryte rozpryska-
mi, nalezy je wymienic.

Nalezy chroni¢ kaski spawalnicze przed upadkiem. Nie umieszcza¢
ciezkich przedmiotéw ani narzedzi na kasku lub w jego wnetrzu,
poniewaz mozeto spowodowac uszkodzenie poszczegdlnych elementéw.
Przeprowadzanie konserwacjifiltra nie jest konieczne przez caty okres
jego eksploatacji, jesli jest on uzywany prawidtowo.

SEUGA | KONSERW,

Czyscic kaski Bohler Welding wytqcznie delikatnym mydtem i wodq.
Wyciera¢ czystq bawetnianq szmatkq.

Stosowanie rozpuszczalnikéw jest zabronione - powoduje uszkodze-
nie maski i filtrow.

Nalezy zawsze wymienia¢ zarysowane lub uszkodzone wizjery.
Uzytkownik musi codziennie sprawdza¢ kask pod kqtem widocznych
uszkodzen. Zewnetrzne iwewnetrzne wizjery ulegajq zuzyciuinalezy
je regularnie wymieniaé, zastepujgc oryginalnymi czesciami zami-
ennymi z certyfikatem Universal.

Zalecamy wymianeg co 2-3 lata. Dtugo$¢ okresu eksploatacji zalezy
od wielu czynnikdw, takich jak stosowanie, czyszczenie, przechowy-
wanie i konserwacja. Czestotliwo$¢ kontroli i wymiany uszkodzonych
czesci (zalecana).

WYMIANA ZEWNETRZNYCH SOCZEWEK OCHRONNYCH

1. Dopilnowa¢, aby kask byt zawsze wyposazony w zewnetrzng i
wewnetrznq szybke ochronng.

2. Szybkite nalezy wymienic, jesli sq pekniete, uszkodzone lub
pokryte rozpryskami spawalniczymi do tego stopnia, ze ogra-
niczone jest pole widzenia.

3. Zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne ulegajq zuzyciu i
nalezy je regularnie wymienia¢, zastepujgc oryginalnymi, cer-
tyfikowanymi czesciami zamiennymi.

4. Zewnetrzne szybki ochronne wktada sie od tytu, patrz
powyzsza ilustracja. (s.7)

5. Wewnetrzne szybki wktada sie od tytu do elementéw
mocujqcych na filtrze z funkcjq automatycznego przyciemnia-
nia. Odpowiedni stopien ochrony, oznaczony zgodnie z normaq,
jest zapewniany tylko wtedy, gdy wszystkie szybki i elementy
mocujgce zostaty zamontowane zgodnie z instrukcjami produ-
centa.

6. Mozna zmieniac¢ przyciemnienie w zakresie od 9 do 13 i
wtgczad tryb szlifowania, w zaleznosci od potrzeb, za pomocq
pokretta bezstopniowej regulacii. (s.6)

7. Mozna regulowa¢ czutos$c i czas opdznienia, w zaleznosci od
potrzeb, za pomocg pokretta bezstopniowej regulacii. (s.6)

8. Jesli kask nie jest uzywany prxzez 15 minut, zasilanie zostanie
automatycznie odtgczone. Nie ma zadnego wytqcznika.

'YMIANA BATERII

Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe zamocowanie baterii, postepowad
zgodnie z ilustracjq. (s.6)

OZNACZENIA

Oznaczeniefiltra spawalniczego z automatycznym przyciemnianiem:
CE 4/9-13VA 1/1/1/2EN379

4 - oznaczenie stanu jasnego

9 - oznaczenie najjasniejszego stanu przyciemnienia

13 - oznaczenie najciemniejszego stanu przyciemnienia
VA — identyfikatory producentow

1 - klasa optyczna

1 - klasa rozpraszania $wiatta

1 - zmiana klasy przepuszczalno$ci $wiatta

2 - klasa w zaleznosci od kqta

379 - numer normy

Oznaczenie kasku: EN175 B
EN175 - numer normy
B - klasa uderzenia o $redniej energii

Cover Lens Marking: EN166 1B

WYKRYWANIE | USUWANIE EREK

1. Brak przetqgczania - podczas spawania nie dziata funkcja au-
tomatycznego przyciemnienia (brak przyciemnienia). Na-
tychmiast przerwa¢ spawanie: Sprawdzi¢ zalecenia czutosci i
przeprowadzi¢ regulacje. Doktadnie wyczyscié szybke i czujni-
ki. Uwaga! Nalezy upewnic sig, ze czujniki sq czyste i skierowa-
ne przodem do tuku; dla kgtéw 45° i wiekszych nie sq dozwolo-
ne; $wiatto zajarzenia tuku moze nie dociera¢ do czujnikéw.

2. 2Brak przetgczania - funkcja automatycznego przyciemnienia
nie wytgcza sie (filtr pozostaje przyciemniony) po wygaszeniu
tuku spawalniczego lub gdy tuk nie jest obecny.

Dostosowac czuto$¢, delikatnie przekrecajgc pokretto w kie-
runku ustawienia ,Lo". Gdy otoczenie jest wyjgtkowo jasno,
moze by¢ konieczne zmniejszenie o$wietlenia.

W przypadku jakiejkolwiek usterki podczas testowania lub
uzywania nalezy zaprzestac uzywania kasku i skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem handlowym.

LIST,

ZESCI - PRZY£BICA SPAWALNICZA

BOHLER WELDING (s.7)
Uprzqz - 32406
Dioptria +1,0 - 32444
Dioptria +1,5 - 32445
Dioptria +2,0 - 32452
Dioptria +2,5 - 32456

Guardian 50 - 32371

Przednia szybka ochronna - 32423
ADF Guardian 50 - 86693
Wewnetrzna szybka ochronna - 32425
Uchwyt obiektywu ze $rubami - 32443
Tasma ochronna - 32416

OZN

ENIA KONTROLNE | CERTYFIKATY

Filtry spawalnicze Bohler Welding zostaty przetestowane pod kgtem
ochrony oczu przez nastepujqce organizacje: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAkkS D-PL-19590-
02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for Sa-
fety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

To urzqdzenie PPE jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgcymi
normami UE:

Europejski znak zgodnosci - Potwierdza on, ze produkt spetnia

wymagania rozporzgdzenia o $rodkach ochrony indywidualnej
(UE) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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