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EN: WARNING! - Remove before use!

DE: WARNUNG! - Vor der Nutzung entfernen!

FR: AYVERTISSEMENT! - Enlever avant usage!

PL: UWAGA! - Przed uzyciem usung¢!

IT: Attenzione! - Rimuovere prima dell’utilizzo!

ES: iATENCION! - ;Quitar antes de usar!

CS: POZOR! Pred pouzitim vyjmout!

Fl: VAROITUS! - Poista ennen kdyttod!

DA: ADVARSEL! - Fjern fer brug!

HU: FIGYELEM! - Felhaszndlds elétt eltavolitandd!
NL: WAARSCHUWING! - Verwijderen voor gebruik!
NO: VIKTIG! - Fjern fer bruk!

PT: ATENCAO! - Remova antes de utilizar

RO: ATENTIE! Indepdrtati inainte de utilizare!

RU: BHMMaHuMe! YaanuTe npoTekTop nepea Ucnonb3oBaHUeM!
SL: OPOZORILO! - Odstraniti pred uporabo!

SV: OBSERVERA - Avldgsna innan anvdndning!
TR: UYARI! - Kullanmadan 6nce cikarin!

ZH: BE | - EAREBR !

BG: BHUMAHME! - lNpemaxHu npeam ynotpebda!
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Shade level chart
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Laser ADFis permanently connected
to the helmet shell and must not be
replaced.




[PL] OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA - PRZECZYTAC PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

A

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje obstugi

A

Automatycznie przyciemniajgce sie hetmy spawalnicze do spawania
laserowego sq przeznaczone do ochrony oczu i twarzy przed iskrami,
odpryskamiiszkodliwym promieniowaniemw normalnych warunkach
spawania. Filtrautomatycznie przyciemniajqcy dziata automatycznie.
Zmienia stan z jasnego na ciemny po zapaleniu tuku spawalniczego i
powraca do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

Automatycznie przyciemniajgcy sie hetm spawalniczy do spawania
laserowego jest dostarczany w stanie zmontowanym. Jednak przed
uzyciem nalezy go dostosowa¢ do wtasnych preferencji. Nalezy
ustawi¢ czas opdZnienia, czuto$¢ i numer odcienia dla danego
zastosowania.

Hetm nalezy przechowywa¢ w suchym, chtodnym i ciemnym miejscu.
Nalezy pamieta¢ o wyjeciu baterii przed dtugotrwatym przechow-

A

OSTRZEZENIE

ywaniem.

»  Filtry ochronne przed promieniowaniem laserowym chronig oczy
przed przypadkowym bezposrednim kontaktem z wigzkq lasera.
Nie nadajg sie one do bezposredniego patrzenia w wigzke lase-
ra.

»  Osobaodpowiedzialna za bezpieczenstwo laserowe musi zawsze
bra¢ udziat w wyborze odpowiednich okularéw ochronnych, a
takze nalezy przeprowadzi¢ ocene ryzyka.

»  Nalezy sprawdzi¢ oznaczenia na ostonie ochronnejoczu: upewnié
sie, ze informacje dotyczgce dtugosci fal i poziomoéw ochrony
wydrukowane na ostonie sq odpowiednie dla uzywanego zrédta
lasera.

» Zardébwno wartosci graniczne, jak i testy odpornosci opierajq sie
na maksymalnym czasie ekspozycji wynoszqgcym 5 sekund.

»  Osoby pracujgce w obszarach, wktérychistnieje ryzyko narazenia
na promieniowanie laserowe, muszg nosi¢ srodki ochrony oczu
przed promieniowaniem laserowym.

»  Zagrozenia wynikajg réwniez z rozproszonych lub bezposrednio
odbijanych promieni laserowych spowodowanych nachyleniem
lub nieprawidtowym ustawieniem elementéw optycznych orazw
przypadku filtréw bezpieczenstwa laserowego z powtokami
odblaskowymi.

» Nienoszenie ochrony oczu lub wybdér nieodpowiedniego sprzetu
ochronnego moze prowadzi¢ do obrazen lub utraty wzroku.

» Nawet przy uzyciu odpowiednich srodkéw ochrony oczu nie
wolno nigdy patrze¢ bezposrednio w promien lasera.

» W przypadku uszkodzenia produktu przez wigzke lasera nalezy
go natychmiast wymienic.

»  Produkt nie jest dopuszczony do uzytku w ruchu drogowym ani
do zadnych innych czynnosci poza przeznaczeniem.

» Kolorowe filtry mogg zmienia¢ postrzeganie koloréw: nalezy
upewni¢ sig, ze uzywany filtr nie utrudnia rozpoznawania swiatet
ostrzegawczych lub sygnatéw.

»  Nienalezy nigdy kta$¢ hetmuiautomatycznie przyciemniajgcego
sie filtra na gorgcej powierzchni.

» Nigdy nie otwieraj ani nie manipuluj automatycznie
przyciemniajgcym sie filtrem.

» Tasamoczynnie przyciemniajgca sig¢ hetm spawalniczy nie chro-
ni przed powaznymi zagrozeniami uderzeniowymi.

»  Tenhetm nie chroni przed materiatami wybuchowymianizrgcymi
ptynami.

»  Niewprowadzajzadnych zmian wfiltrze lub hetmie, chyba ze jest
to okreslone w niniejszej instrukcji. Nie wolno rozdzielaé skorupy
hetmu laserowego i filtra spawalniczego.

» Nie uzywaj czesci zamiennych innych niz podane w niniejszej
instrukcji. Nieautoryzowane modyfikacje i czesci zamienne
powodujq utrate gwarancjiinarazajq operatoranaryzyko obrazen.

» Jesli hetm nie zaciemnia sige po uderzeniu tuku elektrycznego,
nalezy natychmiast przerwac¢ spawanie i skontaktowaé sie z
przetozonym lub sprzedawcq.

»  Nie zanurzqj filtra w wodzie.

» Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikédw na filtrze lub elementach
kasku.

»  Stosowac wytqcznie w temperaturach od -5°C do +55°C (23°F do
131°F).

» Temperatura przechowywania: od -20°C do +70°C (od -4°F do
158°F). Jesli kask nie jest uzywany przez dtuzszy czas, nalezy go
przechowywad¢ w suchym, chtodnym i ciemnym miejscu.

»  Nalezy chronié filtr przed kontaktem z ptynami i zabrudzeniami.

» Nalezy regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie nalezy uzywac
silnych srodkéw czyszczgeych. Czujnikii ogniwa stoneczne nalezy
zawsze utrzymywaé w czystos$ci za pomocq czystej,
niepozostawiajqcej wtokien $ciereczki.

» Regularnie wymieniaj przedniq ostone, jedli ma pekniecia, zad-
rapania lub wgniecenia.

»  Materiaty, ktére mogq mie¢ kontakt ze skérg uzytkownika, mogq
w pewnych okoliczno$ciach wywotywac reakcje alergiczne.

»  ADFmoze by¢uzywany tylkow potgczeniuzwewnetrzng soczewkq
ostonowq.

»  Podkaskiem nalezy nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z ostong
boczng.

»  Ostony oczu chronigce przed czgstkami poruszajgcymisie zduzq
predkosciq, noszone na zwyktych okularach, mogq przenosi¢
uderzenia, stwarzajqc zagrozenie dla uzytkownika.

» Jesli symbole F lub B nie sqg wspdlne zaréwno dla soczewki, jak i
oprawki, wéwczas do kompletnej ochrony oczu przypisuje sie
nizszy poziom.

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy

spawaniu nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

ZAKRES ZASTOSOWAN
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy
spawaniu nalezy przeczytac ze zrozumieniem instrukcje

bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi hetméw ochronnych Bdhler Welding jest zgodna
z pkt 1.4 zatqcznika Il do rozporzgdzenia (UE) 2016/425 w sprawie
srodkéw ochrony indywidualnej.

Hetm spawalniczy Bohler Laser zapewnia statq ochrone przed
promieniowaniem UV/IR, a takze ochroneg twarzy i oczu przed iskra-
mi powstajgcymi podczas spawania.

Nie nalezy patrze¢ bezposdrednio na tuk spawalniczy gotym okiem
podczas jego zaptonu. Moze to spowodowa¢ bolesne zapalenie
rogowki i nieodwracalne uszkodzenie soczewki oka, prowadzgce do
zacémy.

Hetm spawalniczy Béhler Laser Welding i filtry spawalnicze mogq
by¢ stosowane w wigkszosci zastosowan spawania laserowego i
tukowego, w przypadku GTAW / TIG, gdzie jest to zaznaczone. Filtry
spawalnicze zapewniajq ochrone przed szkodliwym promieniowaniem
UV i IR zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi numeru odcienia oz-
naczonego na kazdym modelu pasywnym lub automatycznym (ADF);
ochrona oczu pozostaje aktywna tak dtugo, jak dtugo klapka jest w
pozycji opuszczonej, zakrywajqc pole widzenia.

Ponizsza tabela stanowi punkt odniesienia dla wyboru najbardziej
odpowiedniego odcienia filtra spawalniczego: (str. 6)
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W zaleznos$ci od warunkéw zastosowania mozna uzy¢ nastepnego
wyzszego lub nastepnego nizszego poziomu ochrony.

Ciemniejsze pola wskazujg obszary, w ktérych nie mozna stosowad
odpowiedniego procesu spawania.

Hetmy spawalnicze Bdhler nadajq sie do nastepujgcych zastosowan,
ale nie sq do nich ograniczone:

» Impulsy AC/DC

» Inwertery WIG/TIG

» Spawanie pretowe

»  Argon/Hel

»  Elektrody z gazem ochronnym MIG/MAG

» Laser(1000-1100 nm)

UWAGA: We wszystkich zastosowaniach spawalniczych zaleca sig
zachowanie bezpiecznej odlegtosciwynoszqcej400-450 mm miedzy
tukiem spawalniczym a hetmem spawalniczym, aby unikng¢ uszkod-
zenia filtra ADF lub rozwarstwienia ekranu LCD.

PRZYG WANIE | EKSPLOATACJ

LaserGuard / Air jest w petni zmontowany i gotowy do uzycia po
niewielkich regulacjach. Wszystkie hetmy spawalnicze sqwyposazone
w wygodne nakrycie gtowy, ktére mozna regulowac¢ w celu zapewni-
enia komfortu: (str. 7)

Obrdé¢ pokretto regulacyjne z tytu zestawu nagtowia, aby dopasowad
godo gtowy uzytkownika. Regulacja dotyczy gérnego paska, regulaciji
wzdtuznej i regulacji kqtowej.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ kask spawal-
niczy i ADF pod kqtem widocznych $ladéw, peknie¢, wgniecen lub
zadrapan; uszkodzone powierzchnie, nawet na ptytkach ochronnych,
ograniczajg ochrone wzroku. Jesli ptytki ochronne sq porysowane,
uszkodzone lub pokryte odpryskami, nalezy je wymienic.

Hetm spawalniczy nie powinien by¢ upuszczany. Nie nalezy umieszcza¢
ciezkich przedmiotéw ani narzedzi na hetmie lub w jego wnetrzu,
poniewaz mogq one uszkodzi¢ jego elementy. Przy ostroznym
uzytkowaniu filtr spawalniczy nie wymaga dalszej konserwacji przez
caty okres eksploataciji.

OBSLtUGA | KONSERWACJA

Kask nalezy czysci¢ wytgcznie tagodnym mydtem i wodq. Osuszy¢
czystq bawetniang sciereczkq. Zabrania sie stosowania rozpuszczal-
nikéw, poniewaz mogq one uszkodzi¢ maske i filtry. Porysowane lub
uszkodzone wizjery nalezy zawsze wymieniac.

Uzytkownik musi codziennie przeprowadzaé regularne kontrole, aby
upewnic¢ sig, ze nie ma zadnych widocznych uszkodzen. Zewnetrzne
iwewnetrzne wizjery sq czesciami zuzywajgcymi sie i nalezy je regu-
larnie wymienia¢ na oryginalne, certyfikowane uniwersalne czesci
zamienne.

Zalecamy okres uzytkowaniawynoszqcy 3-4 lata. Czas uzytkowania
zalezy od réznych czynnikoéw, takich jak sposéb uzytkowania, czys-
zczenie, przechowywanie i konserwacja. Zaleca sie regularne kont-
role i wymiane uszkodzonych czedci.

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

1. Brak przetqczania - Natychmiast przerwij spawanie, jesli so-
czewka automatyczna pozostaje jasna i nie ciemnieje. Zapoz-
naj sie z zaleceniami dotyczqcymi czutosci i dostosuj czutosce.
Oczys¢ ostone soczewki i czujniki z wszelkich przeszkédd. Uwa-
ga! Upewnij sig, ze czujniki sq czyste i skierowane w strone tuku;
kagty 45° lub wieksze nie pozwalajq na dotarcie $wiatta tuku do
czujnikow.

N

Brak przetgczania - jesli soczewka automatyczna pozostaje
ciemna po zgaszeniu tuku spawalniczego lub pozostaje ciem-
na, gdy nie ma tuku. Doktadnie dostosuj ustawienie czutosci,
dokonujgc niewielkich zmian w ustawieniu regulatora,

obracajgc go w kierunku ustawienia ,Lo". W ekstremalnych
warunkach o$wietleniowych moze by¢ konieczne zmniejszenie
poziomu oswietlenia otoczenia.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek nieprawidtowosci podczas
testowania lub uzytkowania nalezy zaprzestac korzystaniaz urzqgdzenia
i skontaktowac sie z lokalnym

WYMIANA ZEWNETRZNYCH SOCZEWEK OCHRONNYCH

1. Nalezy upewnic sie, ze hetm jest zawsze wyposazony w zat-
wierdzone przez firme Bohler Welding zewnetrzne i wewnetrzne
soczewki ochronne.

2. Soczewki ochronne nalezy wymieni¢, gdy sq pekniete, uszkod-
zone lub pokryte odpryskami spawalniczymi w stopniu
utrudniajqcym widzenie.

3. Szkta ochronne zewnetrzne i wewnetrzne sq czesciami
zuzywajqcymi sie i nalezy je regularnie wymieniac na oryginal-
ne certyfikowane czesci zamienne.

4. Szkto zewnetrzne montuje sie od tytu. (str. 7)

5. Wewnetrzna soczewka jest montowana od tytu w uchwytach
na filtrze samosciemniajqcym. Ochrona zgodna z niniejszq
normg jest zapewniona tylko wtedy, gdy wszystkie elementy
soczewkii mocowania sq zainstalowane zgodnie z instrukcjq
producenta.

6. Przytrzymaj przycisk SHADE, aby przetqcza¢ sie miedzy tryba-
mi CUT (5-8) i WELD (9-13). Teraz mozesz ustawi¢ zqdany pozi-
om zaciemnienia. Kazde naci$niecie przycisku powoduje
zwiekszenie poziomu zaciemnienia o 1 stopien, a po
osiggnieciu poziomu 8 lub 13 powrdét do najnizszego poziomu.

7. Aby przetgczy¢ sie w tryb szlifowania, nacisnij przycisk na
zewngtrz hetmu. Aby powrdci¢ do trybu spawania, nacisnij
ponownie przycisk zewnetrzny.

8. Dostosuj czutos$¢ zgodnie z potrzebami, naciskajgc przycisk
czutosci. Kazde nacisniecie zwieksza czutosc. (str. 6)

9. Ustaw czas opdznienia, naciskajqc przycisk opdznienia. Kazde
nacisniecie zwieksza czas opdznienia o 0,1 sekundy.

10. Jedli hetm nie jest uzywany przez 15 minut, zasilanie wytqcza
sie automatycznie. Nie ma wytqgcznika.

MIANA BATERII

Podczas wymiany baterii nalezy pamietaé o zamontowaniu jej we
wtasciwej pozycji, zgodnie z ilustracjq. (str. 6)

OZNACZENIE

16321 VAW4/5-8/9-13 V1
1000-1100 D LB7 IR LB8 VA CE

Filtrlaserowy / filtr spawalnicz:
zautomatycznym przyciemni-
aniem:

16321 VAW15 D HM 1-M
1000-1100DLB&6IRLB8 VAFCE

Obudowa hetmu:

Dodatkowe soczewki: VA1FCE

Znaczenie:

W - Spawanie (Welding)

2,5 - Poziom jasnosci

4 - Najjasniejszy poziom przyciemnienia
13; 15 - poziom zaciemnienia ciemniejszy
HM 1-M - rozmiar hetmu - $redni
1000-1100 - dtugosé fali

D LB; IRLB - tryb pracy + poziom ochrony
D/F - érednia energia uderzenia

VA - identyfikacja producenta

V1; 1 - klasyfikacja optyczna

ISO 16321; EN 207 - Normy europejskie
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LISTA CZESCI (s.7)

LaserGuard / Air - 89572/89570 Dioptria +1,0 - 32444
Przednia szybka ochronna - 32423 Dioptria +1,5 - 32445
Wewnetrzna szybka ochronna - 95652 Dioptria +2,0 - 32452
Uchwyt obiektywu ze $rubami - 32442 Dioptria+2,5-32456

Tasma ochronna - 32416
Uprzqz - 32406
Uszczelka twarzy - 57182

OZNACZENIA KONTROLNE | CERTYFIKATY

Hetmy spawalniczeifiltry spawalnicze firmy Béhler sq testowane pod
kgtem ochrony oczu przez nastepujgcg jednostke notyfikowanq: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persdnliche
Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAkkS
D-PL-19590-02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for
Safety Technologies (ZLS) ZLS-NB-0156

To urzqdzenie PPE jest zgodne z nastepujqcymi obowigzujgcymi
normami UE:

UK EN166B:2001
c € 1SO 16321-2:2021
cn EN207:2017
Europejski znak zgodnosci - Potwierdza on, ze produkt spetnia

wymagania rozporzgdzenia o srodkach ochrony indywidualnej
(UE) 2016/425.

GWARANCJA

Obowiqzujq warunki gwarancji okreslone w Ogdlnych Warunkach
Sprzedazy voestalpine Bdhler Welding (dostepnych na stronie https://
www.voestalpine.com/welding/global-en/terms-conditions/). Wigcej
informacji mozna uzyskac¢ u autoryzowanego sprzedawcy. Gwaran-
cja obejmuje wytgcznie wady materiatowe i produkcyjne. W przy-
padku uszkodzen spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem,
nieautoryzowang interwencjq lub uzytkowaniem nieprzewidzianym
przez producenta, gwarancja i odpowiedzialnos¢ tracqg waznosc¢.
Odpowiedzialnos$¢igwarancjawygasajq rowniez w przypadku uzycia
czesci zamiennych innych niz oryginalne czesci zamienne.
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