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SPARE PARTS

ITEM | PARTNO. | PRODUCT NAMING Flg. 2 - ADF control:
1 89328 Safe Guard 62F Air
2 89329 Safe Vision Air
3 89333 Face-seal
4 89604 Front Cover Lens
5 89571 ADF Safe Guard 62
6 32433 Inner cover lens
7 32444 Dioptre +1,0
7 32445 Dioptre +1,5
7 32452 Dioptre +2,0
1. MODE 2. SHADE
7 32456 Dioptre +2,5
3. DELAY 4. SENSI
8 89332 Flip-Element - Safe Guard
9 89330 Grinding visor

10 89495 Ear-defenders 34dB SNR
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- [PL] - Polski-
Safe Vision Air / Safe Guard 62F Air

[PL] INSTRUKCJA UZYCIA

Instrukcja obstugi produktéw Safe Vision Airi Safe Guard 62F Air jest zgodna z pkt 1.4 zatgcznika |l do rozporzgdzenia (UE) 2016/425

w sprawie srodkéw ochrony indywidualnej.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania w dowolnym momencie i bez uprzedniego powiadomienia zmian i poprawek
do niniejszej instrukcji obstugi, ktére okazq sie konieczne ze wzgledu na btedy drukarskie, niescistosci lub ulepszenia produktu.
Zmiany takie zostanq jednak uwzglednione w kolejnych wydaniach instrukcji obstugi.

Najnowsze dokumenty dotyczgce naszych produktéw oraz wszystkie dane kontaktowe firmy voestalpine Bohler Welding mozna
znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem: www.voestalpine.com/welding

WAZNE!

Przed uzyciem urzqgdzenia nalezy zapoznac sig z niniejszq instrukcjq obstugi i w petni jq zrozumied.
Instrukcje obstugi nalezy zachowa¢ do wykorzystania w przysztosci.

Safe Vision Air (hetm ochronny przystosowany do pracy z
powietrzem z klapkg do szlifowania) zostat zaprojektowany w
celu ochrony:

» 0osobynoszqcejprzed spadajgcymiprzedmiotamiiwynika-
jqacymiztego urazamimozgu i ztamaniami czaszki. Produkt
jestwykonany tak, aby pochtaniaé energie uderzenia poprzez
czesciowe zniszczenie lub uszkodzenie skorupy i uprzezy, i
nawet jesli takie uszkodzenia mogq nie by¢ tatwo widoczne,
kazdy produkt poddany silnemu uderzeniu powinien zosta¢
wymieniony.

» oczuitwarzy uzytkownika przed czgstkamii pytem podczas
szlifowania. Ostona szlifierska zapewnia statq ochrone przed
$rednim oddziatywaniem promieni UV, cieptem i iskrami.
Przezroczysta ostona szlifierska nie zapewnia ochrony przed
Swiattem.

Safe Guard 62F Air (Safe Vision Air z klapkg spawalniczq) posi-

ada wszystkie funkcje ochronne Safe Vision Air, a dodatkowo

zostat zaprojektowany w celu ochrony:

» oczu itwarzy uzytkownika przed iskrami, rozpryskami i sz-
kodliwym promieniowaniem w normalnych warunkach sp-
awania oraz zapewnia statq ochrone przed promieniowan-

iem UV/IR. Filtr spawalniczy z automatycznym
przyciemnianiem (ADF) dziata automatycznie. Zmienia stan
z jasnego na ciemny po zapaleniu tuku spawalniczego i
powraca do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

OSTRZEZENIE: Nie patrz bezposrednio na tuk spawalnicz
gotymi oczami podczas zaptonu tuku. Moze to spowodowad
bolesne zapalenie rogdwkiinieodwracalne uszkodzenie socze-
wki oka, prowadzgce do zaémy.

Safe Vision Air / Safe Guard 62F Air nalezy stosowac¢ wraz z
zatwierdzonym systemem dostarczania powietrza dostarczonym
przezfirme voestalpine Bohler Welding, ktéry zapewnia réwniez
ochrone przed niektérymizanieczyszczeniami powietrza. Ninie-
jsza instrukcja obstugi nalezy czytac tqcznie z innymi instruke-
jamiobstugi systeméw dostarczania powietrza, filtrow spawal-
niczych i tadowarek akumulatoréw.

Safe Vision Air / Safe Guard 62F Air sq produkowane przez firme
voestalpine Béhler Welding Germany GmbH. Dane kontaktowe
znajdujq sie na stronie 2.

1. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

»  Niedokonujzadnych modyfikacji produktu, chyba ze zostato
to okreslone w niniejszejinstrukcji. Nieautoryzowane mody-
fikacje i czesci zamienne uniewazniq gwarancje i narazq
operatora na ryzyko obrazen.

»  Produkty nie powinny by¢ modyfikowane w celu montazu
akcesoriéw w sposdb niezalecany przez producenta.

» Nie nalezy stosowac farb, rozpuszczalnikéw, klejow ani et-
ykiet samoprzylepnych, chyba ze zgodnie z instrukcjami.
Kazdy produkt moze by¢ niekorzystnie wptywany przez
niektére chemikalia.

» Nalezyregularnie sprawdzac soczewki. Niezwtocznie wymien
wszystkie porysowane, pekniete lub wzarte ekrany.

» Ten produkt nie chroni przed urzqdzeniami wybuchowymi,
zrgcymi cieczami ani powaznymi zagrozeniami uderzenio-
wymi.

» OSTRZEZENIE: Ostona ta nie moze byé uzywana jako
ptyta bezpieczenstwa.

» Hetmy i ekrany wytrzymujg tylko pewnq ilos¢ ciepta. Nie
nalezy umieszczacich w poblizu otwartego ognia, gorqcych
miejsc pracy itp.

» Soczewkiochronne nie zapewniajg nieograniczonej ochro-
ny oczu, uszu i twarzy.

» No$ zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi ostonami
pod kaskiem.

» Ochraniacze oczu przed czgstkamio duzej predkosci zakta-
dane na standardowe okulary okulistyczne mogq przenosi¢
uderzenia, stwarzajqc tym samym zagrozenie dla uzytkown-
ika.

» Jesdli okulary i oprawki nie noszq wspdlnie oznaczenia F lub
B, ostonom oczu nalezy przypisac¢ nizszy poziom ochrony.

» Nie uzywac¢ w pomieszczeniach zamknietych i zawsze oce-
nia¢ ryzyko przed uzyciem.

» Nie uzywadé w srodowisku, ktére stanowi bezposrednie za-
grozenie dla zdrowia lub higieny uzytkownika.

» W przypadku wystgpienia zawrotéw gtowy lub trudnosciw
oddychaniu natychmiast przerwac prace i opuscic teren.

» Materiaty, ktére mogqg wejs¢ w kontakt ze skérg uzytkown-
ika, mogq wywotac reakcje alergiczne u oséb wrazliwych.

» Nie pozwala¢ dzieciom na uzywanie lub manipulowanie
materiatem opakowaniowym.

» Nie wolno uzywa¢ produktu, gdy podtgczona jednostka
dmuchawy jest wytgczona. Oczekuje sie niewielkiej lub
zadnejochrony drég oddechowych. W hetmie moze szybko
nastgpi¢ nagromadzenie dwutlenku weglaispadek poziomu
tlenu.

»  Wytgczony system PAPR nie chroninarzgdéw oddechowych
uzytkownika.

» Uszczelnienie twarzy musi by¢ odpowiednio dopasowane
do twarzy uzytkownika, aby zagwarantowa¢ optymalny
poziom ochrony.
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Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dla Safe Guard 62F Air

z klapkg spawalniczq):

» OSTRZEZENIE: Produkt i jego automatycznie przyciem-
niajqcy filtr (ADF) nie nadajq si¢ do spawania laserowego,
cigcialaserowego anido zastosowan z uzyciem spawania
gazowego tl yl g

» Nigdy nie umieszcza¢ kasku i filtra z funkcjg automatycz-
nego przyciemniania na gorgcej powierzchni.

» Nigdy nie otwiera¢ ani nie modyfikowa¢ filtra z funkcjq
automatycznego przyciemniania.

» Nie zanurza¢ filtra w wodzie.

»  Chronic filtr przed kontaktem z ptynami lub zanieczyszczeniami.

» Regularnie czysci¢ powierzchnieg filtra; nie uzywac silnych
roztwordw czyszczqcych. Czujniki alezy zawsze utrzymywadé w
czystosci za pomocq czystej, niestrzepigcej sie chusteczki.

»  Nie dokonywac¢ zadnych modyfikacji filtra lub kasku niewy-
mienionych w niniejszej instrukcji obstugi.

» Jedli kask nie przyciemni sie po zajarzeniu tuku, nalezy
natychmiast zakonczy¢ spawanie i skontaktowad sie z
przetozonym lub dealerem.

»  Filtra ADF mozna uzywac wytqcznie wraz z wewnetrznymi
szybkami ochronnymi.

» Wzmacniane okularowe soczewki mineralne mogq by¢
uzywane wytqcznie w potgczeniu zodpowiednimisoczewkami
dodatkowymi.

Ogdlne informacje dotyczgce zagrozen:

»  Trzymac¢ gtowe z dala od oparéw. Nie wdycha¢ oparéw.
Aby unikng¢ tego niebezpieczenstwa, miejsce pracy musi
by¢ dobrze wentylowane i/lub nalezy stosowac odpowied-
nie systemy odciggowe, aby utrzymad opary i gazy z dala
od strefy oddychania.

» W przypadku stabejwentylacji nalezy stosowac zatwierdzony
system oddechowy z doprowadzeniem powietrza.

» W przypadku wysokiego poziomu hatasu nalezy nosi¢ za-
twierdzong ochrone stuchu.

» No$ odziez i rekawice ochronne wykonane z trwatych,
ognioodpornych materiatéw oraz ochraniacze na stopy,
aby chroni¢ skére swojg i pomocnika.

» Podczaskorzystaniaz tego produktu nalezy uzywac okularéw
ochronnych odpornych na uderzenia lub gogli oraz ochro-
ny stuchu.

2. SAFE GUARD 62F AIR - ZAKRES OSOWANIA:

Filtr ADF (= automatycznie przyciemniajqcy filtr spawalniczy)
moze by¢ stosowany w wigkszosci zastosowan spawania tu-
kowego oraz w spawaniu GTAW / TIG, gdzie jest to wskazane.
Filtry spawalnicze zapewniajq statq ochrone przed szkodliwym
promieniowaniem UViIR przy poziomie zaciemnienia 13, nawet
w przypadku awarii elektroniki.

Ochrona oczu pozostaje skuteczna tak dtugo, jak dtugo klap-
ka jest w pozycji opuszczonej, zakrywajqc pole widzenia.

Ponizsza tabela stanowi punkt odniesienia przy wyborze na-
jbardziej odpowiedniego stopnia zaciemnienia filtra spawal-
niczego: (str. 5)

W zaleznosci od warunkdéw zastosowania mozna uzy¢ nastep-
nego wyzszego lub nastepnego nizszego poziomu ochrony.
Ciemniejsze pola wskazujg obszary, w ktérych nie mozna sto-
sowac¢ odpowiedniego procesu spawania.

Hetmy spawalnicze Béhler nadajq sie miedzy innymi do nas-
tepujqcych zastosowan:

» Impulsy AC/DC

»  Falowniki WIG/TIG

» Spawanie elektrodg otulong

» Argon/hel

» Elektrody z gazem ochronnym MIG/MAG

3. PRZED PIERWSZYM UZYCIEM

Produkt jest w petni zmontowany i gotowy do uzycia po niew-

ielkich przygotowaniach i regulacjach:

1. Nalezy usunq¢ warstwy ochronne pokrywajqce soczewke
z obu stron.

2. Sprawdz, czy nie ma zadnych wad produkcyjnych, takich
jak pecherzyki, peknigcia i gtgbokie rysy.

3. Aby zapewni¢ bezpieczne dopasowanie, wyreguluj
opaske z tytu produktu, obracajqc zapadke w prawo, aby
jqg dokreci¢, i wlewo, aby jg poluzowac.

4. PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Przed uzyciem produktu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce

kontrole zgodnie z ponizszg procedurg:

1. Sprawdz, czy elementy kasku ochronnego dziatajq praw-

idtowo i nie sq uszkodzone.

2. Doktadnie sprawdz soczewki i ADF pod kgtem widocznych
$ladow, peknied, wgniecen lub zadrapan; uszkodzone
powierzchnie, nawet na ptytkach ochronnych, zmniejsza-
jq ochrone przed zaburzeniami widzenia. Jedli ptytki
ochronne sq porysowane, uszkodzone lub pokryte od-
pryskami, nalezy je wymienié. W razie potrzeby wymien
elementy.

. ADF nalezy dostosowa¢ do osobistych preferencji. Ustaw
czas opdznienia, czutosé i numer odcienia dla danego
zastosowania (patrz ,5. UZYCIE”).

. Podtgczanie weza powietrznego do hetmu — wyréwnaj
kotki ztgcza bagnetowego weza z otworami w kanale
powietrznym. Wciénij ztqcze bagnetowe do kanatu powie-
trznego, az osiggnie dno otworu, a nastepnie delikatnie
obrdé¢ je, az kotki ustalajgce zaskoczg na swoje miejsce.

. Zaktadanie uszczelki twarzy: Po wtqczeniu podtqczonej
dmuchawy opusé hetm do pozycji dolnej. Pociggnij
uszczelke twarzy za odpowiedni uchwyt nad brodq i do-
pasuj jg odpowiednio do twarzy i brody. Wspdtczynnik
ochronny catego systemu jest zmniejszony, jesli uszczelka
hetmu nie jest prawidtowo dopasowana, na przyktad z
powodu zarostu lub dtugich wtoséw, ktére zaktdcajq linie
uszczelnienia.

w
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o

5. UZYCIE

Ustawianie automatycznie przyciemnianego filtra spawalnicze-

go (ADF) - str. 4:

» TRYB - Naci$nijprzycisk,,MODE”, aby przetqczac sie miedzy
trybami ,WELD", ,CUT" i ,GRIND":

» REGULACJA CIEMNOSCI - Nacisnij przycisk odcienia, aby
ustawic¢ odciert od 5 do 8 lub od 9 do 13. Kazde nacis$nigcie
powoduje zwigkszenie odcienia o jeden stopien.

» Kontrola opdznienia - Funkcja opdznienia reguluje szybkos¢
powrotu soczewkido stanu przezroczystego po wygaszeniu
tuku. Aby regulowac opdznienie, nacisnij przycisk ,Clock”.
Kazde nacisnigcie zwigksza poziom opdznienia o jeden
stopienipowoduje powrét do poczqtku. Opdznienie mozna
regulowaé w 6 stopniach (0,1-0,9 s).

» Requlacja czutodci - Regulacja czutosci pozwala ustawi¢
ADF na optymalny poziom w zaleznosci od oswietlenia
otoczenia. Aby zmieni¢ czuto$¢, nacisnij przycisk , SENSI”.
Kazde nacisnigcie zwieksza poziom opdznienia o jeden i
powraca do poczqtku. Czuto$¢ mozna regulowac w 6 sto-
pniach.

[PL] - Polski 43
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6. KONSERWACJA

Czysc¢idezynfekujcieptqwodq zkranu (o znanym braku szkod-
liwego wptywu na uzytkownika) i miekkq $ciereczkq, uwazajqgc,
aby nie zarysowa¢ powierzchni. Nie zaleca sie stosowania
dostepnych w handlu rozpuszczalnikéw ani zwiqzkéw organ-
icznych, poniewaz powodujq one zmiekczenie powierzchni i
zmniejszenie naprezen, co prowadzi do utraty wtasciwosci
fizycznych. Do czyszczenia, konserwacji lub dezynfekcjinalezy
uzywad wytgcznie substancji, ktére nie majq negatywnego
wptywu na kask i nie majg znanego negatywnego wptywu na
uzytkownika, gdy sq stosowane zgodnie z instrukcjami i infor-
macjami producenta.

Produkt ma okres uzytkowania do pieciu lat. Data produkcji
jest wyttoczona na kasku (kwartat/rok).

7. ADF SAFE GUARD 62 - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW:

Brak przetgczania - podczas spawania nie dziata funkcja
automatycznego przyciemnienia (brak przyciemnienia).
Natychmiast przerwa¢ spawanie: Sprawdzi¢ zalecenia
czutosci i przeprowadzi¢ regulacje. Doktadnie wyczysci¢
szybke i czujniki. Uwaga! Nalezy upewnié sig, ze czujniki sq
czysteiskierowane przodem do tuku; dla kqtéw 45°iwiekszych
nie sq dozwolone; $wiatto zajarzenia tuku moze nie docier-
ac¢ do czujnikow.

Brak przetqczania - funkcja automatycznego przyciemnie-
nia nie wytgcza sie (filtr pozostaje przyciemniony) po wy-
gaszeniu tuku spawalniczego lub gdy tuk nie jest obecny.
Dostosowa¢ czutosé, delikatnie przekrecajqc pokretto w
kierunku ustawienia ,Lo”". Gdy otoczenie jest wyjgtkowo
jasno, moze byc¢ konieczne zmniejszenie oswietlenia.

W przypadku jakiejkolwiek usterki podczas testowania lub
uzywanianalezy zaprzestaé¢ uzywania kaskuiskontaktowaé

sig¢ z lokalnym pr icielem handlowym.

8. PRZECHOWYWANIE

Oryginalne opakowanie nadaje sie do transportui przechowy-
wania w okreslonych warunkach przechowywania (patrz ,,11.
SPECYFIKACJA PRODUKTU") przez okres do pieciu lat.

9. LISTA CZESCI:

- 89328 - Safe Guard 62F Air 2 - 89329 - Safe Vision Air

- 89333 - Uszczelka czotowa 5-89571 - ADF Safe Guard 62
- 89604 - Przednia szybka ochronna 7 - 32444 - Dioptria +1,0

- 32433 - Wewnetrzna szybka ochronna 7 - 32445 - Dioptria +1,5

- 89332 - Element uchylny - Safe Guard 7 - 32452 - Dioptria +2,0

- 89330 - Ostona do szlifowania - 32456 - Dioptria +2,5

0 - 89495 - Ochronniki stuchu 34 dB SNR

20 @O NG
~

10. OZNACZENIE

Kask ochronny
CEEN397 | ANSI/ISEA Z89.1-2014 - Type |, Class G

Automatycznie przyciemniajgcy filtr spawalniczy (ADF):

16321 VAW4/5-8/9-13V1CE

Element uchylny
16321 VAEHM CE

Oznaczenie obiektywu pokrywy:

EN1661B

Znaczenie:

4 - oznaczenie stanu jasnego

5 - oznaczenie najjasniejszego stanu przyciemnienia

13 - oznaczenie najciemniejszego stanu przyciemnienia
VA - identyfikatory producentéw

V1 - klasa w zaleznosci od kqta

EN 166/ EN397 /1SO 16321 - numer normy

B/ E - Srednia ocena wptywu na energie

HM - Ocena uderzenia duzej masy

11. SPECYFIKACJE PRODUKTU

» Powierzchnia widzenia : 98mm x 62mm

» Ochrona przed - Staty odcien DIN 13

» Stan o$wietlenia : Odcien DIN 4

» Stanciemny : 5-8/9-13

»  Czujniki: 4

» Regulacja opdznienia: 0.1-0.9 sec.

»  Wartos¢ znamionowa : >2 Amp.

» Zasilanie: Wbudowana bateria guzikowa, ogniwo stoneczne
» Automatyczne wiqczanie/wytgczanie

» Temperatura robocza: od -5 °C do +55 °C

» Temperatura przechowywania: od -20 °C do +70 °C
» Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: <70 %

» Gwarancja: 2 lata od daty zakupu

Certyfikat wydany przez:

» ECS GmbH - European Certification Service - jednostka
notyfikowana 1883 (CE) Obere BahnstraBe 74| 73431 Aalen
| Niemcy

» Instytut Badan nad Pracq i Sprawami Spotecznymi - jed-
nostka notyfikowana 1024 (CE) Jeruzalemska 1283/9, 110
00 - Praga 1| Republika Czeska

» COLTS Laboratories (ANSI) 702 Stevens Ave Oldsmar, FL
34677 | USA

To urzgdzenie PPE jest zgodne z nastepujgcymi obowiqzujqcy-
mi normami UE:

Europejski znak zgodnosci (CE) - potwierdza, ze produkt

spetnia wymagania rozporzgdzenia (UE) 2016/425 w sprawie
$rodkéw ochrony indywidualnej.

EN397+A1:2012 (kaski ochronne)
1SO 16321
EN166:2001 (Ekran szlifierski)

ANSI/ISEA Z89.1-2014 (R2019) Typ |, klasa G

12. GWARANC.

Obowiqzujq warunki gwarancji okreslone w Ogdlnych warunk-
ach sprzedazy firmy voestalpine Béhler Welding (dostepne na
stronie https://www.voestalpine.com/welding/global-en/
terms-conditions/). Aby uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj
sie zautoryzowanym sprzedawcg. Gwarancja obejmuje wytqgcznie
wady materiatowe i produkcyjne. W przypadku uszkodzen
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem, nieautoryzowanq
ingerencjq lub uzytkowaniem niezgodnym z zaleceniami pro-
ducenta gwarancja i odpowiedzialno$¢ tracq waznos¢. Od-
powiedzialnos$¢igwarancjatracq réwniez waznosé w przypad-
ku uzycia czgéci zamiennych innych niz oryginaln

IS

[PL] - Polski
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