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Fig. 7

ITEM PART NO. | PRODUCT NAMING ITEM PART NO. | PRODUCT NAMING
1 57038 ﬁﬁ?fﬂiﬂﬁ:d flex. air hose) ’ 37007 | Guardian62 Alr
2 76958 | Nuisance Filter + Sealing Ring 8 57007 | GuardianS0FM Air
3 76992 | Belt (for Supplied Air) 8 57029 | Guardiané2 F Air
* 64255 Belt extension (+ 26,5 cm) 9 87438 Evolution Vision65F Air
4 57146 Shoulder harness 10 87440 Evolution Vision65FM Air
5 57065 Flexible air hose incl. air hose cover 10 73314 Big Vision Air (Grinding Screen)
(90-125 cm)
5 64915 ?t:;:;;i;g‘i;?«?ég \Cnmcl) air hose cover i 57182 (ngs;gzﬂ'l Air + Big Vision Air)
6 57184 Air flow tester 12 87596 (Fg/(éjfﬂeoon‘ Vision Air)
7 57007 Guardian50M Air
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Supplied Air

INSTRUKCJA OBSFUGI SYSTEMOW POWIETRZA NAWIEWANEGO

Sprzet ochrony drég oddechowych - system sprezonego powietrza, zawierajqcy szereg hetmdw i przytbic spawalniczych
Certyfikat CE zgodny z normq BS EN 14594:2018 Klasa 4A (przytbice spawalnicze Guardian Air) / 4A (Big Vision - przytbica szlifierska)

TEUMACZENIE INSTRUKCJI OBStUGI

Producent zastrzega sobie prawo, w kazdej chwili i bez uprzedzenia, do wprowadzania zmian i poprawek w niniejszej instrukcji
obstugi, ktére okazg sig konieczne ze wzgledu na btedy w druku, niedcistoscilub udoskonalenia produktu. Zmiany te zostang jednak

uwzglednione w kolejnych wydaniach instrukgji.

Nasze aktualne dokumenty produktowe oraz wszystkie dane kontaktowe voestalpine Béhler Welding mozna znalezé na naszej

stronie internetowej pod adresem: www.voestalpine.com/welding.

WAZNE !

Niniejsza instrukcja obstugi musi byé przeczytana i w petni zrozumiana przed rozpoczeciem uzyt-
kowania urzgdzenia. Instrukcje obstugi nalezy zachowa¢ do wykorzystania w przysztosci.

OBOWIAZKOWE INFORMACJE DOTYCZACE STOSOWANIA PO£MASEK ODD-
ECHOWYCH Z HELMAMI SPAWALNICZYMI LUB PRZY+BICAMI SZLIFIERSKIMI

Podczas uzywania/obstugi systemu dostarczonego powietrza
nalezy bezwzglednie przestrzegad niniejszej instrukcji obstugi.
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze uniewazni¢ wszelkg
ochrone gwarancyjng oferowanq lub dostepng dla uzytkown-
ikaw odniesieniu do produktu(éw). Szczegdtowe informacje na
temat ochrony gwarancyjnej znajdujq sie w warunkach umowy
zakupu produktu (produktow).

Produkt(y) zostat(y) zaprojektowany(e) w celu ochrony zdrowia
i dobrego samopoczucia uzytkownika. Nieprzestrzeganie
niniejszejinstrukcji obstugi moze miec réwniez negatywny wptyw
na zdrowie / samopoczucie uzytkownika.

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszq instrukcjq obstu-
gi przed rozpakowaniem produktu(éw). Instrukcja obstugi jest
zgodna z paragrafem 1.4 zatqcznika Il do rozporzgdzenia w
sprawie $srodkéw ochrony indywidualnej (UE) 2016/425.

Nie udziela sie rekomendacji co do przydatnos$ci tego produk-
tu dla Twoich potrzeb. W razie jakichkolwiek pytan dotyczqcych
przydatnosci tego produktu do wykonywanych zadan, nalezy
skontaktowac sie z higienistq pracy.

Adresy kontaktowe sq wydrukowane na stronie 2.

SPIS TRESCI

Wstep

. Zakres zastosowania

. Zatwierdzenia

Warunki wstepne stosowania
Przeglqd systemu
Rozpakowanie / Montaz

Przed uzyciem

. Zastosowanie

Konserwacja / Czyszczenie

10. Wyszukiwanie usterek

11. Przechowywanie i transport

12. Lista certyfikowanych systemow kaskow
13. Lista czesci i rysunek montazowy
14.Dane techniczne

15.Gwarancja

1. WSTEP

Supplied Air jest systemem ochrony drég oddechowych, ktéry
opiera sie na zasadzie cyrkulacji powietrza pod ci$nieniem w
hetmie. Jednostka montowana na pasie dostarcza powietrze
ze zrédta sprezonego powietrza (kompresor lub system powi-
etrzny)i poprzez wqz powietrzny do hetmu. Dostarczane prze-
filtrowane powietrze wytwarza dodatnie ci$nienie wewnqtrz
hetmu, co zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczonego
powietrza z zewngtrz do strefy oddychania uzytkownika.

CENO TGN

2. ZAKRES ZASTOSOWANIA

Spawanie w przestrzeniach nie ograniczonych patrz “4. WARUN-
KI' WSTEPNE STOSOWANIA”".

3. ZATWIERDZENIA

Supplied Air zostata zaprojektowana i wyprodukowana zgod-
nie znormq EN 14594:2018.

Supplied Air moze zapewnic¢ ten poziom ochrony tylko wtedy,
gdy jest stosowany z czes$ciamidostarczonymi przez producen-
ta oznaczonymi “Supplied Air” i “EN 14594:2018".

Przytbice spawalnicze Guardian 62 Air i Guardian 62F Air sq
certyfikowane zgodnie z normq EN 175 B

Supplied Air jest produkowany zgodnie z systemem jakosci ISO
9001:2000.

4. WARUNKI WSTEPNE STOSOWANIA

Supplied Air musi by¢ uzywany $cisle wedtug niniejszej instruk-
cji obstugiorazinstrukcji dotgczonej do odpowiedniego kasku.

Uzytkownik musi dobrze przeczytad i zrozumied wszystkie
ponizsze “Instrukcje uzytkowania”, aby méc prawidtowo uzywaé
systemu ochrony drég oddechowych. Wszelkie pytania nalezy
kierowa¢ do punktéw kontaktowych producenta podanych na
stronie 2.
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Gdy Supplied Air nie jest podtqczony do Zrédta sprezonego
powietrza, nalezy spodziewac sie niewielkiej lub zadnej ochro-
ny drég oddechowych. Gdy Supplied Air nie jest podtqczony
do Zrédta sprezonego powietrza, moze doj$¢ do szybkiego
nagromadzenia sie dwutlenku wegla i wyczerpania tlenu w
hetmie, dlatego nie nalezy uzywa¢é urzgdzenia, gdy nie jest
ono podtgczone do Zrédta sprezonego powietrza.

Supplied Air nie moze by¢ stosowany:

» Zpowietrzemwzbogaconymtlenem lub tlenem.Ze wzgledu
na niebezpieczenstwo wybuchu jest to zabronione w syste-
mie powietrza doprowadzanego.

» W érodowiskach o matym prawdopodobienstwie uszkod-
zenia weza doprowadzajqcego i w ktorych ruch uzytkown-
ika jest ograniczony.

» W érodowisku zagrozonym wybuchem.

» W obszarze wystepowania silnych wiatréw.

» Maksymalna dtugosé weza cisnieniowego od urzqdzenia
do rozdziatu lub uzdatniania sprezonego powietrza nie
moze przekraczac 10 metréow. Obowiqzuje totylkow przypad-
ku kombinacji produktéw o stopniu ochrony 1A-4A. Dla
innych klas dtugos$¢ weza zasilajgcego jest nieograniczona.

» Jedliurzqdzenie zjakiegokolwiek powodu przestanie dziatad,
uzytkownik musi natychmiast opusci¢ skazony obszar.

» Jedli do zasilania sprezonym powietrzem podtqczone sq
dodatkowe akcesoria (np. narzedzia pneumatyczne), uzyt-
kownik musi upewni¢ sig, ze zapewniony jest wystarczajqcy
przeptyw powietrza do hetmu, nawet przy maksymalnym
poborze powietrza przez podtqczone akcesoria.

» Jesli system ma by¢ uzywany w Srodowisku o wysokiej tem-
peraturze. Wqz doprowadzajgcy musi by¢ odporny na
dziatanie wysokiej temperatury.

»  Zrédto powietrza musi by¢ wyposazone w zawdr bezpiec-
zenstwa, aby zagwarantowad, ze cisnienie wlotowe nie
zostanie przekroczone.

»  Weze ci$nieniowe zasilajgce mogq by¢ umieszczone tylko
w miejscach, w ktérych nie bedg narazone na uszkodzenia.

Istotne jest réwniez, aby:

» Nie ma zadnej préby modyfikacji lub zmiany urzqdzenia
lub filtra w jakikolwiek sposob.

» Woda lub inne ptyny nie dostajq sie w zaden sposéb do
systemu - w szczegdlnosci do urzqgdzenia lub filtra

» Przed kazdym uzyciem Supplied Air nalezy sprawdzi¢, czy
przeptyw powietrza jest wiekszy niz minimalna wartos¢
podana w parametrach technicznych.

»  Powietrze dostarczane bezposrednio ze sprezarkilub systemu
przewoddéw powietrznych musi by¢ higienicznie czyste i
zgodne z normq EN 12027. Jedli tak nie jest, nalezy zasto-
sowac uzdatniacz.

»  Zwréci¢ uwage na podwyzszone stezenie CO2 w dostarcza-
nym powietrzu, ktére moze wystqpi¢, gdy sprezarka nie
pracuje prawidtowo i spala olej.

» Jesli system ma by¢ uzywany w Srodowisku o wysokiej tem-
peraturze. Wqz doprowadzajgcy musi by¢ odporny na
dziatanie wysokiej temperatury.

Upewnij sie, ze kask i jego uszczelnienie twarzy sq idealnie
dopasowane do twarzy uzytkownika. Tylko wtedy skutecznosé
systemu jest wystarczajqca. Wspdtczynnik ochronny catego
systemu zmniejszasig, jesli uszczelka kasku nie jest prawidtowo
dopasowana, na przyktad z powodu brody lub dtugich wtosow
wnikajgcych w linie uszczelnienia.

Istnieje mozliwo$¢, ze wgz do hetmu moze sie zaplqtaé podczas
uzytkowania. Supplied Air powinien by¢ umieszczony na osobie
w taki sposéb, aby ograniczy¢ te mozliwosé.

Filtry nie mogq by¢ montowane bezposrednio na kasku i nie

powinny by¢ do tego przystosowane.

Prawidtowa ochrona drég oddechowych nie bedzie zapewn-
iona, jesli jakiekolwiek czesci sprzetu zostanqg w jakikolwiek
sposdb zmodyfikowane.

Przy bardzo wysokim tempie pracy ci$nienie w urzgdzeniu moze
stac sie ujemne przy szczytowym przeptywie inhalacyjnym. W
razie jakichkolwiek wgtpliwosci uzytkownik powinien skonsultowac
sie z lokalnym dziatem BHP i dokona¢ oceny dopuszczalnego
ryzyka.

Dostarczane systemy pneumatyczne sq przeznaczone do
uzytku wytgcznie przez kompetentny, przeszkolony personel.

UWAGA!

Jedli ktorykolwiek z tych warunkdw nie zostanie zachowany lub
nie bedzie przestrzegany, gwarancja automatycznie traci
waznosé.

UZYTKOWNIKOWI ZALECA SIE NATYCHMIASTOWE

OPUSZCZENIE SKAZONEGO OBSZARU, JESLI:

»  Alarm ostrzegawczy minimalnego przeptywu projektowego
producenta (MMDF)

» Oddychanie staje sie trudne

»  Wystepujq zawroty gtowy lub niepokdj

» Jakakolwiek czes¢ systemu ulegta uszkodzeniu

» Przeptyw powietrza do hetmu zmniejsza sie lub ustaje

» Zanieczyszczenie moze by¢ wyczuwalne wewngtrz kasku.

» Materiaty, ktére mogqg wej$¢ w kontakt ze skérg uzytkown-
ika, nie wywotujg reakcji alergicznych u wiekszosci oséb, ale
w mato prawdopodobnym przypadku wystgpienia reakcji,
uzytkownik powinien natychmiast opusci¢ skazony obszar,
zdjq¢ urzqdzenie i zasiegnq¢ porady lekarza.

5. PRZEGLAD SYSTEMU

Supplied Air jest pasowq pétmaskg zasilang sprezonym powi-
etrzem. System jest certyfikowany z hetmami opisanymi w
punkcie 10iobejmuje rozmiary gtowy od 535 do 600 mm obwodu.
Supplied Air ostrzega uzytkownika, gdy MMDF nie jest osiggnieg-
ty za pomocq alarmu dzwigkowego.

Podczas pracy, gdy tylko wtqczy sie alarm, uzytkownik musi
natychmiast opusci¢ obszar roboczy i dotrze¢ do miejsca
uznanego za bezpieczne. Dopiero gdy urzqdzenie bedzie
dziata¢ przy wytqczonym alarmie, a natezenie przeptywu
zostanie sprawdzone jako akceptowalne, uzytkownik powinien
wréci¢ na miejsce pracy.

Filtr zostat opracowany specjalnie dla tego urzqdzenia. Stuzy
on do filtrowania powietrza, ktérym oddycha uzytkownik.
Uzytkownik musi koniecznie sprawdzi¢, czy na filtrze nie ma
$ladéw uszkodzen lub deformacji, ktére mogtyby spowodowac
przedostanie sie zanieczyszczonego powietrza do aparatu.
Jedli filtr jest uszkodzony lub zatkany w stopniu powodujgcym
uruchomienie gwizdka alarmowego, nalezy go wyrzucié.

6. ROZPAKOWANIE / MONTAZ

6.1. Rozpakowanie:
Sprawdz, czy przesytka jest kompletna i czy zadna cze$é nie
jest uszkodzona w transporcie lub z innych powoddw.

Polski
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Pakiet z kompletnym systemem powietrza nawiewanego wraz
z akcesoriami zawiera:

» Supplied Air (kompletna jednostka z filtrem)

» Pas

»  Waqz powietrzny

»  Wskaznik przeptywu powietrza

» Instrukcja uzytkownika

6.2. Montaz:

Zamocujurzqdzenie na pasie: Przetdz wewnetrzny pasek przez
tylne szlufki urzgdzenia. Nastepnie przetdz przez dwie szlufki,
a potem przez klamre. (Rys. 1/ str. 4)

6.2.1. Regulacja paska w talii:

Przetdz pas wokét talii z Supplied Air do tytu i zapnij oba korice
razem.

Jeslipasek jest zbytluzny, przesurh meskiregulatorw doét paska,
w kierunku zenskiej potéwki. Jesli pas jest zbyt ciasny, przesun
meski regulator w kierunku czesci zenskiej.

Powtarzaj powyzsze czynnosci, az do uzyskania wygodnego i
pewnego dopasowania. Gdy pas jest juz prawidtowo dopaso-
wany, zabezpiecz nadmiar materiatu pasa za pomocq szlufek.
(Rys. 2 / str. 4)

6.2.2. Filtr uciqzliwy:

Nalezy stosowa¢ wytgcznie filtry przeciwzaktéceniowe
dostarczone przez voestalpine Bohler Welding. Stosowanie
innych filtréw powoduje uniewaznienie gwarancijii/lub powazne
zagrozenie dla zdrowia uzytkownika obstugujgcego urzgdzenie

urzgdzenia).

Nalezy najpierw ustali¢, konsultujqc sie z higienistg pracy lub
dzwonigc na linie pomocy technicznej producenta, czy system
Supplied Air zapewni odpowiedniq ochrone przed zagrozeniem.

Natychmiast po wtqczeniu sie alarmu ostrzegawczego nalezy
wymieni¢lub sprawdzi¢ filtruciqzliwy. Jeslidostarczane sprezone
powietrze nie jest catkowicie czyste, moze to by¢ konieczne
czesto.

Filtry muszg by¢ regularnie sprawdzane (patrz 7.2. Kontrola
przeptywu powietrza) i wymieniane. Filtry sq przeznaczone do
wymiany i nie mogg by¢ czyszczone / ponownie uzywane.

Nalezy upewni¢ sie, ze nowe filtry sq przed uptywem terminu

waznosci, nieuzywane i nie sq wyraznie uszkodzone.

Z higienicznego punktu widzenia maksymalny czas pracy filtra

przeciwzaktéceniowego wynosi 90 godzin i nie powinien by¢

przekraczany.

6.2.3. Wyj ie filtra zaktécen

Filtr ucigzliwy znajduje sie w szyjce ztgcza weza jednostki gtowne;.

Aby go wyjq¢, nalezy po prostu podnies¢ go, pociqgajqc za

wypustke, podczas wykonywania tej czynnosci warto sprawdzié,

czy wszystko jest czyste i wolne od kurzu. W przypadku obec-
noscikurzu, do czyszczenia nalezy uzyc suchejiczystej szmat-

ki. (Rys. 3 / str. 4)

6.2.4. Zaktadanie nowego filtra uciqzliwego:

Upewni¢sieg, ze filtrjest czysty inieuzywany, a nastepnie wcisngé

go mocno wszyjke ztgczaweza. Zatozy¢ uszczelke, upewniajqc

sig, ze filtr trzyma sie mocno, a uszczelka nie ma widocznych

szczelin. (Rys.4 / str. 4)

6.2.5. Mocowanie weza do systemu:

Wyréwnac bolce ztqcza bagnetowego weza ze szczelinami w

wylocie powietrza urzgdzenia Supplied Air. Wcisnq¢ ztqcze

bagnetowe do urzgdzenia az do dolnej czesci otworu, a nas-
tepnie przekreci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, az do zatrzasniecia sie kotkdw ustalajqcych.

Mocowanie weza do kasku odbywa sie w ten sam sposéb.

6.2.6. Zaktadanie hetméw Guardian Air:

1. Ustawi¢ nachylenie kasku spawalniczego i dopasowad do
niego filtr spawalniczy. (Patrz instrukcja obstugi kasku)

2. Podnies$ kask do jego gérnej pozycji.

3. Umiesci¢ na gtowie i wyregulowa¢ koto zapadkowe na-
krycia gtowy, wciskajqc je i przekrecajac, az do uzyskania
zadowalajqcej szczelnosci.

4. Pociqgnij elastyczng ostone podbrédka w doét ijed-
noczesnie $ciggnij kask w dot. Upewnij sie, ze elastyczna

ostona podbrodka jest dobrze dopasowana pod brodg.

5. Przytbica spawalnicza jest teraz gotowa do uzycia.
7.PRZED UZYCIEM

7.1 Kontrola przed uzyciem:

» Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy:

» Wszystkie elementy sq w dobrym stanie, bez widocznych
uszkodzen (np. dziur, rozdar¢ itp.). Wymienic¢ wszystkie usz-
kodzone lub zuzyte czesci. Doktadnie obejrze¢ wqz powie-
trzny, uszczelkii cze$¢ czotowq.

» Waqz powietrzny jest dobrze potqczony z kaskiem oraz z
Supplied Air.

» Przeptyw powietrza jest wystarczajqcy. (patrz 7.2. Test
przeptywu powietrza)

» Powietrze jest dostarczane przez caty uktad oddechowy z
jednostki do hetmu.

» Istnieje dobre potgczenie migedzy zrédtem sprezonego

powietrza a urzqdzeniem.

Upew ze alarmy dziataj

7.2. Badanie przeptywu powietrza: (Rys. 5 / str. 4)

1. Odtqczyc wqz powietrzny od instalacji.

2. Wtozy¢ wskaznik przeptywu powietrza do ztqcza weza
powietrza i trzymac wqz w pozycji pionowej, mniej wiecej
na wysokosci oczu.

3. Przeptyw powietrza jest wystarczajqcy tylko wtedy, gdy
wskaznik kulkowy osiggnie poziom minimalnego nateze-
nia przeptywu. Jezeli wskaznik spadnie ponizej poziomu
minimalnego natezenia przeptywu, nalezy sprawdzi¢
Zrédto sprezonego powietrza lub wymienic filtr. Jedli
problem nadal wystepuje, patrz rozdziat 10 w celu uzys-

kania dodatkowych sugestii.
8. ZASTOSOWANIE

Podtqczy¢ Supplied Air do weza cisnieniowego sprezonego
powietrza. Wyciqgajqc regulator/pokretto na systemie mozna
regulowac¢ przeptyw powietrza od 170 I/min do 220 I/min.
Zablokowa¢ regulator/pokretto w jednej z siedmiu pozycji,
wciskajgc je z powrotem do urzqgdzenia. (Rys. 6 / str. 4)

Gdy przeptyw powietrza spadnie ponizej minimalnego bez-
piecznego poziomu operacyjnego, wtqczy sie gwizdek
dzwiekowy. W tym momencie uzytkownik musi natychmiast
przerwad prace, opusci¢ srodowisko pracy i dotrze¢ do obsza-
ruuznanego za bezpieczny. Wymieni¢ filtrisprawdzié przeptyw
powietrza (patrz 7.2. Kontrola przeptywu powietrza).

9. KONSERWACJA / CZYSZCZENIE

Aby utrzymad uktad pneumatyczny, obudowe filtra i kask w dobrym
stanie technicznym, nalezy je regularnie czyscic.

Dla pojedynczych uzytkownikéw, wszystkie urzgdzenia mogq by¢
czyszczone $ciereczkq zwilzong cieptg wodg z mydtem.

W przypadku wielu uzytkownikéw, urzqgdzenia powinny by¢ dezyn-
fekowane, gdy sq przekazywane przez jednego uzytkownika
drugiemu.

Nie wolno dopusci¢ do przedostania sig cieczy do wnetrza urzqdze-
nia lub na element filtra.

Czescinalezy pozostawi¢ do wyschnigcia na powietrzu. W zadnym
wypadku nie wolno uzywac rozpuszczalnikdw ani $ciernych $rod-
kéw czyszczqeych. Urzgdzenia nie wolno suszy¢ gorgcym powi-
etrzem ani za pomocq promieniowania cieplnego.

Urzgdzenie powinno zapewnia¢ ochrone zgodnie z zaprojek-
towanq specyfikacjq przez 2 do 3 Iat, jesli jest konserwowane
zgodnie z niniejszq instrukcjq. Przed kazdym uzyciem uzytkown-
ik powinien sprawdzi¢, czy urzqdzenie jest wolne od wad, takich
jak pekniecia, rozszczepione filtry i weze, peknigte ostony i el-
ementy kasku.
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10. WYSZUKIWANIE USTEREK

Jesli podczas uzytkowania Supplied Air nastgpi nagta zmiana w
doptywie powietrza, nalezy sprawdzi¢ nastepujqce elementy:

»  Czywszystkie czesciSupplied Air sq prawidtowo zmontowane.
» Filtry iich zapychanie sie.

» Czy w wezu powietrza nie ma dziury.

» Czy uszczelka kasku nie jest uszkodzona.

USTERKA RECOMMENDATION

Zatkany wqz lub
przewdd powie-
trzny

» Sprawdzi¢ i usunq¢ przeszkode
» Skontaktuj sie z dostawcg.

Powietrze ucieka | » Sprawdzi¢ wszystkie elementy uszczel-
przez nieszczel- niajqce i potgczenia: Sprawdzi¢, czy
nosci waqz nie jest uszkodzony i czy nie ma w
nim nieszczelnosci.

Filtr Nuisance
jest zablokowany

» Wymieni¢ filtr ucigzliwy w urzqgdzeniu

Urzgdzeniew » Sprawdz zrédto sprezonego powietrza
ogodle nie » Sprawdzié, czy weze przytqczeniowe
dostarcza powi- nie sq uszkodzone

etrza » Skontaktuj sie z dostawcq

11. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Gdy urzgdzenie Supplied Airijednostki centralne nie sq uzywane
lub podczastransportu, nalezy je przechowywac w pojemniku,
w ktérym zostaty dostarczone, lub w innym podobnym pojem-
niku, tak aby nie byty narazone na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, nie miaty kontaktu z rozpuszczalnikami
i nie mogty ulec uszkodzeniu w wyniku fizycznego kontaktu z
twardymipowierzchniami/przedmiotami. Nie nalezy przechowy-
wac poza zakresem temperatur od +0 °C do +40 °C lub przy
wilgotnosci powyzej 80 % RH.

12. LISTA CERTYFIKOWANYCH SYSTEMOW KASKOW

Guardian50M Air (BS EN 14594:2018 klasa 4A) - 86669
Guardiané2 Air (BS EN 14594:2018 klasa 4A) - 57007
Guardian50FM Air (BS EN 14594:20718 klasa 4A) - 86682
Guardiané2F Air (BS EN 14594:2018 klasa 4A) - 57029
Evolution Vision 65F Air (BS EN 14594:2018 klasa 4A) - 87438
Evolution Vision 65FM Air (BS EN 14594:2018 klasa 4A) - 87440
Big Vision Air (BS EN 14594:2018 klasa 4A) - 73314

13. LISTA CZESCI | RYSUNEK MONTAZOWY (str. 5)

71 - Supplied Air - 57038

2 - Filtr ucigzliwy - 76958

3 - Pasek - 76992

* - Przedtuzenie pasa - 64255

4 - Uprzgz naramienna - 57146

5 - Elastyczny wqz powietrzny - 76958

5 - Standardowy wqz powietrzny - 57065

14. DANE TECHNICZNE

»  Przeptywpowietrza: 180 do 220 litréw/min, przy minimalnym
przeptywie 170 litréw/min

»  Typ sprzegta: CEJN 320

» Zakres ci$nienia zasilania 3-8 bar

»  Waga: 475 graméw

» Temperatura pracy od 0 °C do +40 °C

» Zakres wilgotnosci od 20 % do 80 %.

»  Alarmdzwigkowy w przypadku niewystarczajqcego przepty-
wu (ponizej 170 L/min)

» Rozmiar talii pomiedzy 60 a 150 cm

Certyfikowane przez:

VUBP Occupational Safety Research institute V.V.
Jednostka notyfikowana 1024

Jeruzalemska 1283/9

110 00 Praha 1

Czech Republic

To urzgdzenie PPE jest zgodne z nastepujgcymi obowiqzujqcy-
mi normami UE:

en C€

Symbole:

EN 14594:2018
EN166B:2001
EN379:2003 +A1:2009 EN175B

40°C
0°C
DY

Nalezy zapoznad sie zinstruk-
cjq obstugi producenta:

Przechowywac¢wtemperaturze
0-40 °C (stopni Celsjusza):

Przechowywa¢ do:

Maksymalna wilgotnos¢ . g
przechowywania <80 %: ?
<80%

15. GWARANCJA

W przypadku SUPPLIED AIR obowiqzuje okres gwarancji na
wady mechaniczne wynoszqcy 24 miesigce od daty zakupu.
Obowiqzujg warunki gwarancji okreslone w Ogdlnych Warunk-
ach Sprzedazy voestalpine Bohler Welding (dostepnych na
stronie https://www.voestalpine.com/welding/global-en/
terms-conditions/). Wiecej informacji mozna uzyska¢ u auto-
ryzowanego sprzedawcy. Gwarancja obejmuje wytgcznie wady
materiatowe i produkcyjne. W przypadku uszkodzerh spow-
odowanych niewtasciwym uzytkowaniem, nieautoryzowangq
interwencjq lub uzytkowaniem nieprzewidzianym przez produ-
centa, gwarancja i odpowiedzialnos¢ tracqg waznosé. Odpow-
iedzialno$¢ i gwarancja wygasajq rowniez w przypadku uzycia
czesci zamiennych innych niz oryginalne czesci zamienne.

W tym okresie voestalpine Bohler Welding zobowigzuje sie do
bezptatnej wymiany lub naprawy wadliwych czesci. Ewentual-
nie voestalpine Bohler Welding moze wedtug wtasnego uzna-
nia wymieni¢ dang czesé.

Niniejsza gwarancja podlega:

» Supplied Air zostata wykorzystana wytgcznie do celéw, do
ktérych zostata przeznaczona.

» Supplied Air nie byta przedmiotem niewtasciwego uzyt-
kowania, wypadku, modyfikacji lub naprawy. Uwaga: W
przypadku reklamacjinalezy skontaktowac sie ze sprzedaw-
cq, u ktérego zakupiono Supplied Air.

» Niniejsza gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia.

» Niniejsza gwarancja nie ma wptywu na prawa uzytkownika
wynikajqce z obowiqzujgcych przepiséw prawa

Wyprodukowano przez: voestalpine B&hler Welding Germany
GmbH

Deklaracje zgodnosci UE dla tego produktu mozna pobra¢ z
linku podanego w punktach kontaktowych producenta na
stronie 2.
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